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VORWORT

VORWORT

Dieses Handbuch ist ein sehr wichtiges Hilfsmittel! Es muss immer bei der Maschine verbleiben.

Der Zweck dieses Handbuchs besteht darin, die Besitzer, Benutzer, Bediener, Vermieter und Mieter mit den VorsichtsmaB-
nahmen und Bedienungsverfahren bekannt zu machen, die fir den sicheren und ordnungsgemaBen Maschinenbetrieb
fur den vorgesehenen Zweck erforderlich sind.

Aufgrund von standigen Produktverbesserungen behélt sich JLG Industries Inc. das Recht vor, Anderungen der techni-
schen Daten ohne vorherige Bekanntmachung vorzunehmen. Aktualisierte Informationen sind auf Anfrage von JLG Indus-
tries Inc. zu erhalten.

3122322 — JLG-Hubarbeitsbiihne —



VORWORT

SICHERHEITSWARNSYMBOLE UND SICHERHEITSWARNBEGRIFFE

A

Dies ist das Sicherheitswarnsymbol. Es dient dazu, auf mégliche Verletzungsgefah-
ren aufmerksam zu machen. Alle Sicherheitshinweise, die auf dieses Symbol fol-
gen, beachten, um mdgliche Verletzungen oder tédliche Unfélle zu verhlten.

MACHT AUF EINE UNMITTELBAR GEFAHRLICHE SITUATION AUF-
MERKSAM, DIE, WENN SIE NICHT VERMIEDEN WIRD, ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN FUHREN WIRD. DIESER AUFKLE-
BER HAT EINEN ROTEN HINTERGRUND.

MACHT AUF EINE MOGLICHERWEISE GEFAHRLICHE SITUATION AUF-
MERKSAM, DIE, WENN SIE NICHT VERMIEDEN WIRD, ZU SCHWEREN
ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN FUHREN KONNTE. DIESER AUF-
KLEBER HAT EINEN ORANGEFARBENEN HINTERGRUND.

b — JLG-Hubarbeitsbiihne —

A\ VORSICHT

MACHT AUF EINE MOGLICHERWEISE GEFAHRLICHE SITUATION AUF-
MERKSAM, DIE, WENN SIE NICHT VERMIEDEN WIRD, ZU LEICHTEN
ODER MITTELSCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN KANN. DAMIT
KANN AUCH AUF UNSICHERE VORGEHENSWEISEN AUFMERKSAM
GEMACHT WERDEN. DIESER AUFKLEBER HAT EINEN GELBEN HIN-
TERGRUND.
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VORWORT

DIESES PRODUKT MUSS ALLEN SICHERHEITSBEZOGENEN MITTEI-
LUNGEN ENTSPRECHEN. WENDEN SIE SICH FUR INFORMATIONEN
UBER SICHERHEITSBEZOGENE MITTEILUNGEN, DIE MOGLICHER-
WEISE FUR DIESES PRODUKT VEROFFENTLICHT WURDEN, AN JLG
INDUSTRIES INC. ODER AN IHREN ZUSTANDIGEN JLG-VERTRAGS-
VERTRETER.

KONSTATIEREN

JLG INDUSTRIES INC. SENDET SICHERHEITSBEZOGENE MITTEILUN-
GEN AN DEN EINGETRAGENEN BESITZER DIESER MASCHINE. JLG
INDUSTRIES INC. MUSS BENACHRICHTIGT WERDEN, UM SICHERZU-
STELLEN, DASS DIE UNTERLAGEN UBER DEN DERZEITIGEN BESIT-
ZER AKTUALISIERT UND KORREKT SIND.

KONSTATIEREN

JLG INDUSTRIES INC. MUSS IN ALLEN FALLEN, IN DENEN JLG-PRO-
DUKTE IN UNFALLE VERWICKELT WAREN, BEI DENEN ES ZU VERLET-
ZUNGEN ODER ZUM TOD VON PERSONEN KAM, ODER WENN
ERHEBLICHE SCHADEN AN SACHEIGENTUM ODER AM JLG-PRO-
DUKT AUFTRATEN, SOFORT BENACHRICHTIGT WERDEN.

Hinsichtlich:

* Unfallberichte * Informationen zur

« Verdffentlichungen iiber Einhaltung von Normen und
Verordnungen

Produktsicherheit

* Aktualisierungen der * Fragen zu speziellen

Besitzerinformationen Produktanwendungen
* Fragen zu
* Fragen zur .
Produktsicherheit Produktveranderungen
Kontaktadresse:

Product Safety and Reliability Department
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742, USA

oder lhre értliche JLG-Vertretung
(Siehe Adressen auf der Umschlaginnenseite des Handbuchs)

In den USA:
Gebuhrenfrei: 877-JLG-SAFE (877-554-7233; nur in den USA)

AuBerhalb der USA:

Telefon: ++1 (240) 420-2661
E-Mail: ProductSafety@JLG.com
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ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN
ABSCHNITT 1. SICHERHEITSMASSNAHMEN

1.1 ALLGEMEINES MASCHINE, ZU SACHSCHADEN SOWIE ZU SCHWEREN ODER TODLI-

. . . . CHEN VERLETZUNGEN FUHREN.
In diesem Abschnitt werden die zur ordnungsgemaBen und

sicheren Bedienung und Wartung der Maschine notwendi- 4.2 VOR DEM BETRIEB
gen SicherheitsmaBnahmen dargelegt. Zur Férderung des

ordnungsgemaBen Gebrauchs der Maschine ist es unbe- i

dingt erforderlich, dass auf der Grundlage der Angaben die- schylung und Sachkenntnis des
ses Handbuchs eine tagliche Routine festgelegt wird. Auch Bedlenungspersonals

ein Wartungsprogramm muss von einer qualifizierten Person . o . . .
auf der Grundlage der in diesem Handbuch sowie im Ser- * Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, muss die-
vice- und Wartungshandbuch bereitgestellten Informationen ses Handbuch gelesen und verstanden werden.
aufgestellt und befolgt werden, um sicherzustellen, dass die

Maschine in einem betriebssicheren Zustand ist.

Der Besitzer/Benutzer/Bediener/Vermieter/Mieter der
Maschine darf die Maschine erst dann betreiben, wenn die-
ses Handbuch gelesen, eine Schulung durchgefihrt und der
Betrieb der Maschine unter der Aufsicht von erfahrenem und
qualifiziertem Bedienungspersonal durchgeftihrt wurde.

Wenn irgendwelche Fragen hinsichtlich der Sicherheit, Schu-
lung, Inspektion, Wartung, Anwendung und Bedienung auf-
treten, bitte mit JLG Industries Inc. (‘JLG”) in Verbindung

X
 —
L
T

treten.
AWARNUNG . » Diese Maschine darf erst nach einer vollstandigen Schu-
NICHTBEACHTUNG DER IN DIESEM HANDBUCH AUFGEFUHRTEN lung durch befugte Personen in Betrieb genommen wer-
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN KANN ZUR BESCHADIGUNG DER den.

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 1-1



ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN

Nur befugtes und qualifiziertes Personal darf diese
Maschine betreiben.

Alle Hinweise mit den Bezeichnungen GEFAHR, ACH-
TUNG und VORSICHT sowie alle Bedienungsanweisun-
gen an der Maschine und in diesem Handbuch lesen,
verstehen und befolgen.

Die Maschine auf eine Weise betreiben, die dem durch
JLG festgelegten Verwendungszweck entspricht.

Samtliches Bedienungspersonal muss mit den in diesem
Handbuch beschriebenen Notfall-Bedienelementen und
dem Notbetrieb der Maschine vertraut sein.

Alle zutreffenden Vorschriften des Arbeitgebers sowie 6rt-
liche und behérdliche Verordnungen lesen, verstehen und
befolgen, insofern sie sich auf den Betrieb der Maschine
beziehen.

Priifung des Einsatzortes

¢ Der Bediener muss vor der Inbetriebnahme der Maschine

SicherheitsmaBnahmen treffen, um alle Gefahren am Ein-
satzort zu verhuten.

Den Arbeitskorb nicht von Lkws, Anhangern, Eisenbahn-

¢ Sicherstellen, dass unter den Bodenverhaltnissen die

Tragfahigkeit fur die auf den Maschinenaufklebern ange-
gebene Hochstlast gegeben ist.

» Diese Maschine kann in Temperaturen von -20 bis +40 °C

(O bis 104 °F) betrieben werden. Fur den Betrieb aufBer-
halb dieses Bereichs ist JLG zu Rate zu ziehen.

Maschinenpriifung

e Vor der Inbetriebnahme der Maschine die Kontroll- und

Funktionsprifungen durchfiihren. Detaillierte Anweisun-
gen sind in Abschnitt 2 dieses Handbuchs zu finden.

Diese Maschine erst in Betrieb nehmen, nachdem sie
gemaR den Service- und Wartungsanforderungen, die im
Service- und Wartungshandbuch der Maschine beschrie-
ben sind, gewartet wurde.

Sicherstellen, dass der FuBschalter und alle anderen
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB funktionieren.
Eine Veranderung dieser Vorrichtungen stellt einen Ver-
sto3 gegen die Sicherheitsvorschriften dar.

waggons, schwimmenden Wasserfahrzeugen, Gertisten DIE MODIFIKATION ODER VERANDERUNG EINER HUBARBEITSBUHNE
oder anderen Vorrichtungen aus betreiben oder anheben, DARF NUR MIT VORHERIGER SCHRIFTLICHER GENEHMIGUNG DES
es sei denn, dies wurde von JLG schriftlich zugelassen. HERSTELLERS ERFOLGEN.

* Die Maschine nicht in geféhrlichen Umgebungen betrei- * Keine Maschine in Betrieb nehmen, an der Schilder oder
ben, es sei denn, dieser Verwendungszweck ist von JLG Aufkleber mit Sicherheitshinweisen oder Betriebsanwei-
genehmigt. sungen fehlen oder unlesbar sind.

1-2 — JLG-Hubarbeitsbiihne — 3122322



ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN

1.3

Die Ansammlung von Schmutz auf dem Arbeitskorbboden
vermeiden. Schlamm, Ol, Fett und andere rutschige Stoffe
von der FuBbekleidung und dem Arbeitskorbboden entfer-
nen

BETRIEB

Allgemeines

3122322

Die Maschine niemals fir andere Zwecke als die Positio-
nierung von Personen und ihrer Werkzeuge und Ausrus-
tung verwenden.

Niemals eine Maschine betreiben, die nicht einwandfrei
funktioniert. Wenn eine Stérung auftritt, die Maschine
abstellen.

Niemals einen Bedienungsschalter oder -hebel in einem
Bewegungsablauf durch die Neutralstellung in die entge-
gengesetzte Richtung driicken. Immer den Schalter in die
Neutralstellung bringen und dort anhalten, bevor der
Schalter in die nachste Funktionsstellung gebracht wird.
Bedienelemente langsam und mit gleichmaBigem Druck
betatigen.

Hydraulikzylinder sollten niemals langere Zeit oder vor
dem Abstellen der Maschine vollig ausgefahren oder vol-
lig eingefahren gelassen werden.

AuBer in einem Notfall dirfen Personen am Boden die
Maschine niemals betreiben oder sich an ihr zu schaffen
machen, wahrend sich Personen im Arbeitskorb befinden.

Keine Materialien auf dem Arbeitskorbgelédnder beférdern,
es sein denn, dies wurde von JLG genehmigt.

Wenn sich zwei oder mehr Personen im Arbeitskorb befin-
den, ist der Bediener fir alle Betriebsvorgdnge der
Maschine verantwortlich.

Immer dafir sorgen, dass Elektrowerkzeuge ordnungsge-
maB verstaut werden und niemals an ihrem Kabel vom
Arbeitsbereich des Arbeitskorbs hangen.

Arbeitsmaterialien und Werkzeuge, die nach auBen Uber
den Arbeitskorb hervorragen, sind verboten, es sei denn
sie wurden von JLG zugelassen.

Den Ausleger beim Fahren immer Uber der Hinterachse in
einer Linie mit der Fahrtrichtung anordnen. Es ist zu
beachten, dass die Lenk- und Fahrfunktionen in umge-
kehrter Richtung ausgefuhrt werden, wenn sich der Ausle-
ger Uber der Vorderachse befindet.

Eine steckengebliebene oder ausgefallene Maschine
nicht am Ausleger schieben, ziehen oder Auslegerfunktio-
nen verwenden. Die Maschine nur an den Befestigungso-
sen am Chassis ziehen.

Den Ausleger oder den Arbeitskorb nicht gegen ein Bau-
werk setzen, um den Arbeitskorb zu stabilisieren oder das
Bauwerk abzustitzen.

Vor dem Verlassen der Maschine den Ausleger verstauen
und sémtliche Antriebsquellen ausschalten.
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Stolper- und Sturzgefahren

Wéhrend des Betriebs mussen alle Personen im Arbeitskorb
ein Ganzkorper-Sicherheitsgeschirr tragen, wobei eine
Abzugsleine an einem zugelassenen Abzugsleinen-Veranke-
rungspunkt befestigt ist. Nur eine (1) Abzugsleine je Abzugs-
leinen-Verankerungspunkt befestigen.

0

* Vor Inbetriebnahme der Maschine sicherstellen, dass alle
Turen geschlossen und in der ordnungsgemaBen Stel-
lung verriegelt sind.

* Mit beiden FuBen stets sicher auf dem Arbeitskorbboden

stehen. Niemals Leitern, Kisten, Trittleitern, Bohlen oder
ahnliche Gegenstande auf den Arbeitskorb stellen, um
zusétzliche Reichweite zu erlangen.

Den Ausleger niemals zum Betreten oder Verlassen des
Arbeitskorbs verwenden.

Beim Betreten oder Verlassen des Arbeitskorbs auBerst
vorsichtig vorgehen. Sicherstellen, dass der Ausleger voll-
stdndig abgesenkt ist. Eventuell ist es nétig, die Ausfahr-
funktion zu betatigen, um den Arbeitskorb zum Einstieg/
Ausstieg ndher am Boden zu platzieren. Zur Maschine bli-
cken und einen “Drei-Punkt-Kontakt” mit der Maschine
halten, d.h. zwei Hadnde und ein FuB oder zwei FlBe und
eine Hand werden beim Betreten und Verlassen verwen-
det.
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Gefahr durch todliche Elektroschlage

¢ Diese Maschine ist nicht isoliert und bietet keinen Schutz
vor Kontakt oder Nahe zu einem stromflihrenden Leiter.

¥
W

* Abstand zu Stromleitungen, elektrischen Geraten oder
anderen stromfuhrenden (freiliegenden oder isolierten Tei-
len) gemaB den in Tabelle 1-1 angegebenen minimalen
abstanden einhalten.

* Die Bewegung der Maschine und das Schwanken von
Stromleitungen bertcksichtigen.
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Tabelle 1-1. Minimale abstande

Spannungsbereich MINIMALER ABSTAND
(Phase zu Phase) in Metern (ft)
0 bis 50 kV 3(10)
liber 50 kV bis 200 kV 5 (15)
uber 200 kV bis 350 kV 6 (20)
iiber 350 kV bis 500 kV 8 (25)
iiber 500 kV bis 750 kV 11 (35)
uber 750 kV bis 1000 kV 14 (45)
HINWEIS: Diese Anforderung gilt, auBer wenn die Vorschrif-
ten des Arbeitgebers oder der értlichen Behérden
oder Aufsichtsbehérden strenger sind.

* Einen Abstand von mindestens 3 m (10 ft) zwischen jedem

1-6

Teil der Maschine und ihren Insassen, deren Werkzeugen
und Ausrustung und jeder elektrischen Leitung oder Vorrich-
tung mit einer Spannung von bis zu 50.000 Volt einhalten.
Ein zusétzlicher Abstand von 0,3 m (1 ft) ist jeweils fur
zusatzliche 30.000 Volt oder weniger erforderlich.

* Der minimale abstand kann verringert werden, wenn isolie-
rende Abschrankungen angebracht werden, um die Beruh-
rung zu verhindern, und die Abschrankungen fir die
Spannung der zu schitzenden Leitung ausgelegt sind.
Diese Abschrankungen sind nicht Bestandteil der Maschine
(oder daran angebracht). Der minimale Abstand verringert
sich auf den Abstand innerhalb des konstruktionsbedingten
Arbeitsbereichs der isolierenden Abschrankung. Dies wird
durch eine geschulte Person geméaB den Anforderungen des
Arbeitgebers sowie 6rtlicher und behdérdlicher Vorschriften
fur Arbeitsverfahren in der Nahe stromfihrender Anlagen
bestimmt.

DIE MASCHINE ODER PERSONAL NICHT IN DIE VERBOTSZONE BRIN-
GEN. DAVON AUSGEHEN, DASS ALLE ELEKTRISCHEN TEILE UND LEI-
TUNGEN STROMFUHREND SIND, WENN DAS GEGENTEIL NICHT
BEKANNT IST.
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Gefahr durch Umkippen

* Der Benutzer sollte vor dem Fahren mit den Bodenverhalt-
nissen vertraut sein. Die zulassige Béschungs- und Hang-
neigung beim Fahren nicht tberschreiten.

X

An einer Gefallstrecke oder auf unebenem oder weichem
Boden den Arbeitskorb nicht anheben oder mit angeho-
benem Arbeitskorb fahren.

Vor dem Fahren auf FuBbdden, Bricken, Lkws und ande-
ren Flachen die zuldssigen Tragfahigkeiten der Flachen
ermitteln.

Niemals die maximale Arbeitskorbtragfahigkeit Uber-
schreiten. Lasten gleichméaBig auf dem Boden des
Arbeitskorbs verteilen.

Den Arbeitskorb nicht heben oder von einer angehobenen
Position aus fahren, es sei denn, die Maschine ist auf fes-
ten, ebenen Flachen und gleichméBig abgestitzt.

Das Maschinenchassis muss mindestens 0,6 m (2 ft)
Abstand zu Léchern, Bodenerhebungen, abfallenden Stel-
len, Hindernissen, Schutt, verdeckten Lochern und ande-
ren Gefahrenquellen auf dem Boden/der Standflache
einhalten.

Keine Gegenstande mit dem Ausleger schieben oder zie-
hen.

Niemals versuchen, die Maschine als Kran zu verwenden.
Die Maschine nicht an irgendwelchen Bauwerken befesti-
gen.

Die Maschine nicht in Betrieb nehmen, wenn die Wind-
starke 12,5 m/s (28 mph) Uberschreitet.

Die Arbeitskorb- oder Lastflache nicht vergréBern. Durch
Erweiterung der Flache nimmt bei Wind die Stabilitat ab.
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* Die Arbeitskorbflache nicht durch unzulassige Verlange-

rungen oder Anbauten erweitern.

Wenn der Ausleger oder der Arbeitskorb in einer Stellung
ist, in der ein oder mehrere Rdder vom Boden abgehoben
sind, mussen samtliche Personen vom Arbeitskorb geholt
werden, bevor versucht wird, die Maschine zu stabilisie-
ren. Mit Hilfe von Kranen, Gabelstaplern oder &hnlichen
Vorrichtungen die Maschine stabilisieren und das Perso-
nal vom Arbeitskorb holen.

Quetsch- und Kollisionsgefahren

1-8

* Samtliches Bedienungspersonal und alles Personal am

Boden mussen zugelassene Kopfbedeckungen tragen.

¢ Den Arbeitsbereich auf Abstande Uber, seitlich und unter

dem Arbeitskorb prifen, wenn der Arbeitskorb gehoben,
gesenkt oder versetzt wird.

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

Wahrend des Betriebs alle Korperteile innerhalb des
Arbeitskorbgelédnders halten.

Den Arbeitskorb mit Hilfe der Auslegerfunktionen, nicht
der Fahrfunktionen, an Hindernisse heranbewegen.

Beim Fahren in Bereichen mit eingeschrankter Sicht
immer einen Sicherungsposten aufstellen.

Beim Fahren und Schwenken miuissen Mitarbeiter, die
keine Bedienungsaufgaben wahrnehmen, mindestens
1,8 m (6 ft) Abstand von der Maschine halten.

Die Fahrgeschwindigkeit geméaB den Bedingungen verrin-
gern, die durch die Bodenflache, die rAumlichen Verhalt-
nisse, das Sichtfeld, die Neigung, die Position von
Personal und anderen Faktoren, die Kollisions- oder Ver-
letzungsgefahren fur Personal darstellen, gegeben sind.

Den Bremsweg bei allen Fahrgeschwindigkeiten berick-
sichtigen. Beim Fahren mit hoher Geschwindigkeit vor
dem Anhalten erst auf niedrige Geschwindigkeit umschal-
ten. Neigungen nur mit niedriger Geschwindigkeit befah-
ren.

Beim Fahren zwischen Hindernissen und in beengten
Raumlichkeiten oder beim Rulckwartsfahren nicht den
Antrieb mit hoher Fahrgeschwindigkeit verwenden.
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1.4

3122322

Jederzeit ist mit duBerster Sorgfalt darauf zu achten, dass
keine Hindernisse gegen die Bedienelemente oder Perso-
nen im Arbeitskorb schlagen oder sie behindern.

Sicherstellen, dass dem Bedienungspersonal anderer
Maschinen in der H6he oder am Boden die Anwesenheit
der Hubarbeitsbuhne bekannt ist. Die Stromversorgung
von Deckenlaufkranen unterbrechen.

Mitarbeiter davor warnen, nicht unter einem angehobenen
Ausleger oder einem Arbeitskorb zu arbeiten, zu stehen
oder zu gehen. Bei Bedarf Abschrankungen auf dem
Boden aufstellen.

ABSCHLEPPEN, ANHEBEN UND
TRANSPORTIEREN

Beim Abschleppen, Anheben und Transportieren niemals
zulassen, dass sich Personal im Arbeitskorb aufhalt.

AuBer in Notféllen, bei Stérungen, Ausfallen des Antriebs
oder beim Aufladen/Abladen sollte diese Maschine nicht
abgeschleppt werden. Abschleppverfahren im Notfall sind
aus Abschnitt "Verfahren fir Notfalle" dieses Handbuchs
zu entnehmen.

Sicherstellen, dass sich der Ausleger in der verstauten
Stellung befindet und dass der Drehwagen vor dem
Abschleppen, Anheben oder Transportieren gesperrt

1.5
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wurde. Im Arbeitskorb dirfen sich keine Werkzeuge mehr
befinden.

Beim Anheben der Maschine nur an den gekennzeichne-
ten Maschinenbereichen heben. Zum Anheben der
Maschine Vorrichtungen mit ausreichender Tragféhigkeit
verwenden.

Informationen zum Anheben sind im Abschnitt “Maschi-
nenbetrieb” dieses Handbuchs zu finden.

ZUSATZLICHE GEFAHREN / SICHERHEIT

Die Maschine nicht als Masse fliir SchweiBarbeiten ver-
wenden.

Wenn Schwei3- oder Spanarbeiten durchgefihrt werden,
mussen Sicherheitsvorkehrungen unternommen werden,
um zu vermeiden, dass das Chassis mit SchweiBspritzern
oder Metallspanen in direkte Berihrung kommt.

Die Maschine nicht bei laufendem Motor auftanken.

BatterieflUssigkeit wirkt stark korrodierend. Kontakt mit der
Haut und Kleidung stets verhlten.

Die Batterien nur in einem gut bellfteten Bereich laden.

1-9



ABSCHNITT 1 - SICHERHEITSMASSNAHMEN

25

1-10 — JLG-Hubarbeitsbtihne —

3122322



ABSCHNITT 2 - VERANTWORTUNG DES BENUTZERS, VORBEREITUNG UND INSPEKTION DER MASCHINE

ABSCHNITT 2. VERANTWORTUNG DES BENUTZERS, VORBEREITUNG UND INSPEKTION DER MASCHINE

2.1

SCHULUNG DER MITARBEITER

Die Hubarbeitsbihne dient zur Beférderung von Personen;
daher ist es unbedingt erforderlich, dass sie ausschlieBlich
von geschulten Mitarbeitern bedient und gewartet wird.

Personen, die unter dem Einfluss von Medikamenten/Drogen
oder Alkohol stehen oder die zu epileptischen und Schwin-
delanfallen oder Verlust der Kérperbeherrschung neigen,
darf die Bedienung der Maschine nicht erlaubt werden.

Schulung des Bedienungspersonals

3122322

Die Bedienerschulung muss folgendes beinhalten:

1. Verwendung und Beschrankungen der Arbeitskorb-
Bedienelemente, Boden-Bedienelemente, Not-Aus-
Bedienelemente und Sicherheitssysteme.

2. Bedienungskennzeichnungen, Anweisungen und Warn-
hinweise an der Maschine.

3. Arbeitsplatzregeln und behérdliche Bestimmungen.
4. Verwendung einer zugelassenen Fallschutzvorrichtung.

5. Ausreichende Kenntnisse des mechanischen Betriebs
der Maschine, um eine bestehende oder mdgliche Sté-
rung erkennen zu kénnen.

6. Die sichersten Methoden zum Betrieb der Maschine,
wenn Hindernisse in der Héhe, andere sich bewegende
Vorrichtungen sowie Hindernisse, Vertiefungen, Lécher
und abschussige Stellen vorhanden sind.

7. Vorgehensweisen zum Verhiten der Gefahren von
ungeschutzten elektrischen Leitern.

8. Spezielle Erfordernisse eines Arbeitsvorgangs oder
Maschineneinsatzes.

Aufsicht bei der Schulung

Die Schulung muss unter der Aufsicht einer qualifizierten
Person in einem offenen, von Hindernissen freien Bereich
erfolgen, bis der Auszubildende die Fahigkeit erlangt hat, die
Maschine sicher zu beherrschen und zu bedienen.

Verantwortung des Bedienungspersonals

Das Bedienungspersonal muss darauf hingewiesen werden,
dass es die Verantwortung und Berechtigung hat, die
Maschine im Fall einer Stérung oder eines anderen unsiche-
ren Zustands entweder der Maschine oder der Arbeitsstelle
abzustellen.
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2.2 VORBEREITUNG, INSPEKTION UND

2-2

WARTUNG

In der folgenden Tabelle sind die regelmaBigen Maschinenin-
spektionen und Wartungsarbeiten aufgefuhrt, die von JLG
Industries Inc. vorgeschrieben werden. Die értlichen Vor-
schriften fur weitere Erfordernisse fur Hubarbeitsbihnen sind
zu beachten. Die Haufigkeit der Inspektionen und Wartungs-
arbeiten muss bei Bedarf erhdht werden, wenn die Maschine
unter beanspruchenden oder unglnstigen Bedingungen
betrieben wird, wenn die Maschine besonders haufig einge-
setzt wird oder wenn die Maschine stark belastet wird.

KONSTATIEREN

ALS WERKSZUGELASSENE WARTUNGSMECHANIKER ERKENNT JLG
INDUSTRIES INC. PERSONEN AN, DIE DEN JLG-SERVICE-SCHULUNGS-
KURS FUR DAS ENTSPRECHENDE JLG-PRODUKTMODELL ERFOLG-
REICH ABSOLVIERT HABEN.
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Tabelle 2-1. Inspektions- und Wartungstabelle

Art Haufigkeit In erster Linie Wartungs- Bezugsdokumente
verantwortlich qualifikation
Inspektion vor der Téglich vor dem Einsatz oder Anwender oder Anwender oder Betriebs- und
Inbetriebnahme bei jedem Bedienerwechsel. Bediener Bediener Sicherheitshandbuch
Inspektion vor der Vor jeder Verkaufs-, Leasing- oder Eigentiimer, Handler Qualifizierter Service- und Wartungs-
Auslieferung Vermietungslieferung. oder Anwender JLG-Mechaniker handbuch und betreffendes

(siehe Hinweis)

JLG-Inspektionsformular

RegelmaBige Priifung
(siehe Hinweis)

In Betrieb fiir 3 Monate oder 150 Betriebsstunden,
je nachdem was zuerst eintritt;
oder
auBer Betrieb fiir einen Zeitraum (iber 3 Monate;
oder
gebraucht erworben.

Eigentiimer, Handler
oder Anwender

Qualifizierter
JLG-Mechaniker

Service- und Wartungs-
handbuch und betreffendes
JLG-Inspektionsformular

Jahrliche
Maschineninspektion
(siehe Hinweis)

Jahrlich, nicht ldnger als 13 Monate ab dem
Datum der vorherigen Inspektion.

Eigentiimer, Handler
oder Anwender

Werkszugelassener
Wartungsmechani-
ker (empfohlen)

Service- und Wartungs-
handbuch und betreffendes
JLG-Inspektionsformular

Vorbeugende Wartung

Zu den Intervallen, die im Wartungs- und
Instandhaltungshandbuch angegeben sind.

Eigentiimer, Handler
oder Anwender

Qualifizierter
JLG-Mechaniker

Service- und Wartungs-
handbuch

HINWEIS: Inspektionsformulare sind von JLG erhéltlich. Die Inspektionen unter Verwendung des Service- und Wartungshandbuchs
durchftihren.

3122322
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Inspektion vor der Inbetriebnahme

Die Inspektion vor dem Anlassen muss die folgenden Punkte
beinhalten:

1. Sauberkeit — Alle Standflachen auf das Vorhandensein
von Leckagen (0|, Kraftstoff oder Batteriefliissigkeit)
oder Fremdkdrpern prifen. Jegliche Leckagen dem
zustandigen Wartungspersonal melden.

2. Tragende Teile — Die tragenden Teile der Maschine auf
Beulen, Beschadigungen, Schweinaht- oder Grund-
werkstoffrisse oder andere Mangel prifen.

L
SchweiBnahtriss

Grundwerkstoffriss

3. Aufkleber und Schilder — Auf Sauberkeit und Lesbar-
keit prifen. Sicherstellen, dass keine Aufkleber und
Schilder fehlen. Sicherstellen, dass unleserliche Aufkle-
ber und Schilder gereinigt oder ersetzt werden.

4. Betriebs- und Sicherheitshandbiicher — Sicherstellen,
dass eine Kopie des Betriebs- und Sicherheitshand-
buchs im wettersicheren Lagerbehalter aufbewahrt wird.

2-4
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5. Sichtkontrolle — Siehe Abbildung 2-3. und
Abbildung 2-4.

6. Batterie — Nach Bedarf laden.

7. Kraftstoff (Maschinen mit Verbrennungsmotoren) —
Nach Bedarf entsprechenden Kraftstoff auffiillen.

8. Motorélversorgung - Sicherstellen, dass der Motordl-
fullstand an der Volimarke des Messstabs und der Ein-
fullverschluss sicher angebracht ist.

9. Hydraulikél — Den Hydraulikélstand prufen. Sicherstel-
len, dass nach Bedarf Hydraulikdl aufgefullt wird.

10. Funktionsprifung — Nach Abschluss der Sichtkontrolle
eine Funktionsprtifung aller Systeme in einem Bereich
vornehmen, der frei von Gberhdngenden Hindernissen
und Hindernissen am Boden ist. N&here Anweisungen
siehe Abschnitt 4.

WENN DIE MASCHINE NICHT EINWANDFREI FUNKTIONIERT, DIE
MASCHINE SOFORT ABSTELLEN! DIE STORUNG DEM ZUSTANDIGEN
WARTUNGSPERSONAL MELDEN. DIE MASCHINE DARF ERST IN
BETRIEB GENOMMEN WERDEN, NACHDEM SIE FUR BETRIEBSSICHER
ERKLART WURDE.
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Funktionsprifung

Die Funktionsprufung wie folgt durchfihren:

1.

Vom Boden-Bedienpult aus ohne Last im Arbeitskorb:

a.

b.

Prifen, ob alle Schutzvorrichtungen der Schalter
und Verriegelungen angebracht sind.

Alle Funktionen betatigen und alle Grenzschalter
und Ausschalter prifen.

Die Zusatzstromvorrichtung prifen (oder die manu-
elle Absenkung).

Sicherstellen, dass alle Maschinenfunktionen deak-
tiviert sind, wenn der Not-Aus-Knopf aktiviert ist.

2. Vom Arbeitskorb-Bedienpult aus:

3122322

a.

b.

Sicherstellen, dass das Bedienpult an der richtigen
Stelle sicher befestigt ist.

Prufen, ob alle Schutzvorrichtungen der Schalter
und Verriegelungen angebracht sind.

Alle Funktionen betétigen und alle Grenzschalter
und Ausschalter prafen.

Sicherstellen, dass alle Maschinenfunktionen deak-
tiviert sind, wenn der Not-Aus-Knopf hineingedruckt
ist.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

3. Mit dem Arbeitskorb in Transportstellung (verstaute Stel-
lung):

a. Die Maschine auf einer Neigung fahren, die das

Nenn-Steigvermdgen der Maschine nicht Ubersteigt,
und anhalten, um sicherzustellen, dass die Bremsen
halten.

. Den Neigungssensoralarm prifen, um den einwand-

freien Betrieb sicherzustellen.
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)

Abbildung 2-1. Grundlegende Bezeichnungen - Blatt 1 von 2
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Lenkungsréader
Antriebsrader

Hubzylinder

Turm

Nivelliergestdnge

Sténder
Ausleger-Basisabschnitt
Ausleger-Mittelabschnitt
Ausleger-Ansatzabschnitt
10. Ausleger-Baugruppe

11. Kraftiibertragungsvorrichtung
12. Auslegerverldngerung (falls vorhanden)
13. Arbeitskorb

14. Arbeitskorb-Bedienpult

N WN

Abbildung 2-2. Grundlegende Bezeichnungen - Blatt 2 von 2
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Abbildung 2-3. Tagliche Sichtkontrolle - Blatt 1 von 2
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Allgemeines

Die Sichtkontrolle am Punkt 1 in der Abbildung beginnen.
Nach rechts gehen (von oben gesehen entgegen dem Uhrzei-
gersinn) und jeden Punkt der Reihe nach auf die Bedingungen
prufen, die in der folgenden Prifliste angegeben sind.

ZUR VERHUTUNG VON MOGLICHEN VERLETZUNGEN MUSS SICHERGE-
STELLT WERDEN, DASS DIE MASCHINE ABGESTELLT IST.

DIE MASCHINE ERST IN BETRIEB NEHMEN, WENN ALLE STORUNGEN
BEHOBEN WURDEN.

INSPEKTIONSHINWEIS: Bei allen Komponenten sicherstel-
len, dass keine Teile lose sind oder fehlen, dass die Teile sicher
befestigt sind und dass zusétzlich zu den anderen angeftihrten
Kriterien keine sichtbaren Schéden, Lecks oder UberméBige
Abnutzung vorhanden sind.

1.

3122322

Arbeitskorb und Arbeitskorbtiir - Der FuBschalter
funktioniert einwandfrei und wurde nicht veréndert, auBer
Kraft gesetzt oder blockiert. Riegel, Anschlag und Schar-
niere befinden sich in gutem Betriebszustand.

Arbeitskorb- und Boden-Bedienpulte - Schalter und
Hebel kehren in die Neutralstellung zurlck, Aufkleber/
Schilder sind sicher angebracht und lesbar; Kennzeich-
nungen der Bedienelemente sind lesbar.

10.

11.

12,

13.
14.

Auslegerabschnitte/Stander/Drehwagen - Siehe
Inspektionshinweis.

Schwenkantrieb - Keine sichtbaren Schaden.

Réader/Reifen - Keine losen oder fehlenden Radmuttern,
vorschriftsmaBiger Reifendruck (Luftreifen). Auf abgenutz-
tes Profil, Einschnitte, Risse oder andere Mangel prifen.
Réader auf Beschadigungen und Korrosion priifen.

Antriebsmotor, Bremse und Nabe - Keine Anzeichen
von Lecks.

Hauben - Siehe Inspektionshinweis.
Zusatzhydraulikpumpe - Siehe Inspektionshinweis.

Alle Hydraulikzylinder - Keine sichtbaren Schaden,
Gelenkzapfen und Hydraulikschlauche nicht beschadigt,
keine Lecks.

Drehwagenlager - Einwandfreie Schmierung ersichtlich.
Keine Anzeichen von losen Bolzen oder Spiel zwischen
Lager und Maschine.

Spurstangenképfe und Lenkspindeln - Siehe
Inspektionshinweis.

Horizontal- und Tragfahigkeitsgrenzschalter -
Schalter funktionieren einwandfrei.

Haupthydraulikpumpe - Siehe Inspektionshinweis.
Arbeitskorbdrehwerk - Siehe Inspektionshinweis.

Abbildung 2-4. Tagliche Sichtkontrolle — Blatt 2 von 2
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2.3 HORIZONTAL- UND TRAGFAHIGKEITSGRENZSCHALTER

Abbildung 2-5. Horizontal- und Tragfahigkeitsgrenzschalter — Blatt 1 von 2
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Punkt Beschreibung Betriebseigenschaften
1 AusIeger-Tragfﬁhigkeitsléngen- Aktiviert die PIattform-Tragfahigkeitsleuchte, die bei Erreichen der vorgesehenen Auslegerldnge
Schalter anzeigt, dass der Sollwert der Plattformtragfdhigkeit erreicht ist.

2 Auslegerverldangerungsschalter | Verringert die Fahrgeschwindigkeit, wenn der Ausleger die vorgesehene Lange erreicht hat.

3 Ausleger-Tragfahigkeitswinkel- | Aktiviert die Plattform-Tragfahigkeitsleuchte, die bei Erreichen der vorgesehenen Auslegerhthe
Schalter anzeigt, dass die Grenze der Plattformtragféhigkeit erreicht ist.

4 Auslegerhdhenschalter Verringert die Fahrgeschwindigkeit, wenn der Ausleger (iber die Horizontale angehoben wird.

Abbildung 2-6. Horizontal- und Tragfahigkeitsgrenzschalter - Blatt 2 von 2
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AUSLEGER-TRAGFAHIG- AUSLEGER-TRAGFA-

HIGKEITSWINKEL-
KEITSWINKEL-SCHALTER
s sc SCHALTER

AUSLEGERHOHEN-
SCHALTER

AUSLEGERHOHEN-
SCHALTER

Abbildung 2-7. Grenzschalter und Ausschalter - Blatt 1 von 2
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AUSLEGERTRAGFAHIG-
KEITSLANGEN-SCHALTER

AUSLEGERTRANSPORT-
LANGEN-SCHALTER

Abbildung 2-8. Grenzschalter und Ausschalter - Blatt 2 von 2

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 2-13



ABSCHNITT 2 - VERANTWORTUNG DES BENUTZERS, VORBEREITUNG UND INSPEKTION DER MASCHINE

2.4 PENDELACHSEN-SPERRPRUFUNG

(FALLS VORHANDEN)

KONSTATIEREN

DIE PRUFUNG DES SPERRSYSTEMS MUSS VIERTELJAHRLICH SOWIE
STETS DANN DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN EINE SYSTEMKOMPO-
NENTE ERSETZT WURDE ODER WENN FEHLERHAFTER SYSTEMBE-
TRIEB VERMUTET WIRD.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Ausleger vollig eingefahren,

2-14

abgesenkt und zwischen den Antriebsréddern zentriert
ist, bevor mit der Sperrzylinderpriifung begonnen wird.

Einen 15,2 cm (6 in.) hohen Klotz mit einer Steigrampe
vor das linke Vorderrad platzieren.

Den Motor vom Arbeitskorb-Bedienpult aus anlassen.

Den Fahrt-Bedienungshebel in die Stellung “Vorwarts”
bringen und die Maschine vorsichtig die Steigrampe
hochfahren, bis sich das linke Vorderrad auf dem Klotz
befindet.

Vorsichtig den Schwenk-Bedienungshebel betatigen und
den Ausleger Uber der rechten Maschinenseite platzie-
ren.

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

5. Wahrend sich der Ausleger tUber der rechten Maschinen-

seite befindet, den Fahrt-Bedienungshebel in die Stellung
“Ruckwarts” bringen und die Maschine vom Klotz und
von der Rampe fahren.

Einen Helfer nachsehen lassen, ob das linke Vorderrad
oder rechte Hinterrad in der vom Boden abgehobenen
Stellung angehoben bleibt.

Vorsichtig den Schwenk-Bedienungshebel betatigen und
den Ausleger in die verstaute Stellung (zwischen den
Antriebsradern zentriert) zurickbewegen. Wenn der Aus-
leger die mittlere verstaute Stellung erreicht, sollten die
Sperrzylinder freigegeben werden und zulassen, dass
das Rad auf dem Boden ruht; es kann nétig sein, die Fah-
ren-Funktion zu aktivieren, um die Zylinder freizugeben.

3122322
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8.

10.

11.

3122322

Den 15,2 cm (6 in.) hohen Klotz mit einer Steigrampe vor
das rechte Vorderrad platzieren.

Den Fahrt-Bedienungshebel in die Stellung “Vorwarts”
bringen und die Maschine vorsichtig die Steigrampe
hochfahren, bis sich das rechte Vorderrad auf dem Klotz
befindet.

Wéhrend sich der Ausleger tUber der linken Maschinen-
seite befindet, den Fahrt-Bedienungshebel in die Stellung
“Ruckwarts” bringen und die Maschine vom Klotz und
von der Rampe fahren.

Einen Helfer nachsehen lassen, ob das rechte Vorderrad
oder linke Hinterrad in der vom Boden abgehobenen
Stellung angehoben bleibt.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

12,

13.

Vorsichtig den Schwenk-Bedienungshebel betatigen und
den Ausleger in die verstaute Stellung (zwischen den
Antriebsradern zentriert) zuriickbewegen. Wenn der Aus-
leger die mittlere verstaute Stellung erreicht, sollten die
Sperrzylinder freigegeben werden und zulassen, dass
das Rad auf dem Boden ruht; es kann nétig sein, die Fah-
ren-Funktion zu aktivieren, um die Zylinder freizugeben.

Wenn die Sperrzylinder nicht richtig funktionieren, einen
qualifizierten Mechaniker die Stérung vor jeglichem wei-
teren Betrieb beheben lassen.
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ABSCHNITT 3. BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

3.1 ALLGEMEINES

KONSTATIEREN

DER HERSTELLER HAT KEINE DIREKTE KONTROLLE UBER DIE
MASCHINENNUTZUNG UND -BEDIENUNG. DER BESITZER UND BEDIE-
NER SIND FUR DIE EINHALTUNG ANGEMESSENER SICHERHEITSVOR-
KEHRUNGEN VERANTWORTLICH.

Dieser Abschnitt enthalt die erforderlichen Informationen
zum Verstandnis der Steuerfunktionen.

3.2 BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN

HINWEIS: Diese Maschine ist mit Bedienpulten ausgestattet, die
Symbole zur Kennzeichnung der Steuerfunktionen ver-
wenden. Diese Symbole und die entsprechenden
Funktionen sind aus dem auf der Bedienpultschutzvor-
richtung vor dem Bedienpult oder bei den Boden-
Bedienelementen befindlichen Aufkleber ersichtlich.

3122322

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

Boden-Bedienpuit

(Siehe Abbildung 3-1., Boden-Bedienpult - 800S und Abbildung
3-1., Boden-Bedienpult - 860SJ)

HINWEIS: Wenn sich der Ein-Aus/Not-Aus-Schalter in der Stellung
“EIN” befindet und der Motor nicht lduft, ertont ein
Alarmton, um darauf hinzuweisen, dass die Ziindung
EINGESCHALTET ist.

A VORSICHT

WENN DIE MASCHINE ABGESTELLT WIRD, MUSS DER EIN-AUS/NOT-
AUS-SCHALTER IN DIE STELLUNG “AUS” GESCHALTET WERDEN, UM
EIN ENTLADEN DER BATTERIE ZU VERMEIDEN.
Schalter gedriickt gehalten werden, um den @
Hauptausleger ein- und auszufahren, zu senken
bzw. zu schwenken, den Hauptausleger anzuheben/abzu-
senken, die Auslegerverldngerung anzuheben/abzusen-

ken, die Plattform-Niveaukorrektur zu betédtigen und den
Arbeitskorb zu drehen.

HINWEIS:Falls vorhanden, muss der Funktionsfreigabe-

3-1
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Anzeigetafel

Die LED-Anzeigetafel enthalt Kontrollleuchten, die
Betriebs- und Funktionsstérungen wahrend des Maschi-
nenbetriebs anzeigen.

DIE MASCHINE NICHT IN BETRIEB NEHMEN, WENN EINER DER BEDIE-
NUNGSHEBEL ODER WIPPENSCHALTER ZUR STEUERUNG DER
ARBEITSKORBBEWEGUNG BEIM LOSLASSEN NICHT IN DIE STELLUNG
“AUS” ZURUCKKEHRT, UM SCHWERE VERLETZUNGEN ZU VERHUTEN.

3-2

2. Ein-/Ausfahren

Dieser Bedienungshebel bewirkt das Aus- und Einfahren
des Auslegers, wenn er auf EINFAHREN oder AUSFAH-
REN gestellt wird.

Schwenk-Bedienungshebel
Bewirkt stufenweise Drehung des Drehwagens um 360°.

Bedienungshebel zum Anheben/Absenken des Ausle-
gers

Dieser Bedienungshebel bewirkt das Anheben und
Absenken des Hauptauslegers.

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

5. Arbeitskorb/Boden-Wahlschalter

Dieser mit einem Schliissel betatigte Schalter mit drei
Stellungen leitet Spannung zum Arbeitskorb-Bedienpult,
wenn er auf ARBEITSKORB steht. Wird der SchlUssel in
der Stellung BODEN gehalten, wird die Spannung zum
Arbeitskorb unterbrochen, und nur die Boden-Bedienele-
mente funktionieren.

HINWEIS: Wenn der ARBEITSKORB/BODEN-WAHLSCHALTER in

der Mittelstellung steht, ist die Spannung zu beiden
Bedienpulten unterbrochen.

Betriebsstundenzahler

Erfasst die Betriebszeit der Maschine bei laufendem
Motor. Durch Verbindung mit dem Oldruckstromkreis des
Motors werden nur die Betriebsstunden des Motors auf-
gezeichnet. Der Betriebsstundenz&hler misst bis zu
9999,9 Stunden und kann nicht zurtickgestellt werden.

Ein-Aus/Not-Aus-Schalter

Dieser rote, pilzférmige Schalter mit zwei Stellungen leitet
Spannung zum ARBEITSKORB/BODEN-WAHLSCHAL-
TER, wenn er herausgezogen (eingeschaltet) ist. Wenn
er gedrlckt (ausgeschaltet) ist, wird die Spannung zum
ARBEITSKORB/BODEN-WAHLSCHALTER unterbro-
chen.
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//
11|
6 !
1. Anzeigetafel (=)
2. Ein-/Ausfahren I-I
3. Schwenken b/ |
4. Anheben/Absenken 10— =)
5. Arbeitskorb/Boden-Wahlschalter
6. Betriebsstundenzahler
7.  Ein-Aus/Not-Aus oder
8.  Motorstart/Zusatzstromvorrichtung
oder \\_»
Motorstart/Zusatzstromvorrichtung/
Funktionsfreigabeschalter 8
9. -
10. Plattform-Niveaukorrektur 7
11. Arbeitskorb drehen

Al

Abbildung 3-1. Boden-Bedienpult - 800S
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PN wWN

11.

Anzeigetafel
Ein-/Ausfahren
Schwenken
Anheben/Absenken
Arbeitskorb/Boden-Wahlschalter
Betriebsstundenzéhler
Ein-Aus/Not-Aus
Motorstart/Zusatzstromvorrichtung
oder
Motorstart/Zusatzstromvorrichtung/
Funktionsfreigabeschalter
Gelenk-Auslegerverldngerung
Plattform-Niveaukorrektur
Arbeitskorb drehen

3-4

Abbildung 3-1. Boden-Bedienpult - 860SJ

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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8. Motorstart/Zusatzstromvorrichtung-Schalter

oder
Motorstart/Zusatzstromvorrichtungs-Schalter/Funktions-
freigabe
Zum Anlassen des Motors muss der Schalter
nach OBEN gehalten werden, bis der Motor @
anspringt.

Zum Einsatz der Zusatzstromvorrichtung muss

der Schalter wahrend der Verwendung der LY
Zusatzpumpe NIEDERGEHALTEN werden. Die
Zusatzstromvorrichtung kann nur verwendet

werden, wenn der Motor nicht lauft.

Falls vorhanden, muss der Freigabeschalter
nach UNTEN gehalten werden, um alle Ausle- m
ger-Bedienelemente freizugeben, wenn der
Motor lauft.

HINWEIS: Die Zusatzstromvorrichtung funktioniert nur, wenn kein
Motordldruck vorhanden ist; sie ist deaktiviert, wenn
der Motor lauft.

HINWEIS: Die Funktionen laufen aufgrund des geringeren Hydrau-
likblvolumenstroms langsamer als normalerweise ab.

A\ VORSICHT

BEI VERWENDUNG DER ZUSATZSTROMVORRICHTUNG JEWEILS
NICHT MEHR ALS EINE FUNKTION AUSFUHREN. (DER GLEICHZEITIGE
BETRIEB MEHRERER FUNKTIONEN KANN DIE ZUSATZPUMPE UBER-
LASTEN.)

9. Gelenk-Auslegerverlangerung (falls vorhanden)

Dieser Schalter bewirkt das Anheben und Absenken der
Auslegerverlangerung.

10. Plattform-Niveaukorrektur

Ein dreistufiger Schalter ermdglicht dem Bediener,
Abweichungen des automatischen Selbstnivelliersys-
tems auszugleichen.

11. Arbeitskorb drehen

Ein dreistufiger Schalter bewirkt die Drehung des Arbeits-
korbs.

3122322 — JLG-Hubarbeitsbiihne — 3-5
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Bodenbedienpult-Anzeigetafel

(Siehe Abbildung 3-2., Bodenbedienpult-Anzeigetafel)

1 2 3 4 5

10 9 8 7 6

Laden der Batterien 6. Gliihkerze
Niedriger Motoroldruck 7. Uberlast
Hohe Motorkiihimitteltemp. 8.  Hydraulikfilter
Hohe Motoréltemp. 9.  Speisepumpenfilter
Kraftstoffstand niedrig 10. Motorluftfilter

g~

Abbildung 3-2. Bodenbedienpult-Anzeigetafel

Batterieladungs-Kontrollleuchte

Weist darauf hin, dass ein Problem im Batterie- oder
Ladestromkreis vorhanden ist und Wartung erforderlich
ist.

Kontrollleuchte fur niedrigen Motordldruck

Zeigt an, dass der Motoréldruck unter den Normalwert
abgefallen und Wartung erforderlich ist.

Kontrollleuchte fir hohe MotorklhImitteltemperatur
Ford)

Zeigt an, dass die Motorkuhlmitteltemperatur ungewéhn-
lich hoch und Wartung erforderlich ist.

Motoroéltemperatur-Kontrollleuchte (Deutz)Zeigt an, dass
die Temperatur des Motordls, das auch als MotorkihImit-
tel dient, ungewdhnlich hoch und Wartung erforderlich
ist.

Kontrollleuchte “Kraftstoffstand niedrig”

Zeigt an, dass der Kraftstofftank zu 1/8 oder weniger
gefulltist. Wenn die Leuchte aufleuchtet, sind noch unge-
fahr 15 Liter brauchbarer Kraftstoff im Tank.
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3122322

Glihkerzen-Kontrollleuchte

Zeigt an, dass die Gluhkerzen in Betrieb sind. Nach dem
Einschalten der Zindung warten, bis die Kontrollleuchte
erlischt, bevor der Motor durchgedreht werden kann.

Uberlastungskontrollleuchte (falls vorhanden)
Zeigt an, dass der Arbeitskorb Uberlastet wurde.
Hydraulikélfilter-Kontrollleuchte (vor Seriennr. 85332)

Zeigt an, dass der Rucklaufélfilter zu sehr verstopft ist,
sich in der Umgehungsbetriebsart befindet und ersetzt
werden muss.

Speisepumpendlfilter-Kontrollleuchte
(vor Seriennr. 85332)

Zeigt an, dass der Ladepumpenfilter den Olfluss zu sehr
einschrankt und ersetzt werden muss.

Motorluftfilter-Kontrollleuchte (vor Seriennr. 85332)

Zeigt an, dass der Luftfilter zu sehr verstopft ist und
ersetzt werden muss.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

Arbeitskorb-Bedienpult

(Siehe Abbildung 3-3., Arbeitskorb-Bedienpult)

1.

Ein-Aus/Not-Aus

Dieser rote, pilzférmige Schalter mit zwei Stellungen lei-
tet Spannung zu den ARBEITSKORB-Bedienelementen,
wenn er herausgezogen (eingeschaltet) ist. Wenn er
gedriickt (ausgeschaltet) ist, ist die Spannung zu den
Arbeitskorb-Funktionen unterbrochen.

Innerhalb von 2 Sekunden nach dem Herausziehen des
Schalters fiihrt die Maschine eine Diagnoseprifung der
verschiedenen elektrischen Kreise durch. Wenn alles in
Ordnung ist, ertdnt der Arbeitskorb-Alarmton einmal. In
diesem Zeitabschnitt blinken die Kontrollleuchten an der
Anzeigetafel auch einmal zur Prifung der Glihbirnen.

Hupe

Wenn der Schalter gedrickt wird, wird die Hupe mit
Strom versorgt.

3-7
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HINWEIS: Die Bedienungshebel fiir ANHEBEN/ABSENKEN DES
HAUPTAUSLEGERS, SCHWENKEN und FAHREN sind
federbelastet und kehren beim Loslassen automatisch
in die Neutralstellung (AUS) zurtick.

DIE MASCHINE NICHT IN BETRIEB NEHMEN, WENN EINER DER BEDIE-
NUNGSHEBEL ODER WIPPENSCHALTER ZUR STEUERUNG DER
ARBEITSKORBBEWEGUNG BEIM LOSLASSEN NICHT IN DIE AUS-
ODER NEUTRALSTELLUNG ZURUCKKEHRT, UM SCHWERE VERLET-
ZUNGEN ZU VERHUTEN.

3. Bedienelement zum Anheben/Absenken/Schwenken
des Hauptauslegers

Der stufenlos proportionale Doppelachsen-Joystick ist
fur Anheben/Absenken und Schwenken des Hauptausle-
gers vorgesehen. Durch Driicken nach vorne erfolgt
Anheben und durch Ziehen nach hinten erfolgt Absen-
ken. Durch Bewegen nach rechts erfolgt Schwenken
nach rechts und durch Bewegen nach links erfolgt
Schwenken nach links.

HINWEIS: Zum Bedienen des Hauptausleger-Anheben/Schwen-
ken-Joysticks die Sperrmuffe unter dem Griff hochzie-
hen.

3-8
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4. Bedienungshebel zum Ein-/Ausfahren des Hauptausle-
gers

Dieser Bedienungshebel bewirkt das Ausfahren und Ein-
fahren des Hauptauslegers.

5. Fahren/Lenken

Der FAHREN-Joystick veranlasst Vorwarts- oder Rick-
wartsfahrt. Der Bedienungshebel hat eine Rampenfunk-
tion zur stufenlosen Fahrgeschwindigkeitsregelung.

Das Lenken erfolgt Uber einen mit dem Daumen betétig-
ten Schalter am oberen Ende des Joysticks.

HINWEIS: Zum Bedienen des Fahren-Joysticks die Sperrmuffe
unter dem Giriff hochziehen.

HINWEIS: Wenn der Ausleger sich tber der Horizontalen befindet
und einer der Schalter FAHRGESCHWINDIGKEIT/
DREHMOMENTAUSWAHL oder FUNKTIONSGE-
SCHWINDIGKEIT auf “HOCH” eingestellt ist, werden
die hohen Funktionsgeschwindigkeiten automatisch
zurtickgenommen, und die Maschine setzt den Betrieb

mit einer niedrigeren Geschwindigkeit fort.

A VORSICHT

DIE MASCHINE NICHT IN BETRIEB SETZEN, WENN DER FAHRGE-
SCHWINDIGKEIT/DREHMOMENT-WAHLSCHALTER ODER DIE FUNKTI-
ONSGESCHWINDIGKEITSSCHALTER AKTIV SIND, WAHREND SICH DER
AUSLEGER UBER DER HORIZONTALEN BEFINDET.
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1. Ein-Aus/Not-Aus 5. Fahren/Lenken 9.  Plattform-Niveaukorrektur 13. Lenkauswahl

2. Hupe 6. Funktionsgeschwindigkeits-Bedienelement  10. Gelenk-Auslegerverldnge- 14. Motorstart/Zusatz-

3. Anheben/Absenken/Schwen- 7.  Fahrgeschwindigkeit/Drehmoment- rung (860SJ) stromvorrichtung
ken des Hauptauslegers Wahlschalter 11. Kraftstoffwahl 15. Anzeigetafel

4.  Ein-/Ausfahren 8.  Arbeitskorb drehen 12. Beleuchtung

Abbildung 3-3. Arbeitskorb-Bedienpult
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6. Funktionsgeschwindigkeits-Bedienelement

Regelt die Geschwindigkeit der Ausleger- und Schwenk-
funktionen. Durch Drehen nach links wird eine niedrigere
Geschwindigkeit und durch Drehen nach rechts eine
héhere Geschwindigkeit eingestellt. Zum Einstellen auf
den Kriechgang den Knopf ganz nach links drehen, bis
er einrastet.

Fahrgeschwindigkeit/Drehmomentwahl

Die vordere Stellung bietet maximale Fahrgeschwindig-
keit, indem die Antriebsmotoren auf minimales Aufnah-
mevolumen umgeschaltet werden und hohe
Motordrehzahl durch Bewegen des Fahrbedienelements
bewirkt wird. Die hintere Stellung bietet maximales Dreh-
moment fur schwieriges Gelande und Hochfahren an
Neigungen, indem die Radmotoren auf maximales Auf-
nahmevolumen umgeschaltet werden und durch Bewe-
gen des Fahrt-Bedienungshebels hohe Motordrehzahl
bewirkt wird. Die mittlere Stellung erméglicht ein még-
lichst ruhiges Fahren der Maschine, indem der Motor mit
mittlerer Drehzahl betrieben wird und die Antriebsmoto-
ren auf maximales Aufnahmevolumen geschaltet wer-
den.

Arbeitskorb drehen

Dieser Schalter ermdglicht dem Bediener, den Korb nach
links oder rechts zu drehen.

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

9.

10.

11.

12.

Plattform-Niveaukorrektur

Dieser Schalter erméglicht dem Bediener, die Nivellie-
rung des Arbeitskorbs anzupassen.

Gelenk-Auslegerverlangerung (860SJ)

Durch Driucken nach vorne erfolgt Anheben, und durch
Ziehen nach hinten erfolgt Absenken. Die variable Hub-
geschwindigkeit wird durch das Funktionsgeschwindig-
keits-Bedienelement geregelt.

Kraftstoffwahl (nur bei Benzin-/Flissiggasmotoren) (falls
vorhanden)

Benzin oder Flissiggas kann ausgewéhlt werden, indem
der Schalter in die entsprechende Stellung geschaltet
wird. Es ist nicht notig, das Kraftstoffsystem vor dem
Umstellen der Kraftstoffe durchzublasen, so dass beim
Umstellen der Kraftstoffe bei laufendem Motor keine War-
tezeiten entstehen.

Beleuchtung (falls vorhanden)

Dieser Schalter betatigt die Leuchten des Bedienpults
und die Frontscheinwerfer, wenn die Maschine damit aus-
gestattet ist. Der Zundschalter muss nicht eingeschaltet
sein, um die Beleuchtung zu betatigen; es muss also dar-
auf geachtet werden, dass die Batterie beim Verlassen
der Maschine nicht entladen wird. Der Hauptschalter
und/oder der Zundschalter am Boden-Bedienpult schal-
ten die Stromversorgung samtlicher Scheinwerfer/
Leuchten aus.
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13.

3122322

Lenkauswahl (falls vorhanden)

Bei Ausstattung mit Allradlenkung kann die Wirkungs-
weise des Lenksystems vom Bediener ausgewahlt wer-
den. Die mittlere Schalterstellung bewirkt herkémmliche
Vorderradlenkung, wobei die Hinterrdder unbeeinflusst
bleiben. Diese Stellung dient flir normales Fahren bei
Héchstgeschwindigkeit. Die vordere Schalterstellung ist
fur “Hundegang”. In dieser Betriebsart werden sowohl
die Vorder- als auch die Hinterachse in dieselbe Richtung
gelenkt, wodurch sich das Chassis beim Fahren zur Seite
bewegen kann. Dies kann zum Mand&vrieren der
Maschine in schmalen Passagen oder gegen Gebaude
verwendet werden. Die hintere Schalterstellung ist fur
“koordinierte” Lenkung. In dieser Betriebsart werden die
Vorder- und Hinterachse in entgegengesetzte Richtung
gelenkt, um den kleinsten Wendekreis zum Mandvrieren
unter beengten Verhéltnissen zu erzielen.

Zur erneuten Synchronisierung der Vorder- und Hinter-
achse werden die hinteren Antriebsréader in die Stellung
fur Vorwartsfahrt platziert, indem entweder Hundegang
oder koordinierte Lenkung ausgewahlt wird; dann wird
Vorderradlenkung ausgewahlt (mittlere Schalterstel-
lung), um die normale Lenkfunktion zu betatigen.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

14,

15.

Start/Zusatzstromvorrichtung

Wenn der Schalter nach vorne gedrickt wird, wird der
Anlasser zum Starten des Motors betétigt.

Wenn der Schalter nach hinten gedrickt wird, wird die
elektrisch betriebene Hydraulikpumpe mit Strom ver-
sorgt, wenn das Bedienelement betétigt wird. (Der Schal-
ter muss wéhrend der Verwendung der Zusatzpumpe in
der Stellung “EIN” gehalten werden.)

Die Zusatzpumpe dient zur Bereitstellung eines ausrei-
chenden Olvolumenstroms zum Betrieb der grundlegen-
den Maschinenfunktionen, falls die Hauptpumpe oder
der Motor ausféllt. Die Zusatzpumpe ermdéglicht das
Anheben/Absenken und Ein-/Ausfahren des Turmausle-
gers sowie das Anheben/Absenken, Ein-/Ausfahren und
Schwenken des Hauptauslegers.

Anzeigetafel

Die LED-Anzeigetafel enthalt Kontrollleuchten, die
Betriebs- und Funktionsstdérungen wahrend des Maschi-
nenbetriebs anzeigen.
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ABSCHNITT 3 - BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

Arbeitskorbbedienpult-Anzeigetafel

(Siehe Abbildung 3-4., Arbeitskorb-Anzeigetafel)

HINWEIS: Auf der Anzeigetafel des Arbeitskorb-Bedienpults wei-
sen verschiedene Warnsymbole auf verschiedene
Betriebssituationen hin, die auftreten kénnen. Die
Bedeutung dieser Symbole wird nachfolgend erldutert.

L >O

3-12

Macht auf eine méglicherweise geféhrliche Situ-
ation aufmerksam, die, wenn sie nicht behoben
wird, zu schweren oder tddlichen Verletzungen
flihren kénnte. Diese Kontrollleuchte ist rot.

Macht auf eine abnormale Betriebsbedingung
aufmerksam, die, wenn sie nicht behoben wird,
zur Unterbrechung des Maschinenbetriebs oder
Schéden fiihren kann. Diese Kontrollleuchte ist
gelb.

Gibt wichtige Informationen liber die Betriebsbe-
dingung an, d.h. Verfahren, die fiir den sicheren
Betrieb wesentlich sind. Diese Kontrollleuchte ist
grtin, ausgenommen die Tragfdhigkeits-Kontroll-
leuchte, die je nach Arbeitskorbstellung griin
oder gelb sein kann.

1. Nivelliersystem-Kontrollleuchte

Zeigt eine Stérung des elektronischen Nivelliersystems
an. Die Kontrollleuchte zum Anzeigen der Stérung blinkt
und ein Alarmton ertdnt. Alle Funktionen werden auf
Kriechgang zurlckgesetzt, wenn der Ausleger mehr als
51 cm (20 in.) ausgefahren oder Uber die Horizontale
gehoben wird.

WENN DIE NIVELLIERSYSTEM-KONTROLLLEUCHTE LEUCHTET, DIE
MASCHINE ABSTELLEN, DEN NOT-AUS-SCHALTER ZURUCKSETZEN
UND DIE MASCHINE WIEDER ANLASSEN. WENN DIE STORUNG WEI-
TERHIN VORHANDEN IST, DEN ARBEITSKORB GEGEBENENFALLS MIT
DER MANUELLEN NIVELLIERVORRICHTUNG IN DIE VERSTAUTE STEL-
LUNG ZURUCKBRINGEN UND DAS NIVELLIERSYSTEM REPARIEREN
LASSEN.

2. Wechselstromgenerator (griin)

Zeigt an, dass der Generator in Betrieb ist.

3. Uberlastungskontrollleuchte (falls vorhanden)

Zeigt an, dass der Arbeitskorb Uberlastet wurde.
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ABSCHNITT 3 - BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

4.

Tragfahigkeits-Kontrollleuchte

Gibt die maximale Arbeitskorbtragfahigkeit fur die aktu-
elle Arbeitskorbstellung an. Eingeschrankte Tragfahigkei-
ten sind bei beschréankten Arbeitskorbstellungen
(kUrzere Auslegerlangen und héhere Auslegerwinkel)
zugelassen.

HINWEIS: Flir eingeschrénkte und uneingeschrénkte Arbeitskorb-

5.

tragfahigkeiten siehe die Tragféhigkeits-Aufkleber an
der Maschine.

Neigungsalarm-Warnleuchte und Alarm

Diese orangefarbene Kontrollleuchte zeigt an, dass sich
das Chassis an einem Hang befindet. AuBerdem ertdnt
ein Alarmton, wenn sich das Chassis an einem Hang
befindet und der Ausleger Uber der Horizontalen ist.
Wenn sie leuchtet, wéhrend der Ausleger angehoben
oder ausgefahren wird, den Ausleger einfahren oder
unter die Horizontale absenken; dann die Maschine so
aufstellen, dass sie waagerecht ist, bevor der Betrieb
fortgesetzt wird. Wenn der Ausleger sich tUber der Hori-
zontalen und die Maschine sich an einem Hang befin-
det, leuchtet die Neigungsalarm-Warnleuchte auf, ein
Alarmton ertént und der KRIECHGANG wird automa-
tisch aktiviert.

FALLS DIE NEIGUNGSWARNLEUCHTE AUFLEUCHTET, WAHREND DER
AUSLEGER ANGEHOBEN ODER AUSGEFAHREN WIRD, DEN AUSLE-

3122322

GER EINFAHREN UND UNTER DIE HORIZONTALE ABSENKEN, DANN
DIE MASCHINE SO AUFSTELLEN, DASS SIE WAAGERECHT IST, BEVOR
DER AUSLEGER WIEDER AUSGEFAHREN ODER UBER DIE HORIZON-
TALE ANGEHOBEN WIRD.

6. Gluhkerzen-Kontrollleuchte

Zeigt an, dass die Gluhkerzen in Betrieb sind. Nach dem
Einschalten der Zindung warten, bis die Kontrollleuchte
erlischt, bevor der Motor durchgedreht werden kann.

— JLG-Hubarbeitsbiihne — 3-13



ABSCHNITT 3 - BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

3-14

* UNBESCHRANKTE TRAGFAHIGKEIT
**EINGESCHRANKTE TRAGFAHIGKEIT

o=

Nivelliersystem 5. Neigungsalarm-Warnvorrichtung 9.  Kriechgang-Kontrollleuchte
Wechselstromlichtmaschine 6.  Gliihkerze 10. Motorstorungsleuchte
Uberlast 7. Freigabe 11. Seil-Wartungsleuchte
Tragfahigkeit 8. Kraftstoffstand 12. Soft-Touch-Kontrollleuchte

Abbildung 3-4. Arbeitskorb-Anzeigetafel

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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ABSCHNITT 3 - BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

7.

ZUR VERH

FuBschalter/Freigabe-Kontrollleuchte

Zur Bedienung jeder Funktion muss der FuBschalter
gedrickt und die Funktion innerhalb von sieben Sekun-
den gewahlt werden. Die Freigabe-Kontrollleuchte zeigt
an, dass die Bedienelemente freigegeben sind. Wenn
eine Funktion nicht innerhalb von sieben Sekunden
gewahlt wird oder wenn zwischen dem Ende einer Funk-
tion und dem Beginn der ndchsten Funktion mehr als sie-
ben Sekunden verstreichen, erlischt die Freigabeleuchte.
Dann muss der FuBschalter losgelassen und erneut nie-
dergedruckt werden, um die Bedienelemente wieder frei-
zugeben.

Durch Loslassen des FuBschalters wird die Spannung zu
allen Bedienelementen unterbrochen und die Fahrbrem-
sen werden betatigt.

UTUNG VON SCHWEREN VERLETZUNGEN DEN FUSSSCHAL-

TER NICHT ENTFERNEN, VERANDERN ODER DURCH BLOCKIERUNG
ODER ANDERE MITTEL AUSSER KRAFT SETZEN.

DER FUSSSCHALTER MUSS EINGESTELLT WERDEN, WENN DIE FUNK-
TIONEN AKTIVIERT WERDEN UND DER SCHALTER NUR INNERHALB
DER LETZTEN OBEREN ODER UNTEREN 6 mm (1/4 in.) DES WEGES

BETATIGT

3122322

WIRD.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

8.

10.

Kraftstoffstand-Kontrollleuchte
Zeigt den Kraftstoffstand im Tank an.
Kriechgang-Kontrollleuchte

Wenn das Funktionsgeschwindigkeits-Bedienelement in
die Kriechgangstellung gedreht wird, dient die Kontroll-
leuchte zur Erinnerung, dass alle Funktionen auf die lang-
samste Geschwindigkeit eingestellt sind.

Motorstérungs-Kontrollleuchte

Diese Leuchte zeigt an, dass das JLG-Steuersystem eine
Stérung festgestellt hat und ein Diagnosefehlercode im
Systemspeicher gesetzt wurde. Informationen Uber Feh-
lercodes und Anweisungen zum Abrufen der Fehler-
codes sind dem Wartungshandbuch zu entnehmen.

Die Stérungskontrollleuchte leuchtet 2-3 Sekunden lang
auf, wenn der Schlussel in die Stellung Ein geschaltet
wird, um einen Eigentest durchzuflhren.
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ABSCHNITT 3 - BEDIENELEMENTE UND ANZEIGEN DER MASCHINE

11. Seil-Wartungsleuchte (falls vorhanden) 12. Soft-Touch-Kontrollleuchte (falls vorhanden)
Wenn die Kontrollleuchte aufleuchtet, sind die Ausleger- Zeigt an, dass die Soft-Touch-StoBstange an einem
seile lose oder gebrochen und muissen unverzuglich Gegenstand anst6Bt. Alle Bedienelemente werden aus-
repariert oder eingestellt werden. geschaltet, bis der Ubersteuerungsknopf gedruickt wird;

danach sind die Bedienelement in der Kriechgangbe-

A WARNUNG triebsart aktiv.

WENN DIE SEIL-KONTROLLLEUCHTE LEUCHTET, DEN ARBEITSKORB
IN DIE VERSTAUTE STELLUNG ZURUCKBRINGEN, DIE MASCHINE
ABSTELLEN UND DIE AUSLEGERSEILE KONTROLLIEREN LASSEN.
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ABSCHNITT 4 - MASCHINENBETRIEB

4.1

3122322

ABSCHNITT 4. MASCHINENBETRIEB

BESCHREIBUNG

Diese Maschine ist eine selbstfahrende Hydraulik-Hubar-
beitsblihne, die am Ende eines hochfahrbaren, drehbaren
Auslegers einen Arbeitskorb aufweist. Die durch diese
Maschinen erzeugten Vibrationen stellen keine Gefahr fur
den Bediener im Arbeitskorb dar. Der subjektive kontinuierli-
che Schalldruckpegel mit Bewertungskurve A betragt im
Arbeitskorb weniger als 70 dB(A).

Das primare Bedienpult des Bedieners ist im Arbeitskorb.
Von diesem Bedienpult aus kann das Bedienungspersonal
die Maschine in Vorwarts- und Rickwartsrichtung fahren und
lenken. Das Bedienungspersonal kann den oberen oder
unteren Ausleger anheben oder absenken oder den Ausle-
ger nach links oder rechts schwenken. Der Standardausle-
ger kann um 360 Grad aus der verstauten Stellung frei nach
links und rechts geschwenkt werden. Die Maschine ist mit
einem Boden-Bedienpult ausgestattet, das Vorrang vor dem
Arbeitskorb-Bedienpult hat. Mit den Boden-Bedienelemen-
ten sind Anheben/Absenken und Schwenken des Auslegers
moglich. Sie werden in Notfallen zum Absenken des Arbeits-
korbs auf den Boden eingesetzt, wenn das Bedienungsper-
sonal im Arbeitskorb dazu nicht in der Lage ist. Das Boden-
Bedienpult dient auBerdem zur Prufung vor der Inbetrieb-
nahme.

4.2 BETRIEBSEIGENSCHAFTEN UND

-BESCHRANKUNGEN

Fiillmengen

Der Ausleger kann mit oder ohne Last im Arbeitskorb tber
die Horizontale angehoben werden, wenn folgende Bedin-
gungen erfullt sind:

1. Die Maschine steht auf einer ebenen, festen und waage-
rechten Flache.

2. Die Last liegt innerhalb der vom Hersteller angegebenen
Nenntragfahigkeit.

3. Alle Systeme der Maschine funktionieren einwandfrei.
4. Der Reifendruck ist richtig.

5. Die Maschine entspricht der Originalausstattung von
JLG.

Stabhilitat

Die Stabilitat der Maschine beruht auf zwei (2) Bedingungen,
die als VORWARTSSTABILITAT und RUCKWARTSSTABILI-
TAT bezeichnet werden. Die Maschinenstellung mit der
geringsten VORWARTSSTABILITAT ist in (Abbildung 4-2.)
und die Stellung mit der geringsten RUCKWARTSSTABILI-
TAT in (Abbildung 4-1.) dargestellt.

— JLG-Hubarbeitsbiihne — 4-1



ABSCHNITT 4 - MASCHINENBETRIEB

UM EIN UMKIPPEN DER MASCHINE NACH VORNE ODER HINTEN ZU
VERHUTEN, DIE MASCHINE NICHT UBERLASTEN ODER AUF EINER
NICHT WAAGERECHTEN FLACHE VERWENDEN.

4.3 MOTORBETRIEB

HINWEIS: Das erstmalige Anlassen sollte stets vom Boden-Bedi-
enpult aus erfolgen.

Anlassverfahren

A VORSICHT

WENN DER MOTOR NICHT SOFORT ANSPRINGT, DEN ANLASSER
NICHT LANGERE ZEIT BETATIGEN. FALLS DER MOTOR AUCH BEIM
NACHSTEN VERSUCH NICHT ANSPRINGT, DEN ANLASSER 2-3 MINU-
TEN LANG ABKUHLEN LASSEN. WENN DER MOTOR NACH MEHREREN
VERSUCHEN NICHT ANSPRINGT, DIE WARTUNGSANLEITUNG DES
MOTORS ZU RATE ZIEHEN.

HINWEIS: Nur bei Dieselmotoren: Nach dem Einschalten der Z(in-
dung muss der Bediener warten, bis die Gliihkerzen-
Kontrollleuchte erlischt, bevor der Motor durchgedreht
werden kann.

4-2
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1. Den Schlissel des WAHLSCHALTERS in die Stellung
“BODEN” schalten. Den EIN-AUS/NOT-AUS-Schalter in
die Stellung “EIN” schalten, dann den MOTORSTART-
Schalter driicken, bis der Motor anspringt.

A\ VORSICHT

DEN MOTOR EINIGE MINUTEN LANG BEI GERINGER DREHZAHL
WARMLAUFEN LASSEN, BEVOR ER BELASTET WIRD.

2. Nachdem der Motor hinreichend lang warmgelaufen ist,
den Motor abstellen.

3. Den WAHLSCHALTER in die Stellung “ARBEITSKORB”
schalten.

4. Vom Arbeitskorb aus den EIN-AUS/NOT-AUS-Schalter
herausziehen, dann den MOTORSTART-Schalter dru-
cken, bis der Motor anspringt.

HINWEIS: Der FuBschalter muss sich in der freigegebenen (obe-
ren) Stellung befinden, bevor der Anlasser betétigt wer-
den kann. Wenn der Anlasser funktioniert, obwohl der
FuBschalter niedergedriickt wird, DIE MASCHINE
NICHT BETREIBEN.
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ABSCHNITT 4 - MASCHINENBETRIEB

Abstellverfahren

A VORSICHT

WENN EINE MOTORSTORUNG EIN UNVORHERGESEHENES ABSTEL-
LEN VERURSACHT, VOR DEM ERNEUTEN ANLASSEN DES MOTORS DIE
URSACHE ERMITTELN UND BEHEBEN.

1. Séamtliche Last entfernen und den Motor 3-5 Minuten
lang bei geringer Drehzahl laufen lassen; dies ermég-
licht eine weitere Verringerung der inneren Motortempe-
ratur.

2. Den EIN-AUS/NOT-AUS-Schalter hineindriicken.
3. Den HAUPTSCHALTER in die Stellung “Aus” drehen.

Detaillierte Informationen sind in der Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu finden.

ARBEITSKORB UM

90 GRAD GEDREHT
DIE MASCHINE WIRD IN DIESE
RICHTUNG UMKIPPEN, WENN SIE
UBERLASTET ODER AUF EINER
NICHT WAAGERECHTEN FLACHE
BETRIEBEN WIRD.
AUSLEGER GANZ
ANGEHOBEN
0[7 D:
9/ DREHWAGEN UM
2 90 GRAD AUS DER
- VERSTAUTEN STELLUNG
GEDREHT

Abbildung 4-1. Stellung der geringsten Riickwartsstabilitat
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TELESKOPVORRICHTUNG
VOLLIG AUSGEFAHREN

DIE MASCHINE WIRD IN DIESE RICHTUNG
UMKIPPEN, WENN SIE UBERLASTET ODER

AUF EINER NICHT WAAGERECHTEN FLACHE
DREHWAGEN UM 90 GRAD BETRIEBEN WIRD.

AUS DER VERSTAUTEN
1l STELLUNG GEDREHT

Abbildung 4-2. Stellung der geringsten Vorwartsstabilitat
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4.4 FAHREN

HINWEIS: Wenn der obere Ausleger ungefdhr 11 Grad lber die
Horizontale angehoben wird, schaltet die Funktion fiir
hohe Fahrgeschwindigkeit automatisch auf niedrige
Fahrgeschwindigkeit.

NICHT FAHREN, WAHREND SICH DER AUSLEGER OBERHALB DER
HORIZONTALEN BEFINDET, AUSSER AUF EINER EBENEN, FESTEN
UND WAAGERECHTEN FLACHE.

UM DEN VERLUST DER FAHRZEUGBEHERRSCHUNG UND UMKIPPEN
ZU VERHUTEN, DARF DIE MASCHINE NICHT AUF NEIGUNGEN GEFAH-
REN WERDEN, DIE DIE ANGABEN AUF DEM SERIENNUMMERNSCHILD
UBERSCHREITEN.

NICHT AUF BOSCHUNGEN MIT MEHR ALS 5 GRAD NEIGUNG FAHREN.

BEIM RUCKWARTSFAI-!IREN UND BEIM FAHREN MIT ANGEHOBENEM
ARBEITSKORB STETS AUSSERSTE VORSICHT WALTEN LASSEN.

VOR DEM FAHREN DIE SCHWARZWEISSEN RICHTUNGSPFEILE AUF
DEM CHASSIS UND AUF DEM ARBEITSKORB-BEDIENPULT AUFSU-

3122322
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CHEN. DIE FAHRT-BEDIENELEMENTE IN EINE RICHTUNG BEWEGEN,
DIE MIT DEN RICHTUNGSPFEILEN UBEREINSTIMMT.

~—"

@

RUCKWARTS

VORWARTS

Vorwarts- und Riickwartsfahren

1. Am Arbeitskorb-Bedienpult den Not-Aus-Schalter her-
ausziehen, den Motor anlassen und den FuBschalter
aktivieren.

2. Den Fahrt-Bedienungshebel wie erforderlich auf VOR-
WARTS oder RUCKWARTS stellen.

4.5 LENKEN

Den Daumenschalter am Fahrt-/Lenk-Bedienungshebel zum
Lenken nach rechts auf RECHTS und zum Lenken nach links
auf LINKS stellen.
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WAAGERECHT

DIE MASCHINE NICHT AUF NEIGUNGEN FAHREN, DIE DIE AUF DEM TYPEN-
SCHILD DES HERSTELLERS ANGEGEBENEN GRENZWERTE UBERSCHREITEN

4-6

Abbildung 4-3. Neigung und seitliche Béschung
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4.6 ARBEITSKORB

Einstellung des Plattformniveaus

Wéhrend des normalen Maschinenbetriebs hélt der Arbeits-
korb automatisch seine Stellung bei. Zum manuellen
Nivellieren nach oben oder unten — Den Plattform-/Nivellier-
steuerschalter in die Stellung “Auf” oder “Ab” bewegen und
festhalten, bis die Plattform in der gewlnschten Stellung ist.

Drehen des Arbeitskorbs

Zum Drehen des Arbeitskorbs nach links oder rechts die
Richtung mit Hilfe des Steuerschalters “Arbeitskorb drehen”
auswahlen und ihn festhalten, bis die gewlnschte Stellung
erreicht ist.

3122322
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4.7 AUSLEGER

WENN DIE MASCHINE NICHT WAAGERECHT STEHT, DEN AUSLEGER
NICHT SCHWENKEN ODER UBER DIE HORIZONTALE ANHEBEN.

DER NEIGUNGSALARM DARF NICHT ALS NIVEAUANZEIGE FUR DAS
CHASSIS VERWENDET WERDEN.

DEN ARBEITSKORB AUF DEN BODEN ABSENKEN, UM UMKIPPEN ZU
VERHINDERN. DANN DIE MASCHINE AUF EINE EBENE STANDFLACHE
FAHREN, BEVOR DER AUSLEGER ANGEHOBEN WIRD.

ZUR VERHUTUNG SCHWERER VERLETZUNGEN DIE MASCHINE NICHT
IN BETRIEB NEHMEN, WENN EINER DER BEDIENUNGSHEBEL ODER
WIPPENSCHALTER ZUR STEUERUNG DER ARBEITSKORBBEWEGUNG
BEIM LOSLASSEN NICHT IN DIE AUS- ODER NEUTRALSTELLUNG
ZURUCKKEHRT.

WENN DER ARBEITSKORB BEIM LOSLASSEN EINES STEUERSCHAL-
TERS ODER BEDIENUNGSHEBELS NICHT STEHEN BLEIBT, DEN FUSS
VOM FUSSSCHALTER NEHMEN ODER DIE MASCHINE MIT DEM NOT-
AUS-SCHALTER ANHALTEN.
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Schwenken des Auslegers 4.9 PENDELACHSEN-SPERRPRUFUNG

Zum Schwenken des Auslegers die Schwenkrichtung (FAI-LS VORHANDEN)
RECHTS oder LINKS mit Hilfe des Steuerschalters

SCHWENKEN auswihlen. KONSTATIEREN
DIE PRUFUNG DES SPERRSYSTEMS MUSS VIERTELJAHRLICH SOWIE
KONSTATIEREN STETS DANN DURCHGEFUHRT WERDEN, WENN EINE SYSTEMKOMPO-
BEIM SCHWENKEN DES AUSLEGERS MUSS SICHERGESTELLT WER-  NENTE ERSETZT WURDE ODER WENN FEHLERHAFTER SYSTEMBE-
DEN, DASS AUSREICHEND RAUM FUR DEN AUSLEGER ZU WANDEN, TRIEB VERMUTET WIRD.
ABTRENNUNGEN UND ANLAGEN VORHANDEN IST.

Die Vorgehensweise ist in Abschnitt 2.4, PENDELACHSEN-
Anhehen und Ahsenken des Aus|egers SPERRPRUFUNG (FALLS VORHANDEN) zu finden.

Zum Anheben oder Absenken des Auslegers die Bewegung
nach OBEN oder UNTEN mit dem Schalter zum Anheben/
Absenken des Auslegers auswahlen.

4.8 FUNKTIONSGESCHWINDIGKEITS-
STEUERSCHALTER

Dieses Bedienelement wirkt sich auf die Geschwindigkeit
aller Auslegerfunktionen und der Arbeitskorbdrehung aus.
Wenn das Bedienelement bis zum Anschlag nach links
gedreht wird, ist der Antrieb auf Kriechgang geschaltet.
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4.10 ABSCHLEPPEN IM NOTFALL
TRENNKAPPE

GEFAHR, WENN FAHRZEUG/MASCHINE DURCHGEHT. DIE MASCHINE —
VERFUGT UBER KEINE ABSCHLEPPBREMSEN. DAS ABSCHLEPPENDE ]

FAHRZEUG MUSS IN DER LAGE SEIN, DIE MASCHINE STETS ZU /
BEHERRSCHEN. AUF STRASSEN IST DAS ABSCHLEPPEN NICHT
GESTATTET. BEI NICHTBEACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN ES
ZU SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN KOMMEN. ANTRIEBSNABE

Eingerlickte Antriebsnabe

HOCHSTGESCHWINDIGKEIT BEIM ABSCHLEPPEN 8 KM/H (5 MPH)

MAXIMALE NEIGUNG BEIM ABSCHLEPPEN: 25 %.

TRENNKAPPE
A VORSICHT = g (UMGEDREHT)
DIE MASCHINE NICHT ABSCHLEPPEN, WAHREND DER MOTOR LAUFT 4/
ODER DIE ANTRIEBSNABEN EINGERUCKT SIND. g
ANTRIEBSNABE
1. Den Ausleger einfahren, absenken und in Fahrtrichtung s Getrennte Antriebsnabe
platzieren; den Drehwagen verriegeln. B
2. Die Antriebsnaben trennen, indem die Trennkappen
umgedreht werden. Abbildung 4-4. Antriebstrennnabe

3. Nach dem Abschleppen die Antriebsnaben wieder ver-
binden, indem die Trennkappen umgedreht werden.
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4.11 ABSCHLEPPSTANGE (FALLS VORHANDEN)

GEFAHR, WENN FAHRZEUG/MASCHINE DURCHGEHT. DIE MASCHINE
VERFUGT UBER KEINE ABSCHLEPPBREMSEN. DAS ABSCHLEPPENDE
FAHRZEUG MUSS IN DER LAGE SEIN, DIE MASCHINE STETS ZU
BEHERRSCHEN. AUF STRASSEN IST DAS ABSCHLEPPEN NICHT
GESTATTET. BEI NICHTBEACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN ES
ZU SCHWEREN ODER TODLICHEN VERLETZUNGEN KOMMEN.

HOCHSTGESCHWINDIGKEIT BEIM ABSCHLEPPEN 8 KM/H (5 MPH)
MAXIMALE NEIGUNG BEIM ABSCHLEPPEN: 25 %.

Vor dem Abschleppen der Maschine folgende Verfah-
rensschritte durchfiihren:

A\ VORSICHT

DIE MASCHINE NICHT ABSCHLEPPEN, WAHREND DER MOTOR LAUFT
ODER DIE ANTRIEBSNABEN EINGERUCKT SIND.

1. Den Ausleger einfahren, absenken und in Fahrtrichtung 3. Die Antriebsnaben trennen, indem die Trennkappen
platzieren; den Drehwagen verriegeln. umgedreht werden. Siehe Abbildung 4-4.,
2. Die Abschleppstange absenken und am Abschleppfahr- Antriebstrennnabe.

zeug ankuppeln.
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4.

Das Lenk-/Abschleppwahlventil in die Abschleppstel-
lung bringen; den Ventilknopf flr das Abschleppen
HERAUS ziehen. Die Maschine befindet sich jetzt in der
Abschleppbetriebsart.

Nach dem Abschleppen der Maschine folgende Verfah-
rensschritte durchfiihren:

1.

3122322

Das Lenk-/Abschleppwahlventil zum Lenken betéatigen;
den Ventilknopf in die Betatigungsstellung HINEIN dri-
cken.

Die Antriebsnaben wieder verbinden, indem die Trenn-
kappen umgedreht werden.

Die Abschleppstange vom Abschleppfahrzeug abneh-
men und in die verstaute Stellung bringen wie weiter
unten abgebildet. Die Maschine befindet sich jetzt in der
Betriebsart “Fahren”.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4.12 ABSTELLEN UND PARKEN

Zum Abstellen und Parken der Maschine wie folgt vorgehen:

4-12

1.

Die Maschine zu einem angemessen geschitzten Platz
fahren.

Sicherstellen, dass der Ausleger Uber der hinteren
Antriebsachse abgesenkt ist.

Den Not-Aus-Schalter am Arbeitskorb-Bedienpult hin-
eindrucken.

Den Not-Aus-Schalter am Boden-Bedienpult hineindri-
cken. Den Arbeitskorb/Boden-Wahlschalter auf die mitt-
lere Stellung “AUS” stellen.

Erforderlichenfalls die Arbeitskorb-Bedienelemente
abdecken, um Schilder, Warnaufkleber und Bedienele-
mente vor schadlichen Witterungseinflissen zu schut-
zen.

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

4.13 ANHEBEN UND FESTZURREN
Anheben

1.

Bei JLG Industries anfragen oder die jeweilige Maschine
wiegen, um das Gesamtgewicht der Maschine zu ermit-
teln.

Den Ausleger in die verstaute Stellung bringen und den
Drehwagen verriegeln.

Alle losen Gegenstande von der Maschine entfernen.

Die Hebeseile richtig einstellen, um Schaden an der
Maschine zu vermeiden und damit die Maschine waage-
recht bleibt.

3122322
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Festzurren KONSTATIEREN

DIE FUNKTIONEN DER LENK- UND FAHRT-BEDIENELEMENTE SIND
KONSTATIEREN UMGEKEHRT, WENN SICH DER AUSLEGER UBER DEN VORDERRA-

BEIM TRANSPORT DER MASCHINE MUSS DER AUSLEGER VOLLIG IN  DERN BEFINDET.
DIE AUSLEGERAUFLAGE ABGESENKT WERDEN.

c. Die Maschine so auf den Anh&nger fahren, dass
1. Alle losen Gegenstande von der Maschine entfernen. Ausleger und Arbeitskorb zum Lkw hin weisen.

2. Zum Transportieren eines Modells 800S/860SJ ist ein ,\Sﬂ'ggsug‘ggggfs'g%gf” Typischer Transport eines
Anhanger mit abgestufter Pritsche erforderlich. Zur Ver- '
meidung von Schaden am Arbeitskorb und zur Erzie- 3. Das Chassis und den Arbeitskorb mit Drahtseilen oder
lung der ordnungsgemaBen Gewichtsverteilung die Ketten ausreichender Starke sichern.
Maschine folgendermaBen auf den Anhanger verladen:

a. Den Ausleger Uber den Vorderrédern platzieren.

DEN AUSLEGER NICHT SCHWENKEN, WAHREND DIE MASCHINE AUF
EINEM ANHANGER PLATZIERT IST. SIE KONNTE UMKIPPEN.

b. Den Ausleger in die verstaute Stellung bringen und
den Drehwagen verriegeln.

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 4-13
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Abbildung 4-5. Typischer Transport eines Modells 800S/860SJ

4-14 — JLG-Hubarbeitsbtihne —
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MODELLE

A

B

C

800S

168 cm (66 in)

189 cm (76in)

145cm (57 in)

860SJ

157 cm (621n)

203 ¢m (80in)

135cm (531n)

3122322

Abbildung 4-6. Anhub- und Festzurrdiagramm

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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Abbildung 4-7. Aufkleberanordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten - Blatt 1 von 2

4-16 — JLG-Hubarbeitsbtihne —
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1702701

Abbildung 4-8. Aufkleberanordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten - Blatt 2 von 2

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 4-17
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4-18

Tabelle 4-1. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch c::‘;?;if‘h/ N'Z?:;I:n' Finnisch | Franzésisch F;::;(;.ssl:r? h Deutsch | ltalienisch
s s SR gy amss T2 ST riger ORI A
0270932-1 | 0270916-2 0270930-1
1 1703797 | 1703992 | 1703925 | 1704809 | 1705053 1704811 1703924 | 1704767 | 1704810
2 1703798 | 1704819 | 1703931 | 1704821 | 1705055 1704823 1703930 | 1704820 | 1704822
3 1703805 -- | 1703937 -- -- -- 1703936 -- --
4 1703804 | 1701518 | 1703949 | 1701518 | 1701518 1701518 1703948 | 1701518 | 1701518
5 1705015 -- -- -- -- -- 1705015 -- --
6 1703808 -- -- -- -- -- 1703808 -- --
7 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 1704906 1704906 | 1704906 | 1704906
(800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S)
1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 1704907 1704907 | 1704907 | 1704907
(860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ)
8 -- -- -- -- -- -- -- -- --
11 1702868 -- -- -- -- -- 1704000 -- --
12 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 1704277 1704277 | 1704277 | 1704277

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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3122322

Tabelle 4-1. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi | Australisch Cgrﬁ?;if‘h/ Nii;::;fn' Finnisch | Franzésisch F;::z?iss':ﬁ h Deutsch | ltalienisch
800S | 0270907-2 | 0270909-2 027%93 1-1 | 02709152 0271830-2 | 0270919-2 0273929_ 1 0270913-2 | 0270917-2
860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
13 1705088 | 1705088 | 1704101 -- -- -- | 1704099 -- --
(800S)
1704995
(860SJ)
14 1705089 | 1705089 | 1704109 -- -- -- | 1704107 -- --
(800S)
1704996
(860SJ)
15 3251813 - -- | 1705084 | 1705084 1705084 | 3251813 | 1705084 | 1705084
16 1701502 | 1701502 | 1701502 | 1701502 | 1701502 1701502 | 1701502 | 1701502 | 1701502
17 1701503 | 1701503 | 1701503 | 1701503 | 1701503 1701503 | 1701503 | 1701503 | 1701503
18 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504 | 1701504
19 1702153 -- -- -- -- -- | 1704006 -- --
20 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631
21 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584 1700584 | 1700584 | 1700584 | 1700584
23 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509
24 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300 1702300 | 1702300 | 1702300 | 1702300

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4-20

Tabelle 4-1. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch c::‘ge;;if‘h/ N'Z?:;En' Finnisch | Franzosisch F;::Z?Iss':ﬁ h Deutsch | ltalienisch
800S | 0270907-2 | 0270909-2 0270931-1 | 0270915-2 0271830-2 | 0270919-2 0270929-1 0270913-2 | 0270917-2
860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
25 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 | 1701500 1701500 1701500 | 1701500 | 1701500
26 1701501 1701501 1701501 | 1701501 | 1701501 1701501 1701501 | 1701501 | 1701501
34 -- -- | 1703982 | 1703518 | 1701600 1693292 1703984 | 1693294 | 1701600
35 1703475 | 1703475 | 1703475 | 1703475 | 1703475 1703475 1703475 | 1703475 | 1703475
(800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S)
1703482 | 1703482 | 1703482 | 1703482 | 1703482 1703482 1703482 | 1703482 | 1703482
(860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ)
39 -- -- -- -- -- -- | 3252221 -- --

— JLG-Hubarbeitsbtihne —

3122322



ABSCHNITT 4 - MASCHINENBETRIEB

3122322

Tabelle 4-1. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch cg:‘;?;if‘h/ N'z?:;rn' Finnisch | Franzdsisch F;E:ZQ‘I):I:: h Deutsch | ltalienisch

800S | 0270907-2 | 0270909-2 0270931-1 | 02709152 0271830-2 | 0270919-2 0270929-1 0270913-2 | 0270917-2

860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
44 1701499 | 1701499 | 1701499 | 1701499 | 1701499 1701499 1701499 | 1701499 | 1701499
45 3252781 | 3252781 3252781 | 3252781 | 3252781 3252781 3252781 | 3252781 | 3252781
46 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 1704412 1704412 | 1704412 | 1704412
47 1704540 | 1704540 | 1704540 | 1704540 | 1704540 1704540 1704540 | 1704540 | 1704540
48 1701691 1701691 1701691 | 1701691 | 1701691 1701691 1701691 | 1701691 | 1701691

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4-22

Tabelle 4-2. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch c::‘;?;if‘h/ N'Z?:;?n' Finnisch | Franzésisch F;::;?Iss':; h Deutsch | Italienisch
s s T o morss SIS O e ORI
0270932-1 | 0270916-2 0270930-1
1 1703797 1703992 1703925 | 1704809 | 1705053 1704811 1703924 | 1704767 | 1704810
2 1703798 1704819 1703931 | 1704821 | 1705055 1704823 1703930 | 1704820 | 1704822
3 1703805 -- 1703937 -- -- -- 1703936 -- --
4 1703804 1701518 1703949 | 1701518 | 1701518 1701518 1703948 | 1701518 | 1701518
5 1705015 -- -- -- -- -- 1705015 -- --
6 1703808 -- -- -- -- -- 1703808 -- --
7 1704906 1704906 1704906 | 1704906 | 1704906 1704906 1704906 | 1704906 | 1704906
(800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S)
1704907 1704907 1704907 | 1704907 | 1704907 1704907 1704907 | 1704907 | 1704907
(860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ)
8 -- -- -- -- -- -- -- -- --
11 1702868 -- -- -- -- -- 1704000 -- --
12 1704277 1704277 1704277 | 1704277 | 1704277 1704277 1704277 | 1704277 | 1704277

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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3122322

Tabelle 4-2. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch cg:]eﬁ;i;h/ Niz(ii:;ltfin- Finnisch | Franzdsisch F;::z?izi:; h Deutsch | Italienisch
800S | 0270907-2 | 0270909-2 027%93 11 | 02709152 0271830-2 | 0270919-2 0273929_ 1 0270913-2 | 0270917-2
860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
13 1705088 1705088 1704101 -- -- -- 1704099 -- --
(800S)
1704995
(860SJ)
14 1705089 1705089 1704109 -- -- -- 1704107 -- --
(800S)
1704996
(860SJ)
15 3251813 -- -- | 1705084 | 1705084 1705084 3251813 | 1705084 | 1705084
16 1701502 1701502 1701502 | 1701502 | 1701502 1701502 1701502 | 1701502 | 1701502
17 1701503 1701503 1701503 | 1701503 | 1701503 1701503 1701503 | 1701503 | 1701503
18 1701504 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504
19 1702153 -- -- -- -- -- 1704006 -- --
20 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631
21 1700584 1700584 1700584 | 1700584 | 1700584 1700584 1700584 | 1700584 | 1700584
23 1701509 1701509 1701509 | 1701509 | 1701509 1701509 1701509 | 1701509 | 1701509
24 1702300 1702300 1702300 | 1702300 | 1702300 1702300 1702300 | 1702300 | 1702300

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4-24

Tabelle 4-2. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch cg:‘:;;i;h/ letiise;:?n- Finnisch | Franzdsisch F;::;?E:: h Deutsch | Italienisch
800S | 0270907-2 | 0270909-2 0270931-1 | 0270915-2 0271830-2 | 0270919-2 02709291 0270913-2 | 0270917-2
860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
25 1701500 1701500 1701500 | 1701500 | 1701500 1701500 1701500 | 1701500 | 1701500
26 1701501 1701501 1701501 | 1701501 | 1701501 1701501 1701501 | 1701501 | 1701501
34 -- -- 1703982 | 1703518 | 1701600 1693292 1703984 | 1693294 | 1701600
35 1703475 1703475 1703475 | 1703475 | 1703475 1703475 1703475 | 1703475 | 1703475
(800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S)
1703482 1703482 1703482 | 1703482 | 1703482 1703482 1703482 | 1703482 | 1703482
(860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ)
39 -- -- -- -- -- -- 3252221 -- --

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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3122322

Tabelle 4-2. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Ansi Australisch cg:‘:"s;iﬁh/ N':I?:;I:n' Finnisch | Franzdsisch F;::;?z:: h Deutsch | Italienisch

800S | 0270907-2 | 0270909-2 0270931-1 | 0270915-2 0271830-2 | 0270919-2 0270929-1 0270913-2 | 0270917-2

860SJ | 0270908-2 | 0270910-2 02709321 | 0270916-2 0271831-1 | 0270920-2 0270930-1 0270914-2 | 0270918-2
44 1701499 1701499 1701499 | 1701499 | 1701499 1701499 1701499 | 1701499 | 1701499
45 3252781 3252781 3252781 | 3252781 | 3252781 3252781 3252781 | 3252781 | 3252781
46 1704412 1704412 1704412 | 1704412 | 1704412 1704412 1704412 | 1704412 | 1704412
47 1704540 1704540 1704540 | 1704540 | 1704540 1704540 1704540 | 1704540 | 1704540
48 1701691 1701691 1701691 | 1701691 | 1701691 1701691 1701691 | 1701691 | 1701691

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4-26

Tabelle 4-3. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Portugiesisch/

Spanisch

Spanisch/

Leg.nr. | Japan | Koreanisch | Portugiesisch . . Schwedisch | Britisch
B0S | 02706231 | 02700254 | 02713022 e | oeh | 02718322 | 02709112
860SJ | 02709201 | 02709261 | 02713932 | oot o] ooy | 02718332 | 02709122
i 1703926 | 1703927 | 1704985 | 1703928 | 1704812 | 1703923 | 1705054 | 1704808
2 1703932 | 1703933 | 1704986 | 1703934 | 1704824 | 1703929 | 1705056 | 1704819
3 1703936 | 1703939 S| 1708940 -~ | 1703935 - -
4 1703950 | 1703951 | 1701518 | 1703952 | 1701616 | 1703947 | 1701516 | 1701518
5 i - . - -~ | 1705015 i i
6 - - - - -~ | 1703808 - -
7 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906
(800S) | (800S) (8008) (800S) | (800S) = (800S) | (800S) | (800S)

1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907 | 1704907

(860SJ) |  (860SJ) | (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860S)) |  (860SJ) | (860SJ)

8 - - - - - - - - - - - - -
9 -- -- -- - - - -- --
11 - - -~ | 1704002 -~ | 1704001 - -
12 | 1704277 | 1704277 -~ | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277
13 | 1704102 | 1704103 | 1704100 -~ | 1704098 - -
14 [ 1704110 | 1704111 - | 1704108 -~ | 1704106 - -
15 - -~ | 1705084 | 3251813 | 1705084 | 3251813 | 1705084 | 1705084

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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3122322

Tabelle 4-3. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. Japan | Koreanisch | Portugiesisch Po;t:agrl‘tia:éshch/ 082%3!23102 SEp:‘agr:::g:/ Schwedisch | Britisch
800S | 0270923-1 | 0270925-1 0271392-2 02709331 | 02709222 | 02709271 0271832-2 | 0270911-2
860SJ | 0270924-1 | 0270926-1 0271393-2 02709341 0270928-1 0271833-2 | 0270912-2
16 1701502 1701502 1701502 1701502 | 1701502 | 1701502 1701502 | 1701502
17 1701503 1701503 1701503 1701503 | 1701503 | 1701503 1701503 | 1701503
18 1701504 1701504 1701504 1701504 | 1701504 | 1701504 1701504 | 1701504
19 -- -- -- 1704008 -- | 1704007 -- --
20 1702631 1702631 1702631 1702631 | 1702631 | 1702631 1702631 | 1702631
21 1700584 1700584 1700584 1700584 | 1700584 | 1700584 1700584 | 1700584
23 1701509 1701509 1701509 1701509 | 1701509 | 1701509 1701509 | 1701509
24 1702300 1702300 1702300 1702300 | 1702300 | 1702300 1702300 | 1702300
25 1701500 1701500 1701500 1701500 | 1701500 | 1701500 1701500 | 1701500
26 1701501 1701501 1701501 1701501 | 1701501 | 1701501 1701501 | 1701501

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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4-28

Tabelle 4-3. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. | Japan | Koreanisch | Portugiesisch Pog:gr':ss;‘;h/ 082p730r;|231chz SE;:‘agr:::g:/ Schwedisch | Britisch
800S | 0270923-1 | 0270925-1 0271392-2 02709331 | 02709222 | 02709271 0271832-2 | 0270911-2
860SJ | 0270924-1 | 0270926-1 0271393-2 02709341 0270928-1 0271833-2 | 0270912-2
34 1703980 1703981 1701600 1703985 | 1701791 | 1703983 1701600 --
35 1703475 1703475 1703475 1703475 | 1703475 | 1703475 1703475 | 1703475
(800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S) (800S)

1703482 1703482 1703482 1703482 | 1703482 | 1703482 1703482 | 1703482

(860SJ) (860SJ) (860SJ) (860SJ) | (860SJ) | (860SJ) (860SJ) | (860SJ)

44 1701499 1701499 1701499 1701499 | 1701499 | 1701499 1701499 | 1701499
45 3252781 3252781 3252781 3252781 | 3252781 | 3252781 3252781 | 3252781
46 1704412 1704412 1704412 1704412 | 1704412 | 1704412 1704412 | 1704412
47 1704540 1704540 1704540 1704540 | 1704540 | 1704540 1704540 | 1704540

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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3122322

Tabelle 4-3. Aufkleber-Anordnung - Arbeitskorb mit Einstieg von hinten

Leg.nr. | Japan | Koreanisch | Portugiesisch Pogt ugri:ss‘i:shch/ 6?7%';;:2 S;E;::lar:!sc:/ Schwedisch | Britisch
800S |02709231 | 02709251 | O273e2:2 | SEPESR BT C ) SRR CSL | 02718322 | 0270911-2
860SJ | 0270924-1 | 0270926-1 | 0271393-2 0270934-1 02709281 | 0271833-2 0270912-2

48 1701691 1701691 1701691 1701691 | 1701691 | 1701691 1701691 | 1701691

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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Abbildung 4-9. Aufkleberanordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb - Blatt 1 von 5
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Abbildung 4-10. Aufkleberanordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb - Blatt 2 von 5

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 4-31
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Abbildung 4-11. Aufkleberanordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb - Blatt 3 von 5
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Abbildung 4-12. Aufkleberanordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb - Blatt 4 von 5
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Abbildung 4-13. Aufkleberanordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb - Blatt 5 von 5
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Table 4-4. 800S - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg.nr. ANSI | Koreanisch | Chinesisch | Spanisch | Portugiesisch | Franzdsisch Austcr:I/isch Japan
0274499-3 | 0274501-3 | 0274503-3 | 0274513-3 | 0274505-4 | 0274507-3 0274509-3 0274511-3
1 .- .- .- .- - - -- --
2 1701499 | 1701499 | 1701499 | 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 1701502 | 1701502 | 1701502 | 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502
4 1701503 | 1701503 | 1701503 | 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503
5 1701509 | 1701509 | 1701509 | 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 - -- - - - - -- --
7 1703811 | 1703811 | 1703811 | 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 | 1703814 | 1703814 | 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 | 1704277 | 1704277 | 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 | 1704412 | 1704412 | 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
11 -- -- -- -- -- -- 1705084 --
17 1702153 -- 1702153 | 1704007 1705901 1704006 -- --

3122322
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4-36

Table 4-4. 800S - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

CE/

Leg.nr. ANSI | Koreanisch | Chinesisch | Spanisch | Portugiesisch | Franzésisch Australisch Japan
0274499-3 | 0274501-3 | 0274503-3 | 0274513-3 | 0274505-4 | 0274507-3 0274509-3 0274511-3
18 1703953 | 1703945 | 1703943 | 1703941 1705903 1703942 -- 1703944
20 1702868 | 1705969 | 1702868 | 1704001 1705967 1704000 -- --
21 1703797 | 1703927 | 1703925 | 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 | 1705345 | 1705348 | 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 | 1703951 | 1703949 | 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 | 1703939 | 1703937 | 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 -- 1703981 | 1703982 | 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3251813 -- 3251813 | 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
29 1703475 | 1703475 | 1703475 | 1703475 1703475 1703475 1703475 1703475
30 1702631 | 1702631 | 1702631 | 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
31 1704906 | 1704906 | 1704906 | 1704906 1704906 1704906 1704906 1704906
32 1701501 | 1701501 | 1701501 | 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1705088 | 1704103 | 1704101 | 1704098 1706380 1704099 1705978 1704102
34 1707016 | 1707043 | 1707045 | 1707048 1707051 1707046 1705978 1707053
35 1706948 | 1706948 | 1706948 | 1706948 1706948 1706948 -- 1706948

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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Table 4-4. 800S - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg.nr.

ANSI
0274499-3

Koreanisch
0274501-3

Chinesisch
0274503-3

Spanisch
0274513-3

Portugiesisch
0274505-4

Franzosisch
0274507-3

CE/
Australisch
0274509-3

Japan
0274511-3

36

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

37

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

38

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

39

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

40

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53
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Table 4-4. 800S - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg.nr. ANSI | Koreanisch | Chinesisch | Spanisch | Portugiesisch | Franzdsisch Aust(isllisch Japan
0274499-3 | 0274501-3 | 0274503-3 | 0274513-3 | 0274505-4 | 0274507-3 0274509-3 0274511-3
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Table 4-5. 860SJ - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg . ANSI Koreanisch | Chinesisch Spanisch Portugiesich | Franzésisch Aust(::I/isch Japan
0274500-3 | 0274502-4 0274504-4 0274514-4 0274506-5 0274508-4 0274510-3 0274512-4

2 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
3 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502
4 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503
5 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
6 - - - -- - - -- --

7 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
8 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
9 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
10 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
11 -- -- -- -- -- -- 1705084 --

12 -- -- -- -- -- 1705514 -- --

17 1702153 -- -- 1704007 1705901 1704006 1704006 --

— JLG-Hubarbeitsbiihne —
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Table 4-5. 860SJ - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg . ANSI Koreanisch | Chinesisch Spanisch Portugiesich | Franzosisch Ausﬁsllisch Japan
0274500-3 | 0274502-4 0274504-4 0274514-4 0274506-5 0274508-4 0274510-3 0274512-4

18 1703953 1703945 1703943 1703941 1705903 1703942 1703942 1703944
20 1702868 1705969 1705968 1704001 1705967 1704000 -- --

21 1703797 1703927 1703925 1703923 1705895 1703924 1705921 1703926
22 1705336 1705345 1705348 1705917 1705896 1705347 1705822 1705344
23 1703804 1703951 1703949 1703947 1705898 1703948 1701518 1703950
24 1703805 1703939 1703937 1703935 1705897 1703936 1705961 1703938
25 -- 1703981 1703982 1703983 1705902 1703984 1705828 1703980
26 3251813 -- 3251813 3251813 3251813 3251813 -- 3251813
29 1703482 1703482 1703482 1703482 1703482 1703482 1703482 1703472
30 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
31 1704907 1704907 1704907 1704906 1704907 1704907 1704907 1704907
32 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
33 1704995 | 1001094798 | 1001094800 | 1001094802 | 1001094804 |1001094806 | 1705978 1707059
34 1707015 | 1001094799 | 1001094801 | 1001094803 | 1001094805 |1001094808 | 1705978 1707054
35 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 1706948 -- 1706948
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Table 4-5. 860SJ - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg nr.

ANSI
0274500-3

Koreanisch
0274502-4

Chinesisch
0274504-4

Spanisch
0274514-4

Portugiesich
0274506-5

Franzésisch
0274508-4

CE/
Australisch
0274510-3

Japan
0274512-4

36

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

1700584

37

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

1705015

38

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

1706941

39

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

3252781

40

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

1701691

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

4-41



ABSCHNITT 4 - MASCHINENBETRIEB

4-42

Table 4-5. 860SJ - Aufkleber-Anordnung - Seiteneinstiegsarbeitskorb

Leg . ANSI Koreanisch | Chinesisch Spanisch Portugiesich | Franzésisch Ausﬁ:I/isch Japan
0274500-3 | 0274502-4 0274504-4 0274514-4 0274506-5 0274508-4 0274510-3 0274512-4
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5.1

9.2
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ABSCHNITT 5. VERFAHREN FUR NOTFALLE

ALLGEMEINES

Dieser Abschnitt erlautert die Schritte, die in Notfallsituatio-
nen beim Betrieb ausgeflhrt werden sollen.

BENACHRICHTIGUNG BEI VORFALLEN

JLG Industries, Inc. muss unverzlglich von jedem Vorfall
benachrichtigt werden, an dem ein JLG-Produkt beteiligt ist.
Auch wenn keine Verletzungen oder Sachschaden erkenn-
bar sind, sollte das Werk telefonisch benachrichtigt und von
allen erforderlichen Einzelheiten unterrichtet werden.

In den USA:
JLG-Telefon: 877-JLG-SAFE (554-7233)
(8.00 bis 16.45 Uhr, Ortszeit: Eastern Standard Time)

AuBerhalb der USA:
++1 (240) 420-2661

E-Mail:

ProductSafety@JLG.com

Jegliche Garantie fur die jeweilige Maschine kann unglltig
werden, wenn der Hersteller nicht innerhalb von 48 Stunden

nach einem Vorfall, an dem ein Produkt von JLG Industries
beteiligt ist, benachrichtigt wird.

KONSTATIEREN

NACH JEDEM UNFALL DIE MASCHINE GRUNDLICH PRUFEN UND ALLE
FUNKTIONEN ZUERST VOM BODEN-BEDIENPULT UND DANN VOM
ARBEITSKORB-BEDIENPULT UBERPRUFEN. NICHT HOHER ALS 3 M (10
FT) ANHEBEN, BIS SICHERGESTELLT IST, DASS SAMTLICHE SCHADEN
BEI BEDARF REPARIERT WURDEN, UND DASS ALLE BEDIENELE-
MENTE EINWANDFREI FUNKTIONIEREN.

5.3 BEDIENUNG IM NOTFALL

Bediener unfahig zur Steuerung der Maschine

WENN DAS ARBEITSKORB-BEDIENUNGSPERSONAL EIN-
GEKLEMMT IST, FESTSITZT ODER NICHT IN DER LAGE
IST, DIE MASCHINE ZU BEDIENEN ODER ZU BEHERR-
SCHEN:

1. Andere Mitarbeiter durfen die Maschine vom Boden-
Bedienpult aus nur den Erfordernissen entsprechend
steuern.

2. Andere qualifizierte Personen auf dem Arbeitskorb kén-
nen die Arbeitskorb-Bedienelemente betétigen. DEN
BETRIEB NICHT FORTSETZEN, WENN DIE BEDIEN-
ELEMENTE NICHT EINWANDFREI FUNKTIONIEREN.

— JLG-Hubarbeitsbiihne — 5-1



ABSCHNITT 5 - VERFAHREN FUR NOTFALLE

3. Kréne, Gabelstapler oder andere Maschinen kénnen 5.5 ANWEISUNGEN ZUM MANUELLEN ABSENKEN
eingesetzt werden, um Personen vom Arbeitskorb zu (FALLS VORHANDEN)
holen und die Bewegung der Maschine zu stabilisieren.

Arbeitskorb oder Ausleger in der Héhe verfangen

Wenn sich der Arbeitskorb oder der Ausleger an hochliegen-
den Bauwerken oder Vorrichtungen festklemmt oder ver-
fangt, zuerst das Bedienungspersonal des Arbeitskorbs an
einen sicheren Ort bringen, bevor die Maschine freigesetzt
wird.

5.4 ABSCHLEPPEN IM NOTFALL

Diese Maschine darf nicht abgeschleppt werden, es sei
denn, sie ist entsprechend daflr ausgerUstet. Vorrichtungen
zum Bewegen der Maschine sind jedoch vorhanden. Die
jeweiligen Verfahren sind Abschnitt 4 zu entnehmen.

KONSTATIEREN

WAHREND DES MANUELLEN ABSENKENS BLEIBT DIE PLATTFORM
NICHT NIVELLIERT.

5-2 — JLG-Hubarbeitsbiihne — 3122322



ABSCHNITT 5 - VERFAHREN FUR NOTFALLE

Zum Einfahren und Absenken des Auslegers:

1.

3122322

Knopf Nr. 1 und Nr. 4 bis zum Anschlag nach rechts dre-

hen.

Knopf Nr. 2 und Nr. 3 um 3 Umdrehungen nach links
drehen.

Die Handpumpe bis zum Festsitzen betatigen.

Nach dem vélligen Einfahren des Auslegers den Knopf
Nr. 4 bis zum Anschlag nach links drehen (véllig geoff-
net), um den Ausleger weiterhin abzusenken.

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

Zum Absenken des Auslegers im vollig
eingefahrenen Zustand:

1.

Knopf Nr. 1 und Nr. 3 bis zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

Knopf Nr. 2 um 3 Umdrehungen nach links drehen.
Knopf Nr. 4 nach links drehen, bis er véllig gedffnet ist.

Die Handpumpe bis zum Festsitzen betatigen.

HINWEIS: Wenn der manuelle Absenkvorgang abgeschlossen

wurde, sollten die Knépfe Nr. 1, Nr. 2 und Nr. 3 gedffnet
sein (nach links) und Knopf Nr. 4 sollte geschlossen
sein (nach rechts).

5-3
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

ABSCHNITT 6. ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH
DAS BEDIENUNGSPERSONAL

6.1 EINFUHRUNG 6.2 BETRIEBSSPEZIFIKATIONEN
Dieser Abschnitt des Handbuchs enthalt zusatzlich erforderli- Tabelle 6-1. Betriebsspezifikationen
che Informationen fur das Bedienungspersonal zur ord- Naxi PR
. . . . aximale Nutzlast (Tragfahigkeit)
nungsgemaBen Bedienung und Wartung dieser Maschine. Unbeschrankt: 500 Ib (230 kg)
Der Wartungsteil dieses Abschnitts enthalt Informationen, die Eingeschrankt Fir eingeschrankte
das Bedienungspersonal der Maschine nur bei der Durch- Plattformtragfahigkeiten siehe
fuhrung der taglichen Wartungsaufgaben unterstltzen soll; die Tragféhigkeitsaufkleber an
der grundlichere vorbeugende Wartungs- und Inspektions- der Maschine.
plan, der im Wartungs- und Instandhaltungshandbuch ent- | Maximale Tragf4higkeit - Zwei Nennwerte
halten ist, wird dadurch nicht ersetzt. 800S 450 kg (1000 Ib)
Andere verfiigbare Veréffentlichungen: 8605 340 kg (750 Ib)
Maximales Fahrgefélle (Steigfahigkeit)*
Wartungs- und Instandhaltungshandbuch............... 3121139 Zweiradantrieb 30 %
lllustriertes Teilehandbuch (ANSI/CSA-Spez.).......... 3121140 Allradantrieb 45 %
lllustriertes Teilehandbuch (CE-SPez.) ......ovoooovvrre 3121842 | Maximales Fahrgefale (Boschung) o
Maximale vertikale Arbeitskorbhohe: 800S - 24,3 m (80 ft)

860SJ - 26,2 m (86 ft)

Maximale horizontale

Arbeitskorbreichweite
800S 21,6 m (71 ft)
860SJ 22,9 m (75 ft)

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 6-1



ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Tabelle 6-1. Betriebsspezifikationen

Technische Daten und Leistungsdaten

Tabelle 6-2. Technische Daten und Leistungsdaten

Wenderadius (auBen) 6,8 m (22 ft 6 in)
Wenderadius, innen 3,6 m (12 ft)
Maximale Fahrgeschwindigkeit 1,5 m/s (3.5 mph)
Max. Hydrauliksystemdruck 310 bar (4500 psi)
Maximale Windgeschwindigkeit 12,5 m/s (28 mph)
Maximale manuelle Kraft 400N
Elektrische Systemspannung 12 Volt

Maschinenbruttogewicht (Arbeitskorb leer)
800S
860SJ

15.740 kg (34,700 Ib)
17.191 kg (37,900 Ib)

* Mit Ausleger in verstauter Stellung

6-2

Schwenken 360°
Drehkreis der Riickseite 1,42 m (4 ft8in)
Arbeitskorbe 0,91 mx1,83m (36inx72in)
0,91 mx 2,44 m (36 in x 96 in)
Gesamtbreite 2,5m (8ft2in)
Verstauhéhe
800S 3,01 m (91t10.6in)
860SJ 3,04 m (10 ft)
Verstauldnge
800S 11,4 m (37 ft 3.25 in)
860SJ 12,2 m (40 ft)
Radstand 3,04 m (10 ft)
Bodenfreiheit 0,4 m (15.625 in)
Fahrgeschwindigkeit

Zweiradantrieb, verstaut
Allradantrieb, verstaut
angehoben

5,5 km/h (3.0 mph)
5,6 km/h (3.5 mph)
1,2 km/h (0.75 mph)

— JLG-Hubarbeitsbtihne —
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Tabelle 6-2. Technische Daten und Leistungsdaten

Bodenbelastungsdruck - 800S
15-625 5,0 kgm/cm? (72 psi)
15-625FF 5,5 kgm/cm? (79 psi)
41/18LLx22.5 4,8 kgm/cm? (68 psi)
Bodenbelastungsdruck - 860SJ
15-625 5,7 kgm/cm? (81 psi)
15-625FF 6,5 kgm/cm2(92 psi)
41/18LLx22.5 5,5 kgm/cm2(79 psi)
Reifenhdchstlast - 800S
15-625 7665 kg (16,900 Ib)
15-625FF 7802 kg (17,200 Ib)
41/18LLx22.5 7850 kg (17,300 Ib)
Reifenhdchstlast - 860SJ
15-625 8981 kg (19,800 Ib)
15-625FF 9117 kg (20,100 Ib)
41/18LLx22.5 9163 kg (20,200 Ib)

3122322

Fiilllmengen

Tabelle 6-3. Flillmengen

Kraftstofftank

ungeféhr 117 1 (31 gal)

Hydraulikdlbehalter

ungefahr 181 1 (47.8 gal)

Motordélfiillmenge

— JLG-Hubarbeitsbiihne —

Ford 4,251 (4.5 qt) mit Filter
Deutz
Kiihlsystem 4,51(5qt)
Kurbelgehduse 10,5 1 (11 qt) mit Filter
Gesamtfiillmenge 151 (16 qt)
Caterpillar 101 (10.6 qt)
6-3



ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Motordaten Tabelle 6-5. Spezifikationen fiir Deutz-Motor F4AM2011
Tabelle 6-4. Spezifikationen fiir Ford-Motor LRG-425 Art flissigkeitsgekahit (O1)
Art wassergekihit Kraftstoff Diesel
Kraftstoff Benzin Offilimenge
Olfiilimenge 4,251 (4.5 qt) mit Filter Kihisystem 451 qY)
Leerlaufdrenzahi 1000 Kurbelge_r_lause 10,51 (11 gt) mit Filter
Gesamtfillmenge 151 (16 qt)
Untere Drehzanl 1800 Leerlaufdrehzahl 1000
Obere Drehzat 2800 Untere Drehzat 1800
Lichtmaschine 95 A, Riemenantrieb Obere Drehzahl 2800
Kr;ﬂaﬁgv&rgﬁgﬁr 13,06 /h (3.45 gph) Lichtmaschine 55 A, Riemenantrieb
Obere Drehzahl 17,41 I/h (4.60 gph) Kraftstoffverbrauch
Leistung 55 KW (74 hp) bei 3000 U/min, ggfrree[i’:hhzzahr}' glg :jE ggg ggm
Volllast : —— .
Kahisystem 15141 (16 q) Leistung 49 kKW (66 hp) bei 3000\510/|r|r|1a|12i
Ziindkerze AWSF-52-C
Elektrodenabstand 1,117 mm (0.044 in)
6-4 — JLG-Hubarbeitsbtihne — 3122322



ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Tabelle 6-6. Spezifikationen fiir Deutz-Motor D2011L04

Tabelle 6-7. Caterpillar 3044C/3.4

Art flissigkeitsgekuhlt (OI) Art Viertakt

Kraftstoff Diesel Zylinder 4 in Reihe

Offiillmenge Bohrung 94 mm (3.70 in)

Kiihlsystem 4,51 (5 qt) Hub 120 mm (4.72 in)

Kurbelge_héuse 10,51 (11 gt) mit Filter Ansaugung furbogeladen

Gesamtfilllmenge 151 (16 qt)

Leerlaufdrehzahl 1000 Verdichtungsverhdltnis 19:1

Untere Drehzahi 1800 Hubraum 3,331(203 )

Obere Drehzahl 2600 Zindiolge 1-3-4-2

Lichtmaschine 55 A, Riemenantrieb Rotation (bei Betrachtung vom Entgegen dem Uhrzeigersinn
Schwungrad)

Krﬁ;ﬁgﬁg"g{ggiggr 7,19 1 (1.90 gph) Olfassungsvermagen (mit Filter) 101 (10.6 qt)

Obere Drehzahl 9,46 I/h (2.50 gph) Kuihlsystem (nur Motor) 5,51(5.8 qt)

Leistung 48 KW (64 hp) bei 2600 U/min, Leerlaufdrehzahl 1000

Volllast Untere Drehzahl 1800

Obere Drehzahl - 3044C 2600

Obere Drehzahl - 3.4 2500

Lichtmaschine 60 A, Riemenantrieb
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Tabelle 6-8. GM 3,0 |

Kraftstoff Benzin oder Benzin/Fliissiggas
Zylinderanzahl 4
Bruttoleistung

Benzin 61,9kW (83 hp) bei 3000 U/min

FLUSSIGGAS 55,9kW (75 hp) bei 3000 U/min
Bohrung 101,6 mm (4.0in)
Hub 91,44 mm (3.6in)
Hubraum 3,01 (181 cu.in)
Olfassungsvermégen mit Filter 4,251(4.5qt)
Mindestoldruck

im Leerlauf 0,4 bar (6 psi) bei 1000 U/min

hei 1,2 bar (18 psi) bei 2000 U/min
Verdichtungsverhdltnis 9,2:1
Ziindfolge 1-3-4-2
Hdchstdrehzahl 2800

6-6

Batterie
Tabelle 6-9. Batteriespezifikationen
Spannung 12 Volt
Art 31-950
Kaltstartleistung 950 A bei -18 °C (0 °F)
Reservekapazitat 205 Minuten bei 27 °C (80 °F)
Reifen
Tabelle 6-10. Reifenspezifikationen
. Lastbe- Gewicht
Gréne Art PR-Zahl |~ cich | (Reifen und Rad)

15-625 Luftreifen 16 H 122 kg
6,5 bar (95 psi) (269 Ib)

15-625 Ausgeschdumt 16 H 247 kg
(544 Ib)

18 - 625 Luftreifen 16 H 131 kg
6,5 bar (85 psi) (288 Ib)

18 - 625 Ausgeschaumt 16 H 273 kg
(601 Ib)

41/18LL x Ausgeschdumt 16 H 329 kg
22.5 (724 1b)

3122322
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Gewichte der Hauptkomponenten Hydraulikél

Tabelle 6-11. Gewichte der Komponenten o
Tabelle 6-12. Hydraulikol

Komponente Pounds Kilogramm - -
_ Betriebstemperaturbereich des S.A.E.-Viskosititsklasse
Drehwagen (allein) 3700 1678 Hydrauliksystems -AE
GegengeWiCht (8003) 7000 3175 -18 bis +83 °C (0 bis 180 oF) 10W
Gegengewicht (8605J) 8750 3969 -18 bis +99 °C (0 bis 210 °F) 10W-20, 10W30
Stander 1050 A76 +10 bis +99 °C (50 bis 210 °F) 20W-20
Turm 685 311
Auslegeransatz (SJ) 472 214 HINWEIS: Hydraulikble miissen VerschleiBschutzeigenschaften
Auslegeransatz (S) 490 299 au;weisez, die n;irzc:)estcfa’l?s Qerr' AZI—Sﬁezifikarz)‘ior; thL/3
- - entsprechen, und (ber hinreichend chemische Stabili-

Ausleger—M!tteIabschn!tt (8J) 750 340 téat fir den Einsatz in einem fahrbaren Hydrauliksystem
Ausleger-Mittelabschnitt (S) 740 336 verfiigen. JLG Industries empfiehlt Mobilfluid 424
Ausleger-Basisabschnitt (SJ) 1400 635 Hydraulikél, das den SAE-Viskositétsindex 152 aufweist.
Ausleger-Basisabschnitt (S) 1410 640 HINWEIS: Wenn die Temperaturen stindig unter -7 °C (20 °F) lie-
Ausleger-Baugruppe 3337 1514 gen, empfiehlt JLG Industries die Verwendung von
Ein-/Ausfahrzylinder (800S) 590 268 Mobil DTET3.
Ein-/Ausfahrzylinder (860SJ) 570 259 Abgesehen von JLGs Empfehlungen ist es nicht ratsam, Ole
Nehmerzylinder 73 33 verschiedener Marken oder Typen zu mischen, da sie gegebe-
Drehmomentnabe (Zweiradantrieb 218 9 nenfalls nicht dieselben erforderlichen Zusatzstoffe enthalten

: ( i ) oder vergleichbare Viskositaten aufweisen. Wenn die Verwen-
Reifen und Rad (Luftreifen) 269 122 dung anderer Hydraulikdle als Mobilfluid 424 gewiinscht wird,
Reifen und Rad (ausgeschéumt) 544 247 bitte entsprechende Empfehlungen von JLG Industries einholen.
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Tabelle 6-13. Technische Daten von Mobilfluid 424 Tabelle 6-14. Technische Daten von Mobil DTE 13M
SAE-Viskositatsklasse 10W30 ISO-Viskositatsklasse #32
API-Dichte 29,0 Dichte 0,877
Dichte{é«%/zrés(gbb!gal) bei 881 (7.35) Stockpunkt, max. -40 °C (-40 °F)
’ Flammpunkt, min. 166 °F (330 °F)
Stockpunkt, max. -43 °C (-46 °F) Viskositat
Flammpunkt, min. 228 °C (442 °F) bei 40 °C 33 mm?/s
Viskositat bei 100 °C 6,6 mm?/s
Brookfield, cP bei-18 °C 2700 bei 37,8 °C (100 °F) 169 SUS
bei 40 °C 55 mm?/s bei 98,9 °C (210 °F) 48 SUS
bei 100 °C 9,3 mm?/s cP bei -29 °C (-20 °F) 6200
Viskositatsindex 152 Viskositatsindex 140
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

Tabelle 6-15. Technische Daten von Mobil EAL 224H Tabelle 6-16. UCon Hydrolube HP-5046
Art Synthetisch, biologisch Art Synthetisch, biologisch
abbaubar abbaubar
ISO-Viskositatsklasse 32/46 Dichte 1,082
Dichte 0,922 Stockpunkt, max. -50 °C (-58 °F)
Stockpunkt, max. -32 °C (-25 °F) pH 9,1
Flammpunkt, min. 220 °C (428 °F) Viskositat
H 0, [ 2
Betriebstemp. -17 bis 162 °C (0 bis 180 °F) bei 0 °C (32 °F) 340 mm*“/s (1600SUS)
bei 40 °C (104 °F) 46 mm?/s (215SUS)
Gewicht 0,9 kg/l
ewic (7.64 Ib per gal) bei 65 °C (150 °F) 22 mm?/s (106SUS)
Viskositat Viskositatsindex 170
bei 40 °C 37 mm?/s
bei 100 °C 8,4 mm?/s
Viskositatsindex 213
HINWEIS: Muss lber 0 °C (32 °F) gelagert werden

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 6-9



ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

6.3 ANBRINGUNGSORT DER SERIENNUMMER

Table 6-17. Technische Daten von Exxon Univis HVI 26

Ein Seriennummernschild befindet sich auf der linken Rlickseite
des Rahmens. Falls das Seriennummernschild beschadigt wird

oder abhanden kommt, kann auch die auf der linken Rahmen-

seite eingestanzte Maschinenseriennummer abgelesen werden.

Dichte 32.1
Stockpunkt -76°F (-60°C)
Flammpunkt 217°F (103°C)
Viskositét
bei40°C 25.8 mm?/s
bei100°C 9.3 mm?/s
Viskositatsindex 376
HINWEIS:Mobil/Exxon empfiehlt, die Viskositat dieses Ols
jéhrlich zu priifen.

6-10
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

SERIENNUMMERNSCHILD SERIENNUMMER AUF DEM
RAHMEN EINGESTANZT

Abbildung 6-1. Anbringungsorte der Seriennummer
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

UMGEBUNGSTEMPERATUR
KEIN BETRIEB OBERHALB DIESER A A A A
UMGEBUNGSTEMPERATUR
SOMMER- |
KRAFT-
STOFF nE N
g ) 2 2 g s s 2
MOTORSPEZIFIKATIONEN 2L E BB IE]EE
R EREEE
MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT K WINTER- N | — | 30 R1O——=
DEN EMPFOHLENEN FLUSSIGKEITEN UND EINER KRAFT- I 20 R70)
VOLLIG GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE STOFF
STARTEN UND BETREIBEN.
MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN WINTER- - —\=V
FLUSSIGKEITEN, MIT EINER VOLLIG GELADENEN BATTERIE UND MIT KRAFT-
HILFE EINES VOLLSTANDIGEN, VON JLG VORGESCHRIEBENEN KALT- STOFF MIT \
STARTPAKETS (D.H. MOTORBLOCKHEIZUNG, ETHEREINSPRITZUNG [ | Kerosin- 1 1T
ODER GLUHKERZEN, BATTERIEWARMVORRICHTUNG UND -
HYDRAULIKOLBEHALTERHEIZUNG) STARTEN UND BETREIBEN. ZUSATZ vV oy
KEIN BETRIEB UNTERHALB
DIESER UMGEBUNGSTEMPE-
RATUR

O

Abbildung 6-2. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Deutz - Blatt 1 von 2
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

82 °C (180 °F)

(HYD.OLBEHALTERTEMP)

UMGEBUNGSTEMPERATUR

3122322

120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40°F (4° C)

30° F (-1° C)

20° F (-7° C)

10° F (-12° C)
0°F (-18° C)

-10° F (-23° C)
-20° F (-29° C)
-30° F (-34° C)
-40° F (-40° C)

ERWEITERTES FAHREN BEI HYDRAULIKGLBEH[?\LTER-
TEMPERATUREN VON 82 °C(180 °F) ODER DARUBER.

WENN EINE ODER BEIDE BEDINGUNGEN VORLIEGEN, EMPFIEHLT
JLG DRINGEND, EINEN HYDRAULIKOLKUHLER HINZUZUFUGEN
(JLG-KUNDENDIENSTABTEILUNG WG. ANWENDUNG ZU

RATE ZIEHEN)

KEIN BETRIEB OBERHALB DIE-
SER UMGEBUNGSTEMPERATUR

T
VERLANGERTER BETRIEB BEI
UMGEBUNGSTEMPERATUREN VON
38 °C (100 °F) ODER DARUBER.

HINWEIS:

UMGEBUNGSTEMPERATUREN, DIE

MOBIL 424 10W-30

MOBIL DTE 13

HYDRAULIKSPEZIFIKATIONEN

EXXON UNIVIS HVI 26

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTER-
HALB DIESER TEMPERATUR NICHT
OHNE HEIZVORRICHTUNGEN MIT
HYDRAULIKOL MOBILE 424 IN
BETRIEB NEHMEN.

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTERHALB DIESER TEMPERATUR NICHT
OHNE HEIZVORRICHTUNGEN MIT HYDRAULIKOL MOBILE DTE 13 IN
BETRIEB NEHMEN.

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER

UMGEBUNGSTEMPERATUR

UMGEBUNGSTEMPERATUR

STANDIG INNERHALB DER ANGEGE-

BENEN GRENZEN LIEGEN

2. ALLE WERTE BEZIEHEN SICH AUF
MEERESHOHE.

1. EMPFEHLUNGEN BEZIEHEN SICH AUF

WINTERKRAFTSTOFF

_F ¢

SOMMERKRAFTSTOFF /
+32 0

Abbildung 6-3. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Deutz - Blatt 2 von 2
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

UMGEBUNGSTEMPERATUR

0

KEIN BETRIEB OBERHALB DIESER N h § ]
UMGEBUNGSTEMPERATUR

MOTORSPEZIFIKATIONEN

SAE 5W-40

SAE 5W-20
SAE 5W-30
SAE 10W-30
SAE 10W-40

MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN
FLUSSIGKEITEN UND EINER VOLLIG GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE
STARTEN UND MIT FLUSSIGGAS BETREIBEN. HINWEIS: DIES IST DIE
NIEDRIGSTE ZULASSIGE BETRIEBSTEMPERATUR FUR FLUSSIGGAS.

MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN
FLUSSIGKEITEN UND EINER VOLLIG GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE
STARTEN UND MIT BENZIN BETREIBEN. S

MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN FLUSSIGKEITEN, MIT EINER VOLLIG
GELADENEN BATTERIE UND MIT HILFE EINES VOLLSTANDIGEN, VON JLG VORGESCHRIEBENEN KALTSTARTPA-
KETS (D.H. MOTORBLOCKHEIZUNG, BATTERIEWARMVORRICHTUNG UND HYDRAULIKOLBEHALTERHEIZUNG) ——M— | — | —
STARTEN UND MIT BENZIN BETREIBEN.

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

O

Abbildung 6-4. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Ford - Blatt 1 von 2
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

(HYD.OLBEHALTERTEMP)

82 °C (180 °F)

UMGEBUNGSTEMPERATUR

7

P

O

3122322

120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30° F (-1° C)
20° F (-7° C)
10° F (-12° C) C)
0°F (-18° C)

-10° F (-23° C)C)
-20° F (-29° C)C)
-30° F (-34° C)C)
-40° F (-40° C)C)

ERWEITERTES FAHREN BEI HYDRAULIKC")LBEHéLTER-
TEMPERATUREN VON 82 °C(180 °F) ODER DARUBER.

I
WENN EINE ODER BEIDE BEDINGUNGEN VORLIEGEN, EMPFIEHLT
JLG DRINGEND, EINEN HYDRAULIKOLKUHLER HINZUZUFUGEN
(JLG-KUNDENDIENSTABTEILUNG WG. ANWENDUNG ZU RATE ZIEHEN)

VERLANGERTER BETRIEB BEI
UMGEBUNGSTEMPERATUREN VON 38 °C

(100 °F) ODER DARUBER.

KEIN BETRIEB OBERHALB DIE-
SER UMGEBUNGSTEMPERATUR

MOBIL 424 10W-30

MOBIL DTE 13

s
z
]
H
z
5
z
)
£
]
o

HYDRAULIKSPEZIFIKATIONEN HINWEIS:

1. EMPFEHLUNGEN BEZIEHEN SICH AUF
UMGEBUNGSTEMPERATUREN, DIE STAN-
DIG INNERHALB DER ANGEGEBENEN

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTER- GRENZEN LIEGEN
HALB DIESER TEMPERATUR NICHT
OHNE HEIZVORRICHTUNGEN MIT 2. ALLE WERTE BEZIEHEN SICH AUF MEE-
HYDRAULIKOL MOBILE 424 IN RESHOHE.
BETRIEB NEHMEN.

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTERHALB DIESER TEMPERATUR NICHT OHNE HEIZVOR-
RICHTUNGEN MIT HYDRAULIKOL MOBILE DTE 13 IN BETRIEB NEHMEN.

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

4150548-D

Abbildung 0-1. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Ford - Blatt 2 von 2
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

UMGEBUNGSTEMPERATUR

o

120°F(49°C) ——
KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER A =
UMGEBUNGSTEMPERATUR 110°F(43°C) —
I A 100°F(38°C) —
90°FE2C) ——=
i i 8O°FRIC) ——
70°FRIC) —
MOTORSPEZIFIKATIONEN 60"F(16°C) —;
—|— | —|—|—[— s°Fudc) —
g3l 18 I8 g 8] |F 40F(@C) —
_ SREREREBERENE =
MOTOR LASST SICH BEI DIESER o O O | 7Y T Y B 30°F(1C) —=
TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN g (& (B (B |5 (S| | 20°F(-7°0) ——
FLUSSIGKEITEN UND EINER VOLLIG 2 =
GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE @ 10°F(-12°C) ——=
STARTEN UND BETREIBEN. N O =

MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMP-
FOHLENEN FLUSSIGKEITEN, MIT EINER VOLLIG GELADENEN -10°F(-23°C) —=
BATTERIE UND MIT HILFE EINES VOLLSTANDIGEN, VON JLG v ¥ =
VORGESCHRIEBENEN KALTSTARTPAKETS (D.H. MOTORBLOCK- [ | — | — -20°F(-29°C) —=
HEIZUNG, BATTERIEWARMVORRICHTUNG UND HYDRAULIKOL- BPF(34°C) ——=
BEHALTERHEIZUNG) STARTEN UND BETREIBEN. vy =
-40°F(-40°C) ——

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

Abbildung 6-5. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Caterpillar - Blatt 1 von 2
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(HYD.OLBEHALTERTEMP)

82 °C (180 °F)

UMGEBUNGSTEMPERATUR

7

O

3122322

120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20° F (-7° C)
10° F (-12° C)
0°F (-18° C)

-10° F (-23° C)

-20° F (-29° C)

-30° F (-34° C)

-40° F (-40° C)

ERWEITERTES FAHREN BEI HYDRAULIKéLBEHéLTER-
TEMPERATUREN VON 82 °C(180 °F) ODER DARUBER.

WENN EINE ODER BEIDE BEDINGUNGEN VORLIEGEN, EMPFIEHLT
JLG DRINGEND, EINEN HYDRAULIKOLKUHLER HINZUZUFUGEN
(JLG-KUNDENDIENSTABTEILUNG WG. ANWENDUNG ZU RATE ZIEHEN)

KEIN BETRIEB OBERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

VERLANGERTER BETRIEB BEI
UMGEBUNGSTEMPERATUREN VON 38
°C (100 °F) ODER DARUBER.

MOBIL 424 10W-30

MOBIL DTE 13

EXXON UNIVIS HVI 26

HYDRAULIKSPEZIFIKATIONEN

HINWEIS:
1. EMPFEHLUNGEN BEZIEHEN SICH AUF

UMGEBUNGSTEMPERATUREN, DIE

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTERHALB DIESER
TEMPERATUR NICHT OHNE HEIZVORRICHTUN-
GEN MIT HYDRAULIKOL MOBILE 424 IN BETRIEB
NEHMEN.

STANDIG INNERHALB DER
ANGEGEBENEN GRENZEN LIEGEN

2. ALLE WERTE BEZIEHEN SICH AUF

MEERESHOHE.

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTERHALB DIESER TEMPERATUR NICHT OHNE HEIZVOR-
RICHTUNGEN MIT HYDRAULIKOL MOBILE DTE 13 IN BETRIEB NEHMEN.

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

4150548-D

Abbildung 0-1. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - Caterpillar - Blatt 2 von 2
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

UMGEBUNGSTEMPERATUR

)

120° F(49°C) ——
KEIN BETRIEB OBERHALB DIESER A R =
UMGEBUNGSTEMPERATUR 110° F(43°C) ——
100° F(38°C) ——
90° F(32°C) ——
80" F(27°C) —
MOTORSPEZIFIKATIONEN 3 70° F(21°C)

g 60" F(16'C) —
u 50° F(10°C) —
MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN FLUSSIGKEITEN UND 7 40°F(4°C) —

EINER VOLLIG GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE STARTEN UND MIT FLUSSIGGAS BETREIBEN. o o
HINWEIS: DIES IST DIE NIEDRIGSTE ZULASSIGE BETRIEBSTEMPERATUR FUR FLUSSIGGAS. 30F(1C) ——
20°F(-7C) ——

MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN FLUSSIGKEITEN UND EINER . o

VOLLIG GELADENEN BATTERIE OHNE HILFE STARTEN UND MIT BENZIN BETREIBEN. V 10 F(-12C)

I 0°F(-18°c) —
MOTOR LASST SICH BEI DIESER TEMPERATUR MIT DEN EMPFOHLENEN FLUSSIGKEITEN, MIT EINER VOLLIG S -10°F(-23°C) ——

GELADENEN BATTERIE UND MIT HILFE EINES VOLLSTANDIGEN, VON JLG VORGESCHRIEBENEN KALTSTARTPA- = . .
KETS (D.H. MOTORBLOCKHEIZUNG, BATTERIEWARMVORRICHTUNG UND HYDRAULIKOLBEHALTERHEIZUNG) @ -20 F(-29C) ——

STARTEN UND MIT BENZIN BETREIBEN. < 5 .
-30°F(-34C) —
-40°F(-40°C) ——

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

O

Abbildung 6-6. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - GM - Blatt 1 von 2
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82 °C (180 °F)

(HYD.OLBEHALTERTEMP,)

UMGEBUNGSTEMPERATUR

O

3122322

—— 120° F (49° C)
110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30° F (-1°C)
20° F (-7°C)
10° F (-12° C)
0°F (-18°C)
-10° F (-23° C)
-20° F (-29° C)
-30° F (-34° C)
= 40° F (-40° C)

ERWEITERTES FAHREN BEI HYDRAULIKéLBEHéLTER-
TEMPERATUREN VON 82 °C(180 °F) ODER DARUBER.

WENN EINE ODER BEIDE BEDINGUNGEN VORLIEGEN, EMPFIEHLT
JLG DRINGEND, EINEN HYDRAULIKOLKUHLER HINZUZUFUGEN
(JLG-KUNDENDIENSTABTEILUNG WG. ANWENDUNG ZU RATE ZIEHEN)

KEIN BETRIEB OBER-
HALB DIESER UMGE-
BUNGSTEMPERATUR

VERLANGERTER BETRIEB BEI
UMGEBUNGSTEMPERATUREN VON
38 °C (100 °F) ODER DARUBER.

MOBIL 424 10W-30

EXXON UNIVIS HVI 26

HYDRAULIKSPEZIFIKATIONEN

MOBIL DTE 13

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTER-
HALB DIESER TEMPERATUR NICHT
OHNE HEIZVORRICHTUNGEN MIT
HYDRAULIKOL MOBILE 424 IN
BETRIEB NEHMEN.

HINWEIS:

1.

EMPFEHLUNGEN BEZIEHEN SICH AUF
UMGEBUNGSTEMPERATUREN, DIE STAN-
DIG INNERHALB DER ANGEGEBENEN
GRENZEN LIEGEN

. ALLE WERTE BEZIEHEN SICH AUF MEE-

RESHOHE.

DAS HYDRAULIKSYSTEM UNTERHALB DIESER TEMPERATUR NICHT OHNE HEIZVOR-
RICHTUNGEN MIT HYDRAULIKOL MOBILE DTE 13 IN BETRIEB NEHMEN.

KEIN BETRIEB UNTERHALB DIESER
UMGEBUNGSTEMPERATUR

4150548-D

Abbildung 6-7. Motorbetriebstemperatur-Spezifikationen - GM - Blatt 2 von 2
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9,10, 11,12,
13, 14,15, 16

3

Abbildung 6-7. Wartung durch das Bedienungspersonal und Abbildung der Schmierpunkte
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ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

6.4 WARTUNG DURCH DAS UMGEBUNGEN ODER BEDINGUNGEN MUSSEN DIE SCHMIERAB-
STANDE ENTSPRECHEND VERKURZT WERDEN.
BEDIENUNGSPERSONAL

HINWEIS:

SCHLUSSEL SPEZIFIKATIONEN

MPG

Die folgenden Nummern entsprechen den in Abbildung HINWEIS: Es wird empfohlen, alle Filter gleichzeitig zu ersetzen.

6-7., Wartung durch das Bedienungspersonal und

Abbildung der Schmierpunkte dargesteliten. 1.

S

chwenklager - internes Kugellager

Tabelle 6-18. Schmierungsspezifikationen

Mehrzweckschmierfett mit einem Mindesttropfpunkt von
177 °C (350 °F). Hervorragende Wasserbestandigkeit und
Hafteigenschaften sowie Hochdruckeignung.
(Mindestens 18 kg [40 Ib] Timken OK.)

EPGL Hochdruck-Zahnradschmierdl geméas der
API-Spezifikation GL-5 oder MIL-Spez. MIL-L-2105
HO Hydraulikol API-Spezifikation GL-3, z.B. Mobilfluid 424.
MO Motor6l. Benzinmotoren - Olsqrte API SF, SH, SG,
MIL-L-2104. Dieselmotoren - Olsorte API CC/CD, . _—
MIL-L-2104B/MIL-L-21 04C. Schmierpunkt(e) -1 Schmiernippel
Fallmenge - Nach Bedarf
Schmiermittel - MPG
KONSTATIEREN Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden
DIE SCHMIERINTERVALLE BERUHEN AUF DEM BETRIEB DER Anmerkungen - Fernzugriff

MASCHINE UNTER NORMALEN BEDINGUNGEN. BEI MASCHINEN IM
MEHRSCHICHTBETRIEB UND/ODER UNTER BEANSPRUCHENDEN

3122322
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2. Radlager 3. Radantriebsnabe

Schmierpunkt(e) - Nachpacken Schmierpunkt(e) - Fullstand/Einflllverschluss

Flllmenge - Nach Bedarf Fallmenge - 0,51 (17 oz.) - (halbvoll)

Schmiermittel - MPG Schmiermittel - EPGL

Intervall - Alle 2 Jahre oder 1200 Betriebsstunden Intervall - Fillstand alle 3 Monate oder 150 Betriebsstun-
den prifen; alle 2 Jahre oder 1200 Betriebsstunden wech-
seln

Anmerkung: Die Einflll6ffnung in die 12-Uhr-Stellung und
die Priféffnung in die 3-Uhr-Stellung platzieren. Schmier-
mittel in die Einfulléffnung gieBen, bis es eben aus der
Pruféffnung herauszuflieBen beginnt.
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4. Hydraulikrtcklauffilter 5. Hydraulikspeisefilter

Intervall - Nach den ersten 50 Std. und danach alle 6 Intervall - Nach den ersten 50 Std. und danach alle 6
Monate oder 300 Std. oder nach Angabe der Zustandsan- Monate oder 300 Std. oder nach Angabe der Zustandsan-
zeige ersetzen. zeige ersetzen.
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7. Arbeitskorbfilter

——

6. Hydraulikélbehalter

Schmierpunkt(e) - Einfullverschluss Intervall - nach Bedarf wechseln
Fallmenge - 116-I-Behalter; 124-I-System

Schmiermittel - HO

Intervall - Fullstand taglich prifen; alle 2 Jahre oder 1200

Betriebsstunden wechseln
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8. Saugsiebe 9. Olwechsel mit Filter - Ford

Schmierpunkt(e) - Einflllverschluss/Aufschraubeinsatz

Fallmenge - 4,3 | (4.5 qt)

) .
\\ ' Schmiermittel - MO
S Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden
Anmerkungen - Fullstand taglich prifen/gemas dem

Motorhandbuch wechseln.

Schmierpunkt(e) - 2
Intervall - Alle 2 Jahre oder 1200 Betriebsstunden; beim
Hydraulikblwechsel ausbauen und reinigen.
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10. Ol- und Filterwechsel - Deutz 11. Olwechsel mit Filter - Caterpillar

Schmierpunkt(e) - Einflllverschluss/Aufschraubeinsatz
Fallimenge - 101 (10.6 qt)

Schmiermittel - MO

Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden
Anmerkungen - Flllstand taglich prifen/gemaB dem
Motorhandbuch wechseln.

Schmierpunkt(e) - Einflllverschluss/Aufschraubeinsatz
Flllmenge - 10,51 (11 gt) Kurbelgehause;
Schmiermittel - MO

Intervall - Jahrlich oder alle 1200 Betriebsstunden
Anmerkungen - Flllstand taglich prifen/geméas dem
Motorhandbuch wechseln.
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12. Ol

dFiIterwechsI GM 13. Kraftstofffilter — Ford

Schmierpunkt(e) - Einflllverschluss/Aufschraubeinsatz Schmierpunkt(e) - Austauschbarer Einsatz
(JLG-Teilenr. 7027965) Intervall - Jahrlich oder alle 1200 Betriebsstunden

Flllmenge - 4,25 | (4.5 gt) mit Filter

Schmiermittel - Motordl

Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden

Anmerkungen: Fullstand téglich prifen/gemaB dem

Motorhandbuch wechseln.
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14. Kraftstofffilter — Deutz _ 15. Kraftstofffilter - Caterpillar

Schmierpunkt(e) - Austauschbarer Einsatz
Intervall - Jahrlich oder alle 600 Betriebsstunden

16. Kraftstofffilter (Benzin) - GM

Schmierpunkt(e) - Austauschbarer Einsatz
Intervall - Alle 6 Monate oder 300 Betriebsstunden

Schmierpunkt(e) - Austauschbarer Einsatz
Intervall - Jahrlich oder alle 600 Betriebsstunden
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17. Luftfilter ) _ ) 18. Elektronischer Druckregler (nur Flissiggasmodelle)

Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden

Schmierpunki(e) - Austauschbarer Einsatz Anmerkungen: Olansammlung ablassen. Siehe Section
Intervall - Alle 6 Monate oder 300 Betriebsstunden oder 6.6. ABLASSEN DER OLANSAMMLUNG AUS DEM
nach Angabe der Zustandsanzeige PRbPANDRUCKREGLER
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19. Kraftstofffilter (Propan) - GM-Motor
- 7 . e

Intervall - Alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden
Anmerkungen: Den Filter ersetzen. Siehe Section 6.7,
Ersetzen des Propankraftstofffilters

6-30
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6.5 REIFEN UND RADER

Reifendruck

Der Luftdruck fur Luftreifen muss dem Luftdruck entspre-
chen, der auf der Seite des JLG-Produkts oder auf dem Fel-
genaufkleber schriftlich angegeben ist, um sichere und
ordnungsgemaBe Betriebseigenschaften zu gewahrleisten.

Reifenschaden

Fur Luftreifen empfiehlt JLG Industries Inc., das JLG-Produkt
sofort auBer Betrieb zu nehmen, wenn irgendwelche Einschnitte
oder Risse entdeckt werden, die die Seitenwand oder die Rei-
fenprofilkorde des Reifens freilegen. Das Ersetzen des Reifens
oder der Reifen-Baugruppe muss veranlasst werden.
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Fur Reifen, die mit Polyurethan ausgeschaumt sind, empfiehlt
JLG Industries Inc., das JLG-Produkt sofort auBer Betrieb zu
nehmen und das Ersetzen des Reifens oder der Reifen-Bau-
gruppe zu veranlassen, wenn irgendwelche der folgenden Man-
gel entdeckt werden.

* ein glatter, gleichmaBiger Schnitt durch die
Kordeinlagen, dessen Gesamtlange 7,5 cm (3 in)
Uberschreitet

* irgendwelche Risse (schartige Kanten) in den
Kordeinlagen, deren Lange in beliebiger Richtung
2,5 cm (1 in) Uberschreitet

* irgendwelche Einstiche, deren Durchmesser
2,5 cm (1 in) Gberschreitet

* irgendwelche Schaden an den Wulstkorden des
Reifens

Wenn ein Reifen beschéadigt ist, die Schaden jedoch innerhalb
der oben angegebenen Kriterien liegen, muss der Reifen taglich
inspiziert werden, um sicherzustellen, dass die Schaden die
zulassigen Kriterien nicht Gberschritten haben.

3122322
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Ersetzen der Reifen

JLG empfiehlt, Ersatzreifen derselben GréBe, PR-Zahl und
Marke zu verwenden, wie urspringlich an der Maschine mon-
tiert waren. Die Teilenummern der zugelassenen Reifen fir ein
bestimmtes Maschinenmodell sind dem JLG-Ersatzteilhand-
buch zu entnehmen Wenn kein von JLG zugelassener Ersatzrei-
fen verwendet wird, empfehlen wir, dass Ersatzreifen folgende
Merkmale aufweisen:

* Gleiche oder gréBere PR-Zahl/Tragféhigkeit und GréBe
wie der ursprungliche Reifen

* Gleiche oder groBere Kontaktbreite der
Reifenlaufflache wie der urspringliche Reifen

* Gleiche Abmessungen des Raddurchmessers, der
Breite und des Versatzes wie der urspringliche Reifen

einen ausgeschaumten oder mit Ballast gefiillten Reifen nicht
durch einen Luftreifen ersetzen, es sei denn, dies wurde von
JLG Industries Inc. ausdrucklich genehmigt. Bei der Auswahl
und Montage eines Ersatzreifens sicherstellen, dass alle Reifen
mit dem von JLG empfohlenen Luftdruck aufgepumpt sind. Auf-
grund von GréBenunterschieden zwischen Reifenmarken soll-
ten beide Reifen an derselben Achse vom selben Typ sein.
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Ersetzen von Radern

Die Felgen, mit denen jedes Produktmodell ausgestattet ist,
wurden im Hinblick auf Stabilitatsanforderungen, die aus Spur-
breite, Reifendruck und Tragféhigkeit bestehen, konstruiert.
GroéBenanderungen, wie z.B. Felgenbreite, Anordnung des Mit-
telstucks, groBerer oder kleinerer Durchmesser usw., die ohne
schriftiche Werksempfehlungen vorgenommen werden, kdén-
nen zu einem unsicheren Stabilitdtszustand fuhren.

Radmontage

Es ist uBerst wichtig, das ordnungsgemaBe Radmontagedreh-
moment anzuwenden und aufrecht zu erhalten.

DIE RADMUTTERN MUSSEN MIT DEM ORDNUNGSGEMASSEN DREH-
MOMENT ANGEBRACHT WERDEN UND DIESES MUSS AUFRECHT
ERHALTEN WERDEN, UM LOSE RADER, GEBROCHENE STEHBOLZEN
UND EINE MOGLICHERWEISE GEFAHRLICHE ABLOSUNG DES RADS
VON DER ACHSE ZU VERHUTEN. SICHERSTELLEN, DASS NUR DIE
MUTTERN VERWENDET WERDEN, DIE ZUM KEGELWINKEL DES RADS
PASSEN.

Die Radmuttern mit dem vorschriftsmaBigen Drehmoment fest-
ziehen, damit sie sich nicht I6sen. Die Befestigungsteile mit
einem Drehmomentschlussel anziehen. Wenn kein Drehmo-
mentschllissel verflgbar ist, die Befestigungsteile mit einem
Kreuzschlussel festziehen und anschlieBend die Radmuttern
sofort von einer Werkstatt oder einem Vertragshéndler mit dem
ordnungsgemaBen Drehmoment festziehen lassen. Uberziehen
fuhrt zum Brechen der Stehbolzen oder zur dauerhaften Verfor-
mung der Befestigungsbolzenlécher in den Rédern. Das ord-
nungsgemaBe Verfahren zum Anbringen der Rader wird
folgendermaBen angewandt:

1. Alle Muttern von Hand einschrauben, damit ein AusreiBen
des Gewindes verhitet wird. KEIN Schmiermittel auf dem
Gewinde oder den Muttern verwenden.
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wird.

Tabelle 6-19. Raddrehmomenttabelle

ANZUGSREIHENFOLGE
1. Stufe 2. Stufe 3. Stufe
95 Nm 225 Nm 405 Nm
(70 Io-ft) (170 Ib-ft) (300 Ib-ft)

prufen.

3122322 — JLG-Hubarbeitsbiihne —

3. Das Festziehen der Muttern sollte stufenweise erfolgen.
Die Muttern gemé&B der Raddrehmomenttabelle festzie-
hen, wobei die empfohlene Reihenfolge eingehalten

4. Die Radmuttern missen nach den ersten 50 Betriebsstun-
den und nach jedem Radwechsel angezogen werden.
Das Drehmoment alle 3 Monate oder 150 Betriebsstunden
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6.6 ABLASSEN DER OLANSAMMLUNG AUS DEM
PROPANDRUCKREGLER

Wiéhrend des Normalbetriebs kann sich Ol innerhalb der Pri-
mér- und Sekundarkammern des Propandruckreglers
ansammeln. Dieses Ol ist eventuell auf schlechte Kraftstoff-
qualitat, Verunreinigung der Kraftstofflieferkette oder regio-
nale Unterschiede bei der Zusammensetzung des Kraftstoffs
zurlickzufiihren. Falls es zu einer erheblichen Olansamm-
lung kommt, kann dies den Betrieb des Kraftstoffregelsys-
tems beeintrachtigen. Die Wartungsintervalle sind Abschnitt
6.3, Wartung durch das Bedienungspersonal, zu entnehmen.
Héaufigeres Ablassen kann erforderlich sein, falls die Kraft-
stoffzufuhr verunreinigt wurde.

KONSTATIEREN

DIE BESTEN ERGEBNISSE WERDEN ERZIELT, WENN DER MOTOR VOR
DEM ABLASSEN AUF BETRIEBSTEMPERATUR WARMLAUFEN KANN.
DIES ERMOGLICHT, DASS DAS OL UNGEHINDERT AUS DEM DRUCK-
REGLER FLIEBEN KANN.

1. Die Maschine in einen gut bellfteten Bereich bringen.
Sicherstellen, dass keine externen Zindquellen vorhan-
den sind.

2. Den Motor anlassen und auf Betriebstemperatur warm-
laufen lassen.

3. Den manuellen Tankhahn bei laufendem Motor schlie-
Ben und den Motor laufen lassen, bis ihm der Kraftstoff
ausgeht.

4. Den Not-Aus-Schalter hineindrlicken, sobald der Motor
abstirbt.

5. Die elektrische Verbindung zum Flussiggas-Kraftstoff-
temperatursensor im Zusatzkraftstoffanschluss des
elektronischen Druckreglers abnehmen.

|
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6. Die Halteklammer des Fllissiggas-Kraftstofftemperatur-
sensors abnehmen und den Sensor aus dem Reglerge-
hause ausbauen.

HINWEIS:Einen kleinen Behélter bereit halten, um das Ol aufzufan-
gen, das nun ungehindert aus dem Regler fliest.

7. Nachdem samtliches Ol abgelaufen ist, den Fliissiggas-
Kraftstofftemperatursensor wieder anbringen und den
elektrischen Steckverbinder wieder anschlieBen.

8.
9.

10.

Den manuellen Kraftstofftankhahn 6ffnen.

Den Motor anlassen und nachprifen, ob alle Verbindun-
gen sicher angebracht sind.

Samtliches abgelassenes Ol in Ubereinstimmung mit
den ortlichen Vorschriften auf sichere und ordnungsge-
méaBe Weise entsorgen.

3122322 — JLG-Hubarbeitsblihne — 6-35



ABSCHNITT 6 - ALLGEMEINE SPEZIFIKATIONEN UND WARTUNG DURCH DAS BEDIENUNGSPERSONAL

6.7 ERSETZEN DES
PROPANKRAFTSTOFFFILTERS

S0k wh

6-36

Ausbhau

1.

Elektrischer Absperrmagnetschalter 7.  Elektrischer Steckverbinder

Montageplatte 8. Kraftstoffauslass
Gehausedichtung 9. O-Ring
Filtermagnet 10. Filter

Filtergehduse 11. Kraftstoffeinlass
Dichtung 12. Sicherungsschraube

Abbildung 6-8. Filtersperrbaugruppe

© N o o

Den Druck des Propankraftstoffsystems ablassen. Siehe
Druckminderung des Propankraftstoffsystems.

Das negative Batteriekabel abnehmen.

Die Sicherungsschraube des Filtergehduses langsam
I6sen und entfernen.

Das Filtergehduse von der elektrischen Sperrbaugruppe
abziehen.

Den Filtermagneten ausfindig machen und entfernen.
Den Filter aus dem Gehé&use ausbauen.
Die Geh&usedichtung entfernen und wegwerfen.

Die Dichtung der Sicherungsschraube entfernen und
wegwerfen.

Die Montageplatte zum Absperr-O-Ring ausbauen und
wegwerfen.
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KONSTATIEREN

SICHERSTELLEN, DASS DER FILTERMAGNET VOR EINBAU DER
NEUEN DICHTUNG WIEDER IN DAS GEHAUSE EINGEBAUT WIRD.

1. Die Montageplatte zum Absperr-O-Ring einbauen.

2. Die Dichtung der Sicherungsschraube einsetzen.
3. Die Gehéausedichtung einsetzen.
4

Den Magneten in den unteren Bereich des Filtergehau-
ses absetzen.

o

Den Filter in das Gehause einbauen.
6. Die Sicherungsschraube in das Filtergehause einbauen.

7. Den Filter an der Unterseite der elektrischen Absperrung
anbringen.

8. Die Filtersicherungsschraube mit 12 Nm (106 in Ib) fest-
ziehen.

9. Den manuellen Absperrhahn 6ffnen. Das Fahrzeug
anlassen und eine Leckprifung des Propankraftstoffsys-
tems an jeder gewarteten Verschraubung durchfihren.
Siehe Leckprifung des Propankraftstoffsystems.

3122322
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6.8 DRUCKMINDERUNG DES
PROPANKRAFTSTOFFSYSTEMS

A\ VORSICHT

DAS PROPANKRAFTSTOFFSYSTEM WIRD BEI DRUCKEN BIS ZU 21,5
BAR (312 PSI) BETRIEBEN. ZUR MINIMIERUNG DER BRANDGEFAHR
UND DES VERLETZUNGSRISIKOS DEN DRUCK DES PROPANKRAFT-
STOFFSYSTEMS ABLASSEN (FALLS ZUTREFFEND), BEVOR DIE KOM-
PONENTEN DES PROPANKRAFTSTOFFSYSTEMS GEWARTET
WERDEN.

So wird der Druck des Propankraftstoffsystems abgelassen:

1. Den manuellen Absperrhahn am Propankraftstofftank
schlieBen.

2. Das Fahrzeug anlassen und laufen lassen, bis der Motor
abstirbt.

3. Den Zliindschalter AUSSCHALTEN.

A\ VORSICHT

IM KRAFTSTOFFSYSTEM IST EIN RESTDAMPFDRUCK VORHANDEN.
SICHERSTELLEN, DASS DER ARBEITSBEREICH GUT BELUFTET IST,
BEVOR IRGENDWELCHE KRAFTSTOFFLEITUNGEN ABGENOMMEN
WERDEN.
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6.9 ERGANZENDE INFORMATIONEN

Die folgenden Informationen werden gemaB den Anforderun-
gen der europaischen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG bereit-
gestellt und gelten nur fur CE-Maschinen.

Far elektrisch angetriebene Maschinen betrégt der subjektive
kontinuierliche Schalldruckpegel mit Bewertungskurve A im
Arbeitskorb weniger als 70 dB(A).

FUr Maschinen, die von Verbrennungsmotoren angetrieben
werden, betragt der garantierte Schallleistungspegel (LWA)
gemanB der europaischen Richtlinie 2000/14/EG (Umweltbe-
lastende Gerduschemissionen von zur Verwendung im Freien
vorgesehenen Geraten und Maschinen) aufgrund von Pruf-
verfahren im Einklang mit Anhang lll, Teil B, Verfahren 1 und
0 der Richtlinie, 104 dB.

Der Gesamtvibrationswert, dem das Hand-Arm-System aus-
gesetzt ist, Uberschreitet 2,5 m/s2 nicht. Der héchste quadra-
tische Mittelwert der bewerteten Beschleunigung, der der
gesamte Korper ausgesetzt ist, Uberschreitet 0,5 m/s nicht.
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ABSCHNITT 7. PROTOKOLL FUR PRUFUNG UND REPARATUR

Maschinen-Seriennummer:

Tabelle 7-1. Protokoll fiir Prifung und Reparatur

Datum Anmerkungen
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Tabelle 7-1.

Protokoll fiir Priiffung und Reparatur

Datum

Anmerkungen

7-2
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JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive
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