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QuadTrak 1. EINFUHRUNG UND GEBRAUCH 11
EINFUHRUNG

Dieses Betriebshandbuch erkldrt die korrekte Handhabung lhres Gerates. Bitte lesen Sie diese
Anleitung vor Bedienung und Instandhaltung Ihrer Maschine gut durch, um sich selbt vor
Verletzungen und Unféllen zu schiitzen, und um das Gerat nicht zu beschadigen. Bitte wenden Sie
sich an lhren GreenMech Lieferanten, soliten Sie die Ausfiihrungen in diesem Handbuch nicht
verstehen.

VORSICHT! Dieses Zeichen zeigt eine wichtige Sicherheitsausfilhrung in diesem
Handbuch an. Wenn Sie dieses Zeichen sehen, achten Sie darauf, daB die Gefahr
besteht, sich selbst oder andere zu verletzen. Bitte lesen Sie die darauffolgenden
Anweisungen genau durch.

Wir empfehlen, daR Sie dieses Handbuch in seiner Schachtel in der Nahe des Gerites
aufbewahren. Schreiben Sie hier die Seriennummer auf, die Sie fiir Schriftverkehr oder andere
Arten der Kommunikaktion angeben miissen. Das gilt ebenso, wenn Sie Ersatzteile bestellen. Bitte
geben Sie alle Nummern und Buchstaben an.
Seriennummer

VIN NUMMEr.....ccccoae v recere e e e

Abb 1.1 Seriennummernplatte
unter dem Batterieabdeckung.

SerieNNUMMET ... cirerenneenssssssnseessnmnssrnsnnsens

Schreiben Sie die Nummer auf !

Abb. 1.1 Seriennummernschild unter der
Batterieabdeckung

Seriennummer
. |

Dieses Handbuch ist fiir die folgenden Modelle giiltig.

QuadTrak 160 selbstangetriebener Kettenhiécksler mit doppelter Kontrollstrebe und
Geschwindigkeitskontrolle fiir die Einfuhrwalzen. Als Option mit Drehplatte und
elektrischen Raupen zum Abkippen erhéltlich. Ebenso als Option mit StraBenanhénger
erhaltlich.

Die Informationen in diesem Betriebshandbuch sind korrekt zur Zeit der Veréffentlichung.
Trotzdem sind aufgrund von technischer Weiterentwicklung Veradnderungen zur den
Maschinenspezifikationen unvermeidbar. Sollten Sie finden, daR die Informationen anders sind als
die Maschine, die Sie besitzen, wenden Sie sich bitte an lhren GreenMech Héndler fiir die neusten
Informationen.

Dieses Handbuch kann Eigenschaften beschreiben, die als Standard oder als Option erhétlich sein
kénnen. Das Handbuch kann nicht als Maschinenspezifikation benutzt werden.

ZWECK

VORSICHT! Dieses Geréat ist ausschliesslich zum Héckseln von Holz entworfen
worden und darf nicht fiir andere Zwecke verwendet werden. Die Maschine darf nur
von ausgebildeten Betreibern benutzt werden, die sich mit dem Inhalt dieses
Handbuchs auskennen. Das Anbringen von Teilen, die nicht Originale von
Greenmech sind, kann zu Gefahren filhren. Die Firma libernimmt keinerlei Haftung
fur die Konsequenzen eines solchen Gebrauchs. Dadurch wird ebenso die Maschinengarantie null
und nichtig.
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4

Ausschuf3trichter

Tankabdeckung

Motorhaube

Drehplatte
(Option)

Abb. 2.1 QuadTRAK Hauptelgenschaften

Hackselscheibenabdeckung Kettenkontrollen

T m AW ) | Motorenkontrolle
; __—

.

Batterieabdeckung

Wiederein-
stellungsknopf

Kontrolistreben

Einfuhrtrichter

Bedienungsplattform
(Transport)

Please check boxes as always!

TECHNISCHE DATEN QuadTrak 160

Max Kapazitét 230mm X 160mm (9inch x 6inch)
Hackselscheibe 500mm x 25mm
Geschwindigkeit 2307 upm
Héckselklingen 2 rechteckige Quad-Klingen
Zufuhrwalzen 2 x hydraulisch
Antriebskontrolle No-Stress Elektronische Zufuhrwalzenkontrolle
Motor Kubota 3 Zyl. turbo

Ldnge (Transport) 2368mm

Lange (Arbeitsposition) 2368mm

Breite (Transport und min. fur 1366mm
Arbeitsposition) )

Héhe (Lagerung) 1366mm

Héhe (Arbeit) 2487mm

Gewicht 1100kg
©GreenMechlLtd 21 09/11
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Gerduschpegel

Der Gerauschpegel hdngt davon ab, welche Art Materialen verarbeitet werden. Ebenso ist
die Dauer des Betriebs verdnderbar. Gerduschpegeltests sind durchgefiihrt worden und
der garantierte Schalldruckpegel ist auf der CE-Plakette wie folgt dargestellt: Lwa 114dba
Verringern Sie den Geréduschpegel, indem Sie die Maschine auf Leerlauf stellen oder sie
abstellen, wenn kein Hackseln durchgefiihrt wird.

A VORSICHT ! Betreiber miissen entsprechenden Gehérschutz tragen. Zuschauer
missen den richtigen Sicherheitsabstand zu der Maschine halten.

Hebepunkte
Ein zentraler Hebepunkt befindet sich am unteren Ende des Ausfuhrtrichters.

A VORSICHT! Nur mit Vorsicht anheben. Die Maschine kann kippen, da der zentrale
Hebepunkt nicht genau iber dem Lastschwerpunkt liegt.

Anhanger

Ein speziell entwickelter Anhédnger ist als Option erhétlich. Der Hacksler kann benutzt
werden, wahrend er sicher am Anhanger angebracht ist und der Anhdnger am Fahrzeug
abgesichert ist. Bitte wenden Sie sich an das eigene Betriebshandbuch fiir sicheren
Gebrauch.

Abb. 2.2 Anhanger (Option)

N Einstellungsklinke fir
das Handhabunasrad

£
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QuadTrak

3. SICHERHEIT

3-1

A

3.1 SICHERSTELLEN:

3.1.1 Alle Betreiber miissen vollsténdig in dem
Gebrauch ihres Gerétes ausgebildet sein.
(Betreiber-Trainingskurse mit Zertifikat sind auf
Anfrage durchfihrbar)

3.1.2 Das Betriebshandbuch ist gelesen und
verstanden worden.

3.1.3 Die beigelegten Arbeitsschutzvorschriften
und —erklarungen sind gelesen und verstanden
worden.

3.1.4 Geeignete persdnliche Schutzbekleidung
muB getragen werden, einschliesslich
verhangungsfreie Bekleidung, Handschuhe,
Gesicht- und Gehdérschutz

3.1.5 Das Gerét ist ebenerdig aufgestellt
worden.

3.1.6 (Nummer nicht in Gebrauch)

3.1.7 Alle Schutzvorrichtungen sind angebracht
worden und befinden sich in gutem Zustand.
3.1.8 Klingen sind in gutem Zustand und
abgesichert.

3.1.9 Alle Klingen sind geschérft oder in “Sets”
ersetzt worden.

3.1.10 Alle Verschliisse werden regelméRig auf
guten VerschiuB Giberprift.

3.1.11 Nur “HOLZ’ Material ohne Nagel etc
wird in die Maschine eingegeben.

3.1.12 Korrekter Erste-Hilfe-Kasten mit einem
groBen Wundverband ist vor Ort greifbar.
3.1.13 Feuerléscher ist vor Ort greifbar.

3.2 NIEMALS:

3.2.1 Arbeiten Sie an der laufenden Maschine,
sondern nur dann, wenn die Hackselscheibe
stillsteht und der Motor oder das
Kraftibertragungsgerat aufgehért hat, zu
laufen.

3.2.2 Arbeiten Sie an der Maschine ohne
Schutzbekleidung (Augenschutz, Gehdrschutz
und Handschuhe) oder auffallend sichtbarer
Bekleidung flr Arbeiten am Straenrand.
3.2.3 Arbeiten Sie mit flatternden oder losen
Kleidungsstiicken, einschlieBlich freiliegenden
Manschetten an den Handschuhen.

3.2.4 Arbeiten Sie unter einem
hochgefahrenem Gerateteil ohne
entsprechenden Sicherheitsschutz

3.2.5 Betreiben Sie das Gerat mit nicht
eingewiesenen Benutzern oder anwesenden
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Personen, die nichts mit dem Hackselbetrieb zu
tun haben

3.2.6 Lassen Sie die Maschine unbeaufsichtigt
und den Motor auf voller
Betriebsgeschwindigkeit laufen (Siehe
Abschnitt 4)

3.2.7 Lassen Sie ein Korperteil in den
Einfuhrtrichter gelangen, wenn die Maschine
l&uft.

3.2.8 Betreiben Sie das Gerat, wenn Sie unter
dem EinfluB von Alkohol oder Drogen stehen.
3.2.9 Betreiben Sie das Gerét in einem
Gebd&ude oder innerhalb eines geschlossenen
Raums.

3.2.10 Klettern Sie auf den Einfuhrtrichter.
3.2.11 Behindern oder blockieren Sie die
Stopp- Anhaltekontrolien.

3.3 IMMER:

3.3.1 Uberpriifen Sie das Gerat vor
Betriebsbeginn (siehe Abschnitt 4, Vorbereitung
und Abschnitt 5.1. Betrieb, Kontrolle vor
Betriebsbeginn)

3.3.2 Seien Sie sich moglichen Gefahren in der
Umgebung der Arbeitsstatte bewul3t,

z.B. unebener Boden, Baumwurzeln,
Blockierungen und Art der zugefiihrten
Materialien.

3.3.3 Fihren Sie von der Seite zu.

3.3.4 Halten Sie sich entfernt vom
AusschuBgebiet.

3.3.5 Haben Sie einen zweiten, ausgebildeten
Betreiber zur Hand, der sich in der N&he der
Maschine befindet.

3.3.6 Zu allen Zeiten verhalten Sie sich dulerst
diszipliniert.

3.3.7 Fuhren Sie in regelméBigen Abstanden
Instandhaltungsarbeiten durch (Siehe Abschnitt
6, RoutineméaRige Instandhaltung)

3.3.8 Sind Sie sich bewuf}, in weilche Richtung
der AusschuBtrichter zeigt, und falls nétig,
merken Sie sich die Windrichtung, damit Abfalle
nicht auf eine éffentliche Strale geblasen
werden kénnen oder dorthin, wo andere
Personen verletzt werden kénnen.

3.3.9. Halten Sie den Kérper der Maschine
gerade.

3.3.10 Uberprifen Sie den Weg zum
Arbeitsgebiet auf Gefélle,Schwankungen oder
Behidnerungen.

3.3.11 Entfernen Sie den Schliissel vor
jeglichen Instandhaltungsarbeiten.
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QuadTrak

3. SICHERHEIT 3-2

Abb 3.4.1 Kontrollstreben und
Wiedereinstellungsknopf

Wiederein-
stellungsknopf

Kontrollstreben

Kontrollstrebe Positionen:
Vom Einfuhrtrichter aus links gesehen:
STOP EINFUHREN AUSFUHREN

—  —

AUSFUHREN EINFUHREN STOP
Vom Einfuhrtrichter aus rechts gesehen

Abb 3.4.2 Motor Stopp - Start

StoppKnopf

An-Aus-Schlissel
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3.4 Sicherheitskontrolien und Schalter
3.4.1 Notfallbremse /Kontrollstreben
(Abb.3.4.1)

Im Notfall driicken Sie eine der
Kontrollstreben fest nach innen, um die
Einfuhrwalzen anzuhalten.

3.4.1.1 Sobald der Notfall behoben worden
ist, sollte der folgende Ablauf eingehalten
werden:

3.4.1.2 Um die Walzen wieder anlaufen zu
lassen, ziehen Sie den
Wiedereinstellungsknopf, die Kontrollstreben
geht zuriick auf die EINFUHREN Position.
3.4.1.3 Wird die Notfallboremse aus Versehen,
also NICHT in einem Notfall eingeklinkt,
kénnen die Walzen wieder gestartet werden,
indem der o.g. Ablauf durchgefihrt wird
34.1.2.

3.4.1.4 Um die Walzen in die umgekehrte
Richtung laufen zu lassen (AUSFUHREN),
driicken Sie eine der Kontrollstreben nach
aullen.

Um wieder nach vorne laufen zu lassen
(Einfiihren) klinken Sie eine der
Kontrollstreben zurlick in Richtung Hacksler.

3.4.2 Motor Stopp Schalter

3.4.2.1 Um den Motor auszuschalten,
driicken Sie den roten Stoppknopf an der
Kontrolleinheit und/oder drehen Sie den
Schlissel gegen den Uhrzeigersinn auf die ,0"
Position (Abb 3.4.2).

3.4.2.2 Um wieder zu starten, drehen Sie den
Schlissel wieder im Uhrzeigersinn auf 1.
3.4.2.3 Um die Maschine arbeitsunfahig zu
setzen, entfernen Sie den Schilissel.

VORSICHT! Den Motor erst dann
wieder anstellen, wenn die Gefahr
beseitigt ist.

3.5 Selbstunterbrecher
Selbstunterbrecher sind angebracht, um das
Gerét aufgrund spezieller Vorkommen zu
stoppen und einen Neustart zu verhindern.
3.5.1 Motorliberhitzung wird durch einen
Hitze-Selbstunterbrecher im Kiihlerkreislauf
verhindert.

3.5.2 Niederiger Oldruck im Motor wird durch
einen Druckschalter in der Motorélpumpe
verhindert.

3.5.4 Die fur den Transport eingeklappte
Ausschufdtrichter wird durch einen
Mikroschalter geschiitzt, der die
Treibstoffzylinderspule abschaltet.
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3. SICHERHEIT

3-3

Abb. 3.7 Raupenkontrolle

Manueller
Gashebel

Schalter far
Kippmechanismus
(Option)

Hacksein /
Raupen

©GreenMechLtd

3.6 “No Stress” Spannungsfreie
Leistungsregelung

3.6.1 Ein Geschwindigkeitssensor hélt die
EINFUHREN - oder AUSFUHREN
Steliung der Zufuhrwalze an, sobald die
Motorengeschwindigkeit niedriger ist, als
der von der Fabrik eingestellte Wert.

3.6.2 Ein Uberlastungssensor stellt die
Einfuhrwalzen auf AUSFUHREN zuriick.

3.7 Raupenkontrollen (Abb. 3.7)

3.7.1 Mit Hilfe eines Kippschalters mit zwei
Positionen kénnen entweder die Raupen
oder Hackseln gewahlt werden. Im
Raupenmodus erlaubt die ,No Stress®
Spannungsfreie Leistungsregelung es nicht,
die Einfuhrwalzen zu operieren. 3.7.2
(Option) Ein Schalter mit drei Positionen
kontrolliert den StiitzfuR®. In die gewiinschte
Richtung driicken.

A VORSICHT! Mit Vorsicht den
Kippmechanismus bedienen, wenn Sie auf
der Plattform stehen.

3.7.3 Hebelkontrollen bedienen den
Antrieb zu den Raupen. Fiir eine
Vorwértsbewegung nach vorne driicken.
Fir Rickwartsbewegung nach hinten
ziehen.

3.7.4 Ein manueller Gashebel (Abb. 3.4.2)
ist fur Gebrauch wahrend des
Raupenbetriebs angebracht, nicht fur das
Héckseln.

Anmerkung: Die Héckselscheibe lauft
immer dann, wenn der Motor lduft.
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QuadTrak 3. SICHERHEIT 34

3.8 SYMBOLE an der Maschine

Diese beziehen sich auf die Sicherheit des Bedieners, den korrekten Gebrauch und die
Instandhaltung der Maschine. Uberpriifen Sie, daR all Angestellten diese Symbole
verstanden haben und wissen, was diese Zeichen bedeuten, bevor sie die Maschine
benutzen.

Wichtige Sicherheitssymbole
Filhren Sie die notwendigen Handlungen durch, wie sie auf der Anzeige unten der
angegebenen Gefahr aufgezeigt sind (siehe Tabelle)

Generelle Sicherheit
: - ' = NICHT den
ACHTUNG! | Schlussel Motor
entfernen
starten
Achtung! Achtung — Achtung — Achtung! | Bremsen
fliegende Verhin- nicht
Teile gungs- angezogen

gefahr - falsch
Bedie- Helm & Gehor- Richtige Bremsen
nungshand- Visier tragen | schutz Kleidung | angezogen
buch lesen tragen tragen - richtig
Maschine steht | Gefahr durch | Gefahr Gefahr Gefahr
nicht gerade — fliegende durch durch durch
falsch Teile fliegende offene fliegende

Teile Getriebe | Teile
Maschine steht | Zuschauer Ausschuf3- Alle Alle
gerade —richtig | fernhalten trichter Schutz- Schrauben

einstellen vorrich- fest

und tungen angezogen

verriegeln anbrin-

gen

Wichtige Hinweise bezgl. Bedienungs-Checks

Vor Betrieb téglich die angegebenen Checks in der Reihenfolge wie aufgelistet
durchfiihren (siehe Tabelle)

8 Std.

Tagliche Checks

Alle 8 Std - Schliissel entfernen

Tégliche Checks Motor anhalten

Uberpriifen Sie:

1. KiihImittelstand 2. Motorslstand l3-l-y P

4. Maschine steht gerade L a'éckselscheibe

angezogen frel von Abfall
9. Alle
7. Alle 8. s ] .
Sicherheitsvorrichtungen | Einfuhrtrichter :;::l:eg:]emsvomc
— s angebracht frel von Abfall - gegbra cht

10. Kontrolistrebe auf 11. Motor :I‘g.ti‘lll:t';nd” auf

== Arbeitsstellung ziehen starten “Laufen” bringen

©GreenMechLtd 3-4
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QuadTrak 3. SICHERHEIT 3-5

Wichtige Sicherheitsanweisungen

Achtung! Achtuna! Achtung! Gefahr durch

A

# B

NICHT Hange mit NICHT an Hangen ; e
mehr als 20°Neigung mit mehr als r;ai'::ahh":;;‘ g.t:;:ﬁ:‘ rtsriI:hst:acrh
hinauf oder 30°Neigung arbeiten NICHT in die Mitte !
hinunterfahren oder diese :
liberaueren
Achtung! Gefahr Gesichtsschutz Gehdrschutz
durch fliggende Teile muB getragen muB beim
Achtung! werden Betreiben der
Einquetschgefahr! (Helm+Visier) Maschine

getragen werden

>

MaRnahme: Halten

Sie sich vom schnell- Gerauschpegel
feuernden n

: NICHT direct nach .
AusschuBtrichter fg
entfernt oben oder nach unten £ ? Lwa

zeigend arbeiten oder

Hebepunkt perten. 1 20 dB

Gehérschutz mu
getragen werden.

Achtung! Einquetschgefahr im
Einfuhrtrichter

Transportver-
riegelung

Nicht in den
Einfuhrtrichter
steigen

e entfernt halten. Nicht

Dieses Teil vor = % h
hineinsteigen.

Transport der
Maschine
absperren

©GreenMechLtd 3-5 09/11



QuadTrak

3. SICHERHEIT

Instandhaltungsinformation

Digsel F‘i.'lillnstp_ff_

DIESEL

Hydraulischer
Fiillstoff / Ol

L
b

| HYDRAULIC
; oIL

ol
40 Stunden/

wochentlich / weekly

Kiihlerreinigung

40
8 Stunden Stunden
Kiihlergrill Kiihlerkern
liberpriifen | ausblasen

Betriebshinweise

Raupenantrieb und
Gaspedalkontrollen

Linker Hebel

Linke Raupen: vorwdérts-riickwarts
Rechter Hebel

Rechte Raupen: vorwirts-
riickwarts

Hebel mit rotem Knopf
Motorgashebel: Langsam-schnell

©GreenMechLtd

Hochtemperatur
Schmierfett 40
Stunden

Ausfuhrtrichter Kontrollen:

Griin: nach OBEN Blau: nach

UNTEN

Raupen-
Hacksler-
kontrolle

8/ &
Sw

Nach oben zum
Hackseln

Nach unten
zum Fahren

Kippkontrolle
Option)

L Cgp

Ausfahren
Einfahren

Schieben fiir Stopp

Mitte — Einfuhrtrichter beférdert nach innen
Ziehen — Einfuhrtrichter beférdert nach
auBen
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QuadTrak 4. VORBEREITUNG DER MASCHINE

4-1

Abb. 4.2 Verriegelung der Drehplatte

Absperriegel
der Drehplatte
L

Abb. 4.4 Ausschuftrichter

'

aw?

Klappe des
AusschuB-trichters

A VORSICHT! Beim Fahren den
Ausschuf¥trichter verriegeln und ihn vom Fahrer
wegzeigend einstellen.

©GreenMechLtd 41

4.1. Erstes Auftanken und Parken

4.1.1 Den Tank mit Diesel fiillen.

4.1.2 Den hydraulischen Tank mit dem
korrekten Ol auffiillen, sofern nétig. Siehe
Abschnitt 6

4.1.3 Die Maschine ebenerdig aufstellen.
Benutzen Sie den als Option angebrachten
Kippmechanismus, sofern angebracht.

Falls Sie einen QuadTrak Anhénger als
Option benutzen

4.1.4 muR der Anhanger sicher am Fahrzeug
angebracht sein, und die Handbremse des
Fahrzeugs mul} angezogen sein.

4.2 Drehplatte (Option)

Um das Arbeiten an der Seite von viel
befahrenen Straen zu erleichtern, kann der
Maschinenkérper auf sieben verschiedene
Arbeitspositionen eingestellt und verriegelt
werden. Diese sind in 45 Grad Abschnitten im
Verhaltnis zu den Raupen angebracht.

4.2.1 Heben Sie den Absperriegel an (Abb.
4.2) und drehen Sie den Maschinenkdérper so
weit, bis die gewiinschte Position erreicht ist.
4.2.3 Stellen Sie sicher, dafd der
Maschinenkérper in der neuen Position
eingerastet und verriegelt ist.

VORSICHT! Bevor Sie mit dem Gerat
wegfahren, miissen Sie sicherstellen, daR die
Drehplatte zuriick auf die Transportposition
gedreht und verriegelt wird.

4.3 Einfuhrtrichter

4.3.1 Uberprifen Sie, daB die Héhe des
Einfuhrtrichters so eingestellt ist, da man
einfach damit arbeiten kann.

4.3.2 Driicken Sie den
Wiedereinstellungsknopf, damit die
Kontrollstrebe einsatzbereit gemacht wird.

4.4 AusschuBtrichter (Abb. 4.4)

4 4.1 Die Schwenkklemmen freistellen und den
Trichter in die gewiinschte Richtung drehen und
die Klemmen wieder anziehen.

4.4.2 Die Klappe auf die gewiinschte Héhe
einstellen und die Klemme der Klappe
anziehen.

A VORSICHT! NICHT den AusschuBtrichter
auf Richtung der Einfuhr zeigend positionieren.
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QuadTrak

5. BETRIEB

5-1

Abb 5.1 Inspektion der
Hackselscheibenhaube

Schrauben der
Haube des
Hackslers

Inspektionshaube
entfernt

A VORSICHT! Arbeiten Sie immer so,
daR der Hacksler gerade auf einem Hang
steht. Am besten den Einfuhrtrichter leicht
nach unten richten, in Richtung mit dem
Hang, damit das Risiko verringert wird, da
Material wieder aus der Einfuhr hinausfillt.

©GreenMechLitd 51

5.1 Vorbetriebliche Kontrollen:
Uberpriifen Sie:

5.1.1 Maschine steht still, der Schliissel ist in
der AUS Position oder abgezogen und die
Handbremse ist angezogen, falls das Gerat auf
dem Anhénger benutzt wird.

5.1.2 Maschine muB3 ebenerdig stehen.

5.1.3 Motoréistand (Siehe Motorhandbuch)
Uberpriifen.

5.1.4 Hydraulischen Olstand (Siehe Abschn. 6)
Uberpriifen.

5.1.5 Verschliisse auf Verschluf® und
hydraulische Verbindungen auf Undichtigkeit
kontrollieren.

5.1.6 Zustand der Scheibenklingen liberpriifen.
5.1.6.1 Die hintere Abdeckung und die
Batterieabdeckung aufsperren, anheben und
absicheren. Nichts sollte sich drehen.

5.1.6.2 Entfernen Sie
Hackselscheibenabdeckung, die mit 2
Schrauben festgehalten wird (Abb.5.1.1)
5.1.6.3 Entfernen Sie die Inspektionshaube,
die mit 2 Schrauben festgehalten wird.

5.1.6.4 Vorsichtig Hackselscheibe drehen, um
Festigkeit der Schrauben der Scheibenklingen
und Zustand der Klingen zu tberpriifen.
5.1.6.5 Entfernen Sie jegliches lose
Holzmaterial.

5.1.6.6 Sollten Schrauben locker sein, fiir
AbhilfemalRnahmen den Abschnitt fiir Instand-
haltungsarbeiten durchlesen.

5.1.6.7 Ersetzen Sie die Inspektions- und die
Hackselscheibenhaube und ziehen Sie alle
Schrauben gut fest.

5.1.7 Entfernen Sie loses Material und Staub
vom Kilhler und der Motorbucht.

5.1.8 Alle Hauben und Abdeckungen wieder
aufsetzen.

5.1.9 Uberprifen Sie, daR der
Ausschuftrichter in der gewiinschten Position
ist, weg von der Einfuhr, und daf alle Klemmen
fest eingestellt sind. (Siehe Abschnitt 4.4)
5.1.10 Betriebsgeladnde Uberprifen und
Warnschilder aufstellen, AusschuRgebiet
abgrenzen, falls nétig.

5.1.11 Uberpriifen Sie, daf ALLE
Sicherheitsabléufe eingehalten wurden.

A VORSICHT! Die Hackselscheibe hat
scharfe Kanten und kann sich plétzlich
drehen.
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Abb. 5.2 Motorkontrollenbiichse

An-Aus-
Schliissel

Abb 5.3.1 Raupenkontrollen
Manueller
Gashebel

Schalter fur
Kippmechanismus
(Option)

Bewegungs-
hebel

Hacksler/
Raupen l

Abb. 5.3.2 Kippmechanismus der
Raupen

£ Maschine
gerade

AVORSICHT! Nicht direkt Hange mit mehr
als 20 Grad Neigung auffahren. Hange mit bis
zu 35 Grad Neigung kénnen mit Vorsicht
iberquert werden.
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5.2 Starten der Maschine

5.2.1 Uberprifen Sie, ob sich Personal in
sicherer Entfernung zur Maschine befindet.
5.2.3. Kontrollieren Sie, dass Kontrolistrebe flr
die Einfuhrwalzen auf AUSFUHR oder STOPP
gestellt ist, um die Maschine abzusichern.
5.2.3. Stellen Sie den AN-AUS Schlissel auf
Position I. Warten Sie, bis der
Vorwarmzeitkontrollenzdhler aufgehért hat und
die Hackselgeschwindigkeit 0 Umdrehungen
pro Minute (upm) zeigt.

5.2.4 Drucken Sie den griinen START Knopf,
um den Hacksler zu starten.

5.2.5 Driicken Sie den LAUFEN/STILLSTAND
Knopf, um die Geschwindigkeit auf die
Betriebsgeschwindigkeit zu erhéhen.

5.2.6. Drlicken Sie den
Wiedereinstellungsknopf an der Kontrolistrebe
(Abb. 3.4.1), um die Kontrollstrebe in die
Arbeitsposition zu setzen.

5.3 Bewegen der Maschine

5.3.1 Wahlen Sie “Raupen” an den
Hécksler/Raupen Raupenkontrollen (Abb.
5.3.1).

5.3.2 Nur fiir Kippmechanismus (Option)
Fir Gebrauch einstellen, so daf der
Maschinenkérper gerade bleibt (Abb. 5.3.2)
5.3.3 Beide Hebel gleichzeitig nach vorne
driicken, um die Maschine nach vorne zu
bewegen.

5.3.4 Den manuellen Gashebel 6ffnen, um
Geschwindigkeit zu erhéhen. Wieder schlielen,
um Geschwindigkeit zu verringern.

5.3.5 Den linken oder rechten Hebel zum
Lenken driicken.

5.3.6 Am Betriebsgelénde sicherstellen, daR
der Maschinenkdrper gerade steht. Den
optional angebrachten Kippmechanismus
einsetzen, falls angebracht.

5.3.7 Den manuellen Gashebel schliessen, um
den Motor zu verlangsamen.

A VORSICHT! Vermeiden Sie, das Gerat
feststehend auf hartem Boden zu drehen, da
dieses schnellstens die Raupen abnutzt.

A VORSICHT! Drehen Sie den
AusschuBtrichter weg vom Fahrer. Uber
ldngere Fahrzeiten den Héckslerantrieb
anstellen, um Abgase wegzublasen.
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Abb. 5.5 Einstellbare Kontrolle fiir
Einfuhrwalzen

Einstellug fur Kontrollknopf '

Material Einstellung
Bis zu 120mm Voll getffnet (3
Drehungen)

120 - 150mm  1/2 to 3/4 Drehung

©GreenMechLtd

5.4. Die Maschine anhalten

5.4.1 Eine der Kontrollstreben auf die
STOP Position driicken.

5.4.2 Den LAUFEN/STILLSTAND Knopf
driicken, so dal} die Hackselscheibe Zeit
hat, sich zu verlangsamen (Abb 5.2)

5.4.3 Den roten STOPP Knopf driicken, um
den Motor anzuhalten

5.4.5 Warten Sie, bis die Hackselscheibe
aufgehért hat, sich zu drehen.

AVORSICHT! Aufgrund ihrer
Eigenbewegung braucht es einige
Sekunden, bis die Hackslescheibe aufhért,
sich zu drehen.

5.5 Einstellbare Kontrollen zum
Einstellen der Geschwindigkeit der
Zufuhrwalzen (falls angebracht)

Beim Hackseln von Holz, das gréRer ist als
120mm im Durchmesser, sollte die
Geschwindigkeit der Zufuhrwalzen
verringert werden, um das Material zum
Héckseln zuganglich zu machen.

Der Kontrollknopf ist mit Vorsicht durch die
angehobene Batterieabdeckung
zuganglich.

5.5.1 Die hintere Mutter I6sen und den
Kontrollknopf fiir das Ventil im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Ventil
geschlossen ist (Abb 5.4).

5.5.2 Den Kontrollknopf gegen den
Uhrzeigersinn auf die in der Tabelle
empfohlene Einstellung drehen.

5.5.3 Die hintere Mutter wieder anziehen,
die Haube absenken und verriegeln.

A VORSICHT! Wahrend des Betriebs
keine Abdeckungen offen lassen.
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Abb. 5.7 Maschine transportfertig

1) Ausschuldtrichter zeigt weg vom
Betreiber

2) Alle Abdeckungen sind
geschlossen und verriegelt

3) Drehplatte eingestellt, so daf®
Raupenmotoren hinten sind.

A VORSICHT! Die Maschine nicht direkt
auf- oder abwaérts zeigend an einem Hang
parken.
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5.6 Betriebshinweise

5.6.1 Uberprifen Sie, daR die Hickselscheibe
auf volle Geschwindigkeit eingestellt ist und
2300 Umdrehungen pro Minute oder mehr
anzeigt

HINWEIS: Das “No-Stress” spannungsfreie
Leistungsregelungssystem erlaubt einen
EINFUHREN (Vorwarts) und einen AUSFUHR
Betrieb der Zufuhrwalzen nur, wenn die
Maschine auf VOLLER Geschwindigkeit lauft
und wenn sie nicht Uberladen ist.

5.6.2 ,Stillstand" auswéhlen, um die
Geschwindigkeit auf STILLSTAND zu bringen,
wahrend weiteres Material zum Héckseln
gesammelt wird.

5.6.3 Beim Eingeben von Holz auf die Form
des Materials achten, damit dieses im Kontakt
mit den Zufuhrwalzen richtig weiterbeférdert
wird.

5.7.5 Das Endteil von gréBeren Holzstiicken in
den Einfuhrtrichter geben, dann das andere
Ende halten und in die Zufuhrwalzen schieben.

VORSICHT! Die Klemmen des
Ausschufdtrichters wéhrend des Hackselns
nicht freistellen.

Die Héhe des Ausschusses ist mit Hilfe der
einstellbaren Klappe veranderbar. (Abb. 4.4).

A VORSICHT! Das Betriebsgel&nde um die
Maschine herum immer freihalten und
sicherstellen, daR sich nur zugelassenes
Personal in der Nahe aufhélt.

5.7 Transportvorbereitung nach
Beendigung der Arbeit

5.7.1 Kontrollieren Sie, ob der Motor
angehalten hat, und ob die Hackselscheibe
stillsteht.

5.7.2 Uberschissiges Material vom
Einfuhrtrichter und den Maschinenoberflachen
entfernen.

5.7.3 Abdeckungen und Hauben aufsperren,
anheben und absichern, um (berschiissiges
Material und Abfélle zu entfernen.
Drehplatte (Option)

5.7.4 Die Drehplatte in die Transportposition
drehen und sicher verriegeln.

HINWEIS: Die beste Position fiir das Fahren

mit Raupen ist, wenn die Raupenmotoren
hinten sind.
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ROUTINEMASSIGER INSTANDHALTUNGSPLAN

A VORSICHT! Immer den Ziindschliissel entfernen und auf Drehungen achten, bevor
Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Hinweis: Batterie, Motor und Tankhauben sind mit einem Schliissel abschliessbar. Diesen
entfernen Sie beim Offnen, indem Sie die Hauben ganz nach oben und nach vorne
anheben, um das Scharnier aufzuhaken. Wieder einsetzen, wenn die Wartungsarbeiten
durchgefiihrt worden sind.

Tatigkeit Abschnitt Seite
TAGLICH

Kontrolle: Motorél & Kilhimittel (Siehe 6.2-6.3 6-4
Motorhandbuch)

Kontrolle: Hydraulischer Olstand 6.4 6-4
Kontrolle: Treibstoffstand 6.5 6-4
Kontrolle: Alle Antriebsriemen

Kontrolle: Zustand der Scheibenklingen und 6.6 6-4
Befestigungsschrauben

Reinigen Kithlergrill und um Kithler herum 6.7 6-5
Kontrolle: Arbeitsweise der Kontrollstreben fiir 6.8 6-6
Einfuhrwalzen

Kontrolle: Zustand der Raupen Beziehen Sie sich
Kontrolle: Raupenausriistung, Schrauben, Walzen und auf das

Getriebe Raupenhandbuch

Nach ersten 50 Betriebsstunden

Kontrolle: Spannung des Treibriemens 6.9 6-6
Kontrolle: Batteriestand 6.13 6-7
Kontrolle: Hydraulische Verbindungen 6.17 6-9
Kontrolle: Alle Gehduse 6.18 6-9
Kontrolle: Arbeitsweise der Kontrollstreben fiir 3.4 3-2
Einfuhrwalzen
Maschine: Kundendienst Beziehen Sie sich auf das
Motorhandbuch
Wadchentlich zuséatzlich zu taglichen Tatigkeiten
Ausblasen des Kilhlerkerns mit Luftlinie 6.8 6-6
Treibriemenspannung tberpriifen 6.9 6-6
Dampfreinigen der Maschine 6.10 6-6
Reinigen des Luftfilters 6.11 6-7
Kontrolle: Elektrische Verbindungen 6.12 6-7
Kontrolle: Batteriestand 6.13 6-7
Kontrolle: Arbeitsweise der Kontrollstreben fiir 3.4 3-2
Einfuhrwalzen
Schmieren: Alle Lager, Drehzapfen und Gleitlager 6.16, 6.1 6-9
Kontrolle: Hydraulische Verbindungen 6.17 6-9
Kontrolle: Alle Gehduse 6.18 6-9
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250 Betriebsstunden - zusétzlich zu den tagl. und
wodchentl. Tatigkeiten

Kontrolle: Alle Fliissigkeitsstande 6.2,6.3,6.4 6-4

Kontrolle: Zustand aller Lager und Drehzapfen 6.16 6-8

Maschine: Kundendienst Beziehen Sie sich auf das
Motorhandbuch

Kontrolle: Raupeneinheit, Walzen und Lager Beziehen Sie sich auf das
Raupenhandbuch

Ersetzen des Riicklauffilterelements 6.19 6-9

1000 Betriebsstunden - zuséatzlich zu den 250

Stunden-Tatigkeiten

Austauschen des hydraulischen Ols wenn 6.20 6-10
Filterelement ersetzt wird

Anhinger (falls vorhanden) beziehen Sie sich
ebenso auf das Achselbetriebshandbuch

Ersten 50 Betriebsstunden

l?berpri]fen: Zustand und Druck der Reifen und Rader 6.14 6-8
Uberpriifen: Zustand der Bremse und Bedienung 6.15 6-8
Téglich zusatzlich zu den tagl. Kontrollen

Uberprifen und einstellen der Bremsen 6.15 6-8
MOTOR INSTANDHALTUNG SIEHE MOTORHANDBUCH
RAUPEN INSTANDHALTUNG SIEHE RAUPENHANDBUCH
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL Spezifikation

Hydraulisches Ol ISO 32

Fett Komplex Schmiere EP2 (Hochtemperatur)

Motor SAE 15W-40 APICD
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6.1 Schmierpunkte (siehe 6.14)

Abb. 6.1 Schmierpunkte QadTrak

Motorhaube

Tankhaube

Aufler, wo angegeben, schmieren:

6.1.1 Raupenkippmechanismus (sofern
angebracht)

6.1.2 Gleitbahn der Zufuhrwalze

6.1.3 Gleitlager der Zufuhrwalze

6.1.4 Festlager der Zufuhrwalze

6.1.5 Vorderes Lager Hackselscheibe

6.1.6 Hinteres Lager Hackselscheibe

6.1.7 Drehplatte (falls angebracht)

6.1.8 Einfuhrwalzenkontrolle

Reinigen und sparsam einfetten

Reinigen und sparsam einfetten (Fig 6.1.2)

1 Schmiernippel unter der Batterieabdeckung (Abb.
6.1.2)

1 1 Schmiernippel unter der Batterieabdeckung
(Abb. 6.1.2)

1 Fernschmiemippel (Abb. 6.1.3)

1 Fernschmiernippel (Abb. 6.1.3)
2 Fernschmiernippel (Abb. 6.1.3)
Reinigen und sparsam einfetten

Hinweis: Nicht UbermaBig einschmieren, da sonst die Dichtungen beschadigt werden kénnen.
Hinweis: Hochtemperaturbesténdiges Fett an den Kugellagern fur die Hackselscheibe verwenden.

Abb 6.1.2 Schmiernippel und
Gleitbahnen unter der Batterieabdeckung

Schmiernippel
6.14

Schmiernippel
613

Gleitbahnen
6.1.2

Abb 6.1.3 Fern-Schmiernippel

Schmiernippel

Schmiernippel
(untere zwei) 6.1.7

©GreenMechLtd 6-3
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Abb. 6.2b MotorsimeRstab (Kubota)

il Einfilloch

a2\

N = A p
N? i’ Mefstab

T

Abb.. 6.4 Unter der Tankhaube

4 Riemen

Treibstoff-
einfllloch

E——

Hydrauliksl Einftillloch
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6.2 Motorél (Unter Motorhaube)
6.2.1 Téaglich kontrollieren (Abb.6.2). Siehe
Motorhandbuch bzgl. Auffiillen

6.3 Kiihimittel (Unter Batterieabdeckung)
6.3.1 Té&glich sowohl Kiihler als auch
Uberlauftank kontrollieren (Abb. 6.3). Nach
Bedarf auffullen. Frostschutzmittel
kontrollieren.

A VORSICHT! Deckel nicht entfernen,
wenn Motor heil} ist.

6.4 Hydraulisches Ol (Unter Tankhaube)
6.4.1 Taglich kontrollieren (Abb. 6.4) Falls
unterhalb der angegebenen Grenze, auf
undichte Stellen liberpriifen und bis zur
richtigen Hoéhe wieder auffiillen.

6.4.2 1000 Betriebsstunden. Entfernen Sie
den Abflusstopfen, leeren Sie den Tank aus
und flllen Sie es mit sauberem Ol richtigen
Spezifikation wieder auf. Den Filter ersetzen
(6.18)

6.5 Treibstoff (Unter der Tankhaube)
6.5.1 Téaglich vor Arbeitsbeginn kontrollieren
und nach Notwendigkeit auftanken (Abb. 6.4)

A VORSICHT! Nur sauberen Dieseltreibstoff
benutzen. Im Zweifelsfalle einen Trichter mit
Filter verwenden.

A VORSICHT! Keine Art von synthetischem
Flistoff benutzen.

6.6 Antriebsriemen (Unter der Tankhaube
(Abb.6.4))

6.6.1 Taglich vor Arbeitsbeginn Zustand aller
Treibriemen tberpriifen und ersetzen, wenn
abgenutzt. Siehe Abschn. 6.9 fiir weitere
Informationen.
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Abb 8.7.1 Inspektion der Hacksel-
scheiben

Bolzen fur
Héackselscheiben-

6.7 Scheibenklingendrehung und
Austausch

Die Bauweise der Klingen erlaubt einen
Standortwechsel an mindestens drei gedrehten
Stellen sofern Scheiben angebracht sind, oder
an vier Stellen, sofern quadratische Klingen
angebracht sind, bevor die Klingen gescharft
oder ausgetauscht werden muiissen.

6.7.1 Uberprifen Sie, ob der Motor
ausgeschaltet ist und der Ziindschlissel
entfernt worden ist.
6.7.2 Die Batterieabdeckung und die
! Tankhaube entfernen. Sicherstellen, daR sich
== ; nichts mehr dreht.

e - 6.7.3 Entfernen Sie die Schrauben, die die
— _ Hackselscheibenhaube in Platz halten. (Abb.
' — 6.7.1) und entfernen Sie die Abdeckungen.

VORSICHT! Mit Vorsicht behandeln, da
Klingen auerordentlich scharf sind und sie sich
plétzlich bewegen kdnnen.

6.7.4 Verriegeln Sie die Hackselscheibe mit
dem Bolzen fiir die Hackselscheibenhaube oder
mit einem geeignetem Stift durch das Auge des
Verriegelungsbolzen in einen Ventilator-fliigel.
6.7.5 Lockern Sie die Schraube und Mutter, die
die Hackselscheibe in Position halt, entfernen
Sie den Schneidetréger und reinigen Sie die
Montierseite und dort, wo die Scheibe
angebracht ist (Abb 6.7.2).

6.7.6 Tauschen Sie die Scheibe an einer
gedrehter Stelle aus, damit die Schneidetrager
einen scharfen Abschnitt zugewiesen
bekommen.

6.7.7 Drehen Sie die Schraube auf 150NM fest
(110Ib.1t.)

6.7.8 Entfernen Sie den Verriegelungsstift und
drehen Sie die Scheibe auf die nachste
Position.

6.7.9 Uberpriifen Sie den Zustand und
Sicherheit der Schneidetréager. Drehen oder
tauschen Sie diese aus, sofern nétig. Nicht
nachschérfen.

6.7.10 Ersetzen Sie alle Abdeckungen und
verriegeln Sie diese.

Abb 8.7.2 Verriegelungsbolzen fir
Hacksler

Schrauben fir
Héackslerhaube

Hinweis: Sollten Scheibenklingen unterhalb
des flachen, ringférmigen Abschnitts abgewetzt
sein, mul} das ganze Set ausgetauscht werden.
Inspizieren Sie den Zustand der Schrauben und
Muttern, und tauschen Sie diese aus, falls sie
Anzeichen von Abnutzung aufzeigen.

Alle Klingen missen in “Sets” geschérft
werden, und die gleiche Menge muR von allen
Klingen weggeschliffen werden, um eine
Balance zu wahren.

A VORSICHT! Scheibenklingen nur
scharfen, indem die angewinkelte Riickseite
gegen einen entsprechenden Schleifstein
geschliffen wird. Das Schleifen der Vorderseite
beeinflusst den Zwischenraum, der vom
Hersteller eingestellt wurde. Nicht mit
Handmaschine scharfen.
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Anspanner fir 55
Schneide-
mechanbismus

Tanks nach
aulen gedreht

Treibriemens

Hydraulische Pumpe

Abb 6.9.2.2 Einstellung des

Anspanner fiir
Schneide-
mechanbismus
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6.8 Kiihlergrill (unter Motorhaube)
Taglich

6.8.1 Den Kihlergrill auf Abfélle Gberprifen
(Abb 6.8)

50 Betriebsstunden oder wochentlich
6.8.2 Zusiatzlich zu dem o.g. Kilhlerkern von
hinten her mit einer geeigneten Luftlinie
ausblasen und von vorne her saubern.

VORSICHT! Zuviel Fremdmaterial kann
zu Uberhitzen des Motors fithren und damit
erhéhtem Feuerrisiko.

6.9 Treibriemen

Riemenersatz

6.9.1 Entfernen Sie den Tankdeckell von der
Maschine (Abb. 6.9.1)

6.9.2 Drehen Sie die Tanks nach aufien, weg
von den Treibriemen (Abb 6.9.2)

Antrieb fiir den Schneidemechanismus
6.9.3a Entfernen Sie die
Geblaseabdeckungen.

6.9.4a Die Schrauben auf der
Spannrollenschiene lockern bis die Treibriemen
lose genug sind, entfernt zu werden.

Antrieb der Pumpe

6.9.3b Entfernen Sie die 4 Schrauben in den
Kerben der Pumpenbefestigungsplatte, so da
die Riemen entfernt werden kénnen.

6.9.5 Die neuen Riemensets einsetzen, so dafl
sie gut in die Rillen der Spannrollen passen.
6.9.6a Schrauben Sie die Muttern auf die
Spannrollenschiene, um die Treibriemen wieder
anzuziehen.

6.9.6b Mit einer geeigneten Stange schieben
Sie die Pumpenplatte nach oben, um die
Treibriemen anzuziehen. Dann verriegeln Sie
die Platte mit Schrauben.

6.9.7 Spannung Uberpriifen.

6.9.8 Die Abdeckung fir das Geblase wieder
aufsetzen, die Tanks wieder zuriick in ihre
Position schieben, alle Abdeckungen wieder
aufsetzen und sicher verriegeln.

6.10 Dampfreinigung

Woéchentlich und alle 250 Betriebsstunden
6.10.1 Kontrollieren Sie, daf} alle Abdeckungen
richtig eingesetzt sind und gut schlieRen.

6.10.2 Dampfreinigen Sie die Oberflachen der
Maschine.

6.10.3 Reinigen Sie elektrische Teile mit einem
angefeuchtetem Lumpen, Sprithen Sie sie mit
geeignetem Ol und wischen Sie sie mit einem
trockenen Lumpen ab.
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A VORSICHT! Dampf nicht direkt auf
elektrische Teile, wie z.B. Kontrollbuchsen
sprithen.

Abb 6.13 Batterie
: =
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6.11 Luftfilter (Unter Tankhaube)
Wéchentlich (Beziehen Sie sich auf das
Betriebshandbuch)

6.11.1 Entfernen Sie Klemmen der Abdeckung
und setzen Sie die Abdeckhaube frei. (Abb.
6.11)

6.11.2 Schieben Sie das Teil heraus und
blasen Sie es mit der Lufleitung durch. Oder
klopfen Sie es leicht auf ebenem Boden, um
Schmutzpartikel freizusetzen.

6.11.3 Haube wieder aufsetzen.

6.12 Elektrische Verbindungen
Woéchentlich

6.12.1 Kontrollieren Sie, ob alle
Drahtaufspulungen — und Verbindungen sicher
sind.

A VORSICHT! Fehlerhafte
Verbindungen haben Auswirkungen auf den
Motor- Sicherheitsschaltautomaten und
konnen den Motor am Starten hindern.

6.13 Batterie

Ersten 50 Betriebsstunden und
wochentlich

6.13.1 Batterieabdeckung entfernen.

6.13.2 Die Tragstreben entfernen, um an die
Batterie zu gelangen.

6.13.3 Den Akkumulatorsaurenstand
Uberpriifen und auffilllen, wenn nétig.

6.13.4 Die Batterie wieder in Position bringen
und die Tragstreben befestigen.

6.13.5 Die Abdeckung absenken und
verriegein.

Entfernen der Batterie

6.13.6 Das negative Kabel (-)zuerst trennen.
(Schwarze Kappe)

6.13.7 Das positive (+) Kabel abnehmen. (Rote
Kappe)

6.13.8 Klammer entfernen und Batterie
vorsichtig herausnehmen.

6.13.9 Nach dem Ersetzen erst das positive,
dann das negative Kabel anschlieBen.
6.13.10 Die Batterie wie o0.g. wieder befestigen.

A VORSICHT! Gase kénnen
explodieren. Akkumulatorséure ist korrosiv.
Funken und Verschiitten vermeiden
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Abb 6.15.1 Bremseneinstellung

Einsteller -
Arretierungsscheibe

Abb 6.15.2 Einstellung der Bremse

“ k! Kugelschraube

' ((® "'R‘L ]

- *— ';

Balance
Strebe
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6.14 Reifen und Réder des Anhéngers

50 Betriebsstunden und 250
Betriebsstunden

6.14.1 Uberpriifen Sie den Zustand der Reifen.
6.14.2 Uberprufen Sie den Reifendruck und
fullen Sie Reifen auf 2.7bar (40 Pfund/in?)
Druck auf, sofern nétig.

6.14.3 Uberprifen Sie, daR die Fliigelmutter
auf 110Nm (80Ibft) Drehmoment angezogen
sind.

6.15 Bremsen des Anhdngers

50 Betriebsstunden, wochentlich und 250
Betriebsstunden

6.15.1 Uberpriifen Sie den Betrieb und die
Wirksamkeit des Uberlaufs und der
Handbremse.

100 Betriebsstunden

Die Bremsen wie folgt einstellen:

6.15.2 Die Maschine abbocken, die
Handbremse vollkommen lésen und
sicherstellen, dal® Zugstrebe voll ausgefahren
ist.

6.15.3 Beide Rader auf Hebebdcke stellen
und mit Achselbécken absichern.

6.15.4 Entfernen Sie den inneren Stopsel, um
den Einstellungsmechanismus der
Arretierungsscheibe freizulegen (Abb. 6.15.1)
6.15.5 Die Arretierungsscheibe mit einem
Schraubenzieher einstellen, sie sie angezogen
ist, wahrend das Rad nach vorne gedreht wird,
bis es fest angezogen ist.

6.15.6 Soweit I6sen, bis das Rad sich frei nach
vorne drehen kann.

6.15.7 Uberpriifen Sie, das die
Bremsverbindung 4 bis 6 mm
Bewegungsfreiheit am Kabel hat.

6.15.8 Das gleiche fiir das gegeniiberliegende
Rad durchfiihren.

6.15.9 Sicherstellen, dal die Balancestange
gerade ist und beide Kabel gleichméRig anzieht
(Abb 6.15.2) .

6.15.10 Die Kugelmutter so einstellen, daR die
Bremsstange keinen Durchhang hat.

Hinweis:

Fahrt die Maschine eine iiberdurchschnittliche
Kilometerzahl, miissen die Bremsen ofters
{iberprift werden. Beziehen Sie sich auf das
AL-KO Bremshandbuch oder wenden Sie sich
an GreenMech fiir genauere Angaben bzgl.
Bremsschuhersatz oder andere
Instandhaltungsarbeiten.
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6. INSTANDHALTUNG

6-9

Z' VORSICHT! Rickwartsdrehung des
Rades kann die korrekte Einstellung verhindern

Abb 6.16 Spannung der
Zufuhrwaizen

Stabende

Abb 6.19 Hydraulischer Riicklauf-
filter
1] 6l- y

Hydraulischer
Filter

©GreenMechLtd

6.16 Kugellager und Drehvorrichtungen
Wodchentlich

Siehe Abschnitt 6.1 fiir Routine-Schmierung
250 Stunden

6.16.1 Uberpriifen Sie alle sich drehenden
Teile auf UbermaRiges Drehmomentum und
Gerédusche wéhrend des Betriebs.

6.16.2 Wenn nétig, austauschen.

6.16.3 Offnen Sie den Federhalter, um die
Zufuhrwalzenschienen zu reinigen (Abb. 6.16).
6.16.3.1 Die Spannrolle I6sen.

6.16.3.2 Den Stift am Stabende &ffnen und
freistellen.

6.16.3.3 Nach dem Reinigen wieder einsetzen
und neu spannen.

6.17 Hydraulische Verbindungen

50 Betriebsstunden

6.17.1 Mit Hilfe des Schaltkreisdiagramms
folgen Sie den Schlauchrouten. Priifen Sie alle
Schlduche und Verbindungen auf Undichtigkeit
und Schaden.

6.17.2 Alle abgenutzten oder beschéadigten
Schlduche mit dem richtigen Modell und Lénge
ersetzen.

6.17.3 Vor dem Entfernen die Route
tberprifen und sicherstellen, dad
Ersatzschlauch ohne Uberdehnung, Knicke
oder Verdrehungen eingefiigt ist.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dal
jeglicher Restdruck vor dem Auseinanderbau
freigesetzt wird.

VORSICHT! Stellen Sie sicher, dai
Schlduche ohne Verdrehungen und Knicke neu
eingesetzt werden.

6.18 Gehduse

250 Betriebsstunden

6.18.1 Uberprifen Sie, daR alle
Montierungsschrauben fest angezogen sind.

6.19 Hydraulischer Riicklauffilter
250 Betriebsstunden

6.19.1 Prifen Sie, ob das Ol kalt ist.

6.19.2 Schrauben Sie den Filterdeckel auf
(unter dem Deckel befindet sich eine
Sprungfeder), ziehen Sie vorsichtig das
Filterelement heraus und entsorgen Sie es
entsprechend (Abb. 6.19)

6.19.3 Setzen Sie einen neuen Filter der
korrekten Spezifikationen ein und setzen Sie
den Deckel und die Sprungfeder wieder ein.

VORSICHT | Nicht zu fest anziehen.

0911
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6.20 Auswechseln des hydraulischen
Ols.

1000 Betriebsstunden

6.20.1 Entfernen Sie das hydraulische Ol

6.21 Sicherungen und “No Stress”
(spannungsfreies Leistungsregelungs-)
System

Es gibt zwei Sicherungen.

mit der Saugpumpe am Einfiilltrichter/
Einfullstopfen und ersetzen Sie es mit
neuem Ol der richtigen Spezifikation.
6.20.2 Den Saudgfilter ersetzen.
6.20.3 Das Altél entsprechend lhren

ortlichen Vorschriften umweltfreundlich

entsorgen

Eine eingebaute 40 Amp. Sicherung, die
den Motor-Vorwédrm und Startschaltkreis
schitzt.

Eine 20 Amp. Sicherung, die das
Antriebsschutzsystem schiitzt.

Hinweis: Die Motorgeschwindigkeiten fiir
das “No Stress” System sind
Fabrikeinstellungen fur die jeweiligen

Maschinenbauweisen und diirfen nicht

verdndert werden
6.22 Fehlersuche
Fehler Kontrolle Handlung Seite
Motor startet nicht Unterbrecher fiir Alle Abdeckungen und
Abdeckungen und AusschuBtrchter absichern
AusschuBtrichter
Batterie Aufladen 6-7
Treibstoff Auffillen 6-4
Oldruck Olstand Uberpriifen 6-4
Uberhitzungsunterbrecher Betrieb lberprifen 6-4
Sicherungen Uberprifen 6-10
Motor nicht in der richtigen | Motorkontrolle Betrieb tiberprifen 5-2
Geschwindigkeit
Héckselscheibe springt Antriebsriemen Ersetzen 6-6
nicht an
Zufuhrwalzen drehen sich Héckseln/Ketten-Schalter Auf Héckseln“ einstellen | 3-2
nicht Kontrollstrebe Neu einstellen und
tberprifen
Hydraulische Teile Magnetspulenventil
Uiberpriifen
Zufuhr geht nicht riickwarts | Kontrollstrebe Neu einstellen und 3-2
iiberpriifen
Hydraulisches Ventil Betrieb Giberpriifen
Ausschul kommt nicht AusschuBtrichter Auf Sperrungen 4-2
iiberpriifen
Klingenscheibe blade Auf Sperrungen 5-1
iberpriifen
Ungewd6hnliche/s Klingenscheibe und Uberpriifen und ersetzen | 5-1
Gerédusch/e Kugellager
©GreenMechLtd 6-10 09/11



QuadTrak 6. INSTANDHALTUNG 6-11

GreenMech Quadratische & Duo Messer Montage

Verwenden Sie fiir die quadratischen und Duo Messer ein patentiertes Nord-Lock
Unterlegscheiben-Paar(Bild 2) anstelle der normalen Unterlegscheibe. Sichern Sie die
Polystop-Mutter mit 200Nm (siehe Bild 1).

Bild 1 Montage quadratische Messer

Washer pair

Bild 2: Nord-Lock
Unterlegscheiben

Befolgen Sie die Montage-Vorschrift im Abschnitt 6.7 und beachten Sie die Warnhinweise.

A ACHTUNG! Denken Sie daran, dass die Messerkanten sehr scharfkantig sind und
vermeiden Sie hektische Bewegungen!

1) Entfernen und entsorgen Sie die fixierte Schraube, Unterlegscheibe und Mutter.

2) Reinigen Sie Messer und Messersitz in der Hackscheibe griindlich

3) Befestigen Sie das Messer mit neuer Schraube, neuen Nord-Lock-Scheiben und einer
neuen, selbstsichernden Polystop-Mutter

Anmerkung: Stellen Sie sicher, dass die Nord-Lock Unterlegscheiben mit der gréber
verzahnten Seite zueinander montiert werden miissen. Die fein verzahnten Seiten miissen nach
aussen schauen. Auf keinen Fall dirfen diese mit Loctite oder einer anderen
Schraubensicherung montiert werden.

4) Ziehen Sie die Schraube mit einem Anzugdrehmoment von 200 Nm an.

5) Wiederholen Sie den Vorgang entsprechend bei den librigen Messern.

6) Befestigen Sie wieder alle Abdeckungen gemafR der Bedienungsanleitung.

Wiederverwendbarkeit:

Nord-Lock Unterlegscheiben kénnen in der Regel wiederverwendet werden, nachdem Sie
gereinigt und nachgeschmiert wurden.

©GreenMechLtd 6-11 09/11



QuadTrak 7. LAGERUNG 7-1

7.1  Lagerung

7.1.1 Die Maschine griindlich reinigen und notieren, welche Ersatzteile gebraucht
werden.

7.1.2 Den 250 Arbeitsstundenservice durchfiihren, falls nicht schon ausgefiihrt.

Siehe Abschnitt 6

7.1.3 Ersatzteile, wenn erhiltlich, einbauen.

7.1.4 Batterie entfernen. Siehe 6.13

7.1.5 Treibstoff ausleeren.

Hinweis: Der AusschuBtrichter kann vorsichtig Giber die Maschine heruntergelassen

werden, um die Hohe der Maschine zu verringern.

7.2  Aus der Lagerung nehmen
7.2.1 Die Batterie aufladen und wieder einsetzen Siehe 6.13

7.2.2 Den Auschuf¥trichter anheben und sicherstellen (sofern heruntergelassen)
7.2.3 Die notwendigen Maschinenvorbereitungen treffen  Siehe Abschnitt 4

©GreenMechLtd 71 09/11



QuadTrak 8. ENTSORGUNG 8-1

Wenn die Maschine am Ende ihrer Lebensdauer verschrottet wird, miissen die folgenden
Teile in einer éffentlichen Entsorgungsstelie entsorgt werden:

Motorél Hydraulisches Ol.  Frostschutzmittel Batterie Raupen

Im Zweifelsfalle wenden Sie sich bitte an das Umweltamt lhrer Gemeinde.

Die gréReren Nichtmetalle, wie z.B. Abdeckungen und Hauben sowie hydraulische
Schiduche kénnen ebenfalls getrennt entsorgt werden.

©GreenMechLtd 8-1 09/11



Sicherheitsvorschriften und Priifliste, die

vom Beirat fiir Arbokultur &

Forstwirtschaft (AFAG) transkribiert
und angewiesen wurde. Herausgegeben

als Faltblatt 604 von HSE in 04/03.

EINFUHRUNG
Dieses Faltblatt behandelt sichere
Arbeitspraxis, die fiir den Betrieb eines
Holzhickslers durchgefiihrt werden mubB.

Es bezieht sich nicht auf eine Kombination
von Maschinen, die innerhalb ihrer eigenen
Risikozonen arbeiten (siche AFAG Faltblatt
605 Mechanische Arbeiten am Strafienrand)

Dieses Faltblatt kann zusammen mit dem
Betriebshandbuch des Herstellers als Teil
des Risikoeinschétzungsprozesses benutzt
werden. Dieser trigt dazu bei, daB die

Kontrollen identifiziert werden, die fiir die

Benutzung eines Holzhéckslers eingesetzt
werden miissen.

Sie miissen ebenso die Auswirkungen, die

vom Arbeitsplatz und Wetter stammen, in
Betracht ziehen und diesen Anweisungen
nachfolgen.

Alle Betreiber miissen entsprechend fiir die

Benutzung der Maschine und die
Ausflihrung der notwendigen Arbeiten

ausgebildet sein (siche AFAG Faltblatt 805

Training und Zertifikation)

PERSONLICHE SCHUTZBEKLEIDUNG

(PSB)

1. Die folgende Schutzbekleidung
benutzen:

e Schutzhelm, entsprechend EN 397,
sofern dieses als notwendig in der
Risikoeinschiitzung angezeigt wurde.

Augenschutz (eine
Maschenblende/Visier entsprechend
EN1731 oder Schutzbrille entsprechend
EN166)

Gehorschutz (unter Beachtung von
EN352), sofern ein Gerduschpegel von
85 dB(A) iiberschritten wird (siche HSE
Taschenkarte INDG363 Schiitzen Sie Ihr
Gehor oder verlieren Sie es !)

Schutzhandschuhe.

Rutschfeste Sicherheitsschuhe mit
Knd&chelunterstiitzung (entsprechend
EN345-1)

Gut anliegende dufiere Bekleidung
entsprechend den Wetterbedingungen.
Gut sichtbare Bekleidung (entsprechend
EN471) sollte getragen werden, sofern
das Risikoeinschitzungsprogramm
aufzeigt, daB dieses notwendig ist.

Jede Person sollte seinen eigene Erste-
Hilfe- Ausriistung mit sich tragen,
einschlieBlich eines groferen
Wundpflasters (siche HSE Faltblatt
INDG214 Erste-Hilfe in der Arbeit. IThre
Fragen beantwortet)

Handreinigungsmittel, wie z.B.
wasserloser Hautreiniger oder

Seife, Wasser und Papiertiicher sollten
schnell griffbereit sein.

DIE MASCHINE

Vor dem Benutzen einer Maschine, bitte
sicherstellen, daf} diese korrekt von der
Transportfunktion umgestellt worden ist.

Kontrollieren Sie alle Abdeckungen flir
Gefahrenteile (z.B. Treibriemen,
Antriebsscheiben und -Seilsysteme,



10.

11.

Gehduse, etc.). Sie milssen gesichert und
unbeschédigt sein.

Kontrollieren Sie alle
Schutzanbringungen wie die
Einfuhrkontrollstrebe (einschlieBlich
Bremse). Sie miissen richtig arbeiten
(siche HSE Faltblatt A1 S 38
Maschinenangetriebene, mobile
Holzhéicksler: Schutz des Betreibers am
Einfuhrtrichter).

Stellen Sie sicher, daB Verriegelungen
fiir die Héckselteile offen sind.

Kontrollieren Sie, daB sich keine
Materialien im Einfuhrtrichter befinden.

Liarmwarnsignale miissen angebracht
sein.

Fiir Maschinen, die mit einer Zapfwelle
betrieben werden miissen Sie vor dem
Start kontrollieren, daf3:

eine geeignete Schutzabdeckung an der
Zapfwelle angebracht ist, die mit
EN1152 tibereinstimmt und die die
Zapfwelle in seiner ganzen Linge vom
Traktor bis zur Maschine, umgibt.

die Bedeckung korrekt angebracht ist
und voll arbeitet (siche AS24(rev)
Zapfwellen und Zapfwelle-
Antriebswelle.).

die Zapfwellengeschwindigkeit richtig
ist fiir die Maschine.

DAS AUSSUCHEN DER
ARBEITSSTELLE

Den bestmoglichsten festen Boden
finden und die Maschine stabilisieren.

12. Sorgen Sie fiir ausreichend Beliiftung
und dafiir, daB die Abgase in die offene
Luft geleitet werden, sollten Sie in
einem geschlossenen Raum arbeiten.

13. Wo nétig, die Handbremse anziehen und
die Réder mit Keilen blockieren, wenn
der Hécksler vom ziehenden Fahrzeug
abgekuppelt ist.

14. Auf allen vorhersehbaren Wegen zur
Arbeitsstelle Warnschilder und
Verbotszeichen anbringen, die den
Gesundheits- und Sicherheitsrichtlinien
von 1996 entsprechen
(Sicherheitsschilder und Zeichen), und
eine gefihrliche Arbeitsstelle anzeigen,
die nur von zugelassenen Personen
betreten werden darf. Dort, wo sich viel
Offentlichkeitsverkehr befindet, kann
eine Risikoeinschitzung anzeigen, daf3
zusitzliche KontrollmaBnahmen (z.B.
Barriereband, Barrieren, zusitzliches
Personal) notwendig sind.

15. Stellen Sie sicher, daB Arbeit in der
Nihe von Stralen mit den
entsprechenden Zeichen ausreichend
beschildert ist, wie es in der DTLR
Praxisanleitung Sicherheit fiir
Straflenarbeiten aufgezeigt ist.
(Erhiltlich tiber The Stationary Office
ISBN 0 11 551958 -0)

16. Stellen Sie sicher, daB3 der
AusschuBtrichter so positioniert ist, daB
Hackschnitzel wihrend Arbeiten am
StraBenrand nicht auf die StraBe, oder
anderswo hingeblasen werden kénnen,
und Kollegen oder andere Personen
nicht dadurch beeintréchtigt werden.

17. Stellen Sie den Hicksler so auf, dal
Bedienungspersonal nicht auf
StraBenseiten oder an Béschungen



arbeiten miissen, wenn es Material in die
Maschine eingibt.

NOTFALLABLAUFE

18. Stellen Sie sicher, daf3 eine dafiir
vorgesehene und verantwortliche Person
das tigliche Arbeitsprogramm weif3.
Vereinbaren Sie mit dieser Person einen
geeigneten Notfall-Kontakt Ablauf.
Sofern machbar, benutzen Sie ein Handy
oder Radio, und vereinbaren Sie im
voraus ein Anrufsystem.

19. Stellen Sie sicher, daB die Betreiber dem
Notrettungsdienst so genau als mdglich
angeben kénnen, wo sie gefunden
werden konnen, falls sie einen Unfall
erleiden. Z.B. die Rasterdaten,
Entfernung von der HauptstraBe, Art des
Zugangs (flir Auto mit oder ohne
Allradantrieb / Krankenwagen /
Feuerwehr). In einer Ortschaft,
StraBennamen verwenden. Sie miissen
im Besitz von genauen Angaben iiber
ihren Arbeitsort sein, bevor Sie diese
Angaben evtl. in einem Notfall
brauchen. (Siehe ebenso AFAG Faltblatt
802 Notfallplanung)

BETRIEB

20. Stellen Sie sicher, dal Handschuh-
manschetten eng anliegend sind oder in
die Armel gesteckt sind, damit sie sich
nicht im Material verhiingen, das in den
Hicksler eingegeben wird.

21. Stellen Sie die Motorgeschwindigkeit
(und die Leistungssperre, sofern
angebracht) ein, so daB Sie die beste
Leistung erreichen kdnnen.

22. Uberpriifen Sie, daB das zu hickselnde
Material keine Steine, Metall oder
andere Fremdkérper aufweist.

23. Stellen Sie sich seitlich zu den
Einfuhrwalzen, damit Sie nicht von
Ausschufimaterial getroffen werden.

24. Sobald das Material in Kontakt mit den
Zufuhrwalzen oder
Héckselmaschinenteilen kommt, lassen
Sie es los.

25. Benutzen Sie sowohl flir Kleinteile wie
auch fiir das letzte Material, das
gehiickselt werden soll, einen
Schiebestab, der mindestens 1,5 m lang
ist.

26. Nie Korperteile (einschlieBlich Hand
und FiiBe) in den Einfuhrtrichter
gelangen lassen, withrend die Maschine
in Betrieb ist.

27. Blockierungen immer entsprechend den
Herstelleranweisungen beziiglich
Umgang mit Blockierungen in der
Maschine behandeln.

28. Den Boden vor dem Einfuhrtrichter
sauber halten, um Sturz- und
Stolpergefahren zu vermeiden.

29. Entfernen Sie den Ziindschliissel, wenn
die Maschine unbeaufsichtigt gelassen
wird oder Instandhaltungsarbeiten
durchgefiihrt werden.

AUFFULLEN MIT TREIBSTOFF

30. Den Motor abstellen, und, wenn nétig,
vor dem Tanken die Maschine abkiihlen
lassen.

31. Treibstoffddmpfe sind unsichtbar und
k&nnen tiber weite Entfernungen vom
Verschiittort oder Tankstelle ausstrémen.
Halten Sie immer einen guten



Sicherheitsabstand zu allen Plétzen, an
denen Ziindungsgefahr besteht.

32. Bewahren Sie Treibstoff so auf, daB
Dampfziindung von Quellen wie Feuer,
Rauchern oder dem Holzhécksler
vermieden werden. Wihlen Sie einen
Ort, der sich nicht im direkten
Sonnenlicht und weg von Wasserwegen
und Abfliissen befindet.

33. Behilter miissen klar gekennzeichnet
sein und mit fest verschlieBenden
Deckeln versehen sein. Plastikbehiilter
miissen fiir den Gebrauch mit Benzin
oder Dieseltreibstoff geeignet und
Zugelassen sein.

34. Tankdeckel wieder fest aufschrauben.

35. Treibstoff nicht auf die Haut bringen.
Sollte Treibstoff in die Augen geraten,
sofort mit sterilem Wasser auswaschen
und medizinische Hilfe aufsuchen.

Instandhaltung

36. Stellen Sie sicher, daB die
Instandhaltung der Maschine in
Ubereinstimmung mit dem
Bedienungshandbuch des Herstellers
durchgefiihrt wird.

37. Kontrollieren Sie Hickselteile und
Messer jeden Tag auf Schaden und
Abnutzung.

38. Im Umgang mit Messern Handschuhe
tragen.

39. Vor dem Umgang mit Messern,
sicherstellen, daB der Motor
ausgeschaltet ist, der Ziindschliissel
entfernt worden ist, und daf} sich das
Hickselmaschinenteil nicht bewegt.

40. Vor dem Offnen von Abdeckungen oder
Hauben, und vor dem Hineinlangen in
den Einfuhr- oder AusschuBtrichter,
stellen Sie sicher, daf3 der Motor
ausgeschaltet ist, der Ziindschliissel
entfernt worden ist, und daB sich
gefihrliche Teile nicht bewegen.

41. Wenn Messer beschidigt oder stumpf
sind, miissen sie ausgetauscht oder
umgedreht werden. Sie miissen entsorgt
werden, wenn sie zu der vom Hersteller
festgesetzten Minimalgréf3e abgenutzt
worden sind.

42. Wenn Sie neue/geschirfte Messer
einsetzen, miissen Sie sicherstellen, daf3
zwischen den Messern und dem Ambof3
der empfohlene Mindestabstand besteht.

DAS BEWEGEN DER MASCHINE

43. Den Motor abstellen und den
Ziindschliissel entfernen.

44. Die Héckselmaschinenteile verriegeln.

45. Den Einfuhrtrichter und den
AusschuBtrichter in Transportposition
sperren.

46. Priifen Sie die Schlepphalterung,
anhiingen, dann das Handhabungsrad
anheben und verriegeln.

47. Alle elektrischen Verbindungen und die
Sicherheitskette(n) am Schleppfahrzeug
anbringen.

48. Vor dem Abfahren sicherstellen, daf die
Ladung gesichert ist, und daf3
Anwesende einen sicheren Abstand
einhalten.



Weitere Faltbliitter und Lesematerialien
kénnen auf der HSE Webseite gefunden
werden:

www.hse.gov.uk
Anderes HSE Lesematerial

Mechanische Arbeiten am
Strassenrand AFAG605
Notfallplanung AFAGS802
Training und Zertifikation = AFAG805
Erste Hilfe am Arbeitsplatz:

Thre Fragen beantwortet INDG214
Das Behandeln von Arbeitsschutz

In der Forstwirtschaft INDG294
Schiitzen Sie Ihr Gehér oder
verlieren es ! INDG363

Weiteres Lesematerial

Maschinenbetriebene, mobile Holzhicksler:

Schutz fiir den Betreiber am Einfuhrtrichter

AIS38

Zapfwellen und Zapfwellen-Antriebswellen
AS24
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